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"FONTOS BIZTONSAG] RENDSZABALYOK"

r

" 4 oén haszndlathavétele elin plvassa el a kezeldsi utasitdst!”

FIGYELEM |

i. A gépet a hasznilat uian €s minden tisztitds elétt a hildzat csatlakozd kihiwisaval feszilizég
mentesiteni kefl! '

2. A varrolampa javitdsakor mindig az el&ir fesziiltséglt s tipusi izz0t hasznaljal
Figyelem !
1. A balesat veszély elkerilése véger varrdgépet gyerekek ne hasznalak!

2. Ne hasznalj a gépet, ha hilézati cssilakozd kabel vagy a vezeték sérilt! Tilos a gepet
nedves pards helyen é3 dllapotban tizembe helyezni.

3. Tartsa tiszian a gépet, fokozott figyelemmel legyen a szelldzd nyilasck allapotara.
4, Nem haszodljuk a géped a szabadban,
5. Ne hasznafjulk a gépet robbanis €s tlzveszélyes kt':myezetben!.
6. A haldzati csatlakozo kihizdsakor ne a kibek, hanem a *lrillésdugét fogjat
7. Fokozott figyelmet forditson & forgé-ﬁlozgé afkatrészele kbzalében wégzzet munkaral
8, Ne hasznaljon gorbe tit!
9. Varras kozben ne hiizza az anyagot, mert tiitorést okozhat!
10.Mindig fesziltsépmentesitse a vamdgépét - z fent leirt modon - ha a rendszeres
karbantartast végzi, vagy ha tiit, vagy nyemotalpat cserdl!
, A BALESET VESZELY ELKERULESE VEGETT
MARADEKTALANUL TARTSA BE EZEKET AZ UTASITASOKAT!

"A varrogép haztartasi célokra készilt."



A varrdgép fii részel

1. Orsdzd 9. Keézkergk

2. Cérma tartd fiske 10.Crsdzd kapesolé

3. Oleéshosszisag allits 1t Programkapcsoid

4, Nyomdtalp enteld kar 12.Csatlakozd

5. Felsbszal feszitd 13. Peda

6. Levehetd gépasztal 14.F3- é3 vildgitas kapesold

7. Kijelzd ablak 13 Masodik cérnatartd tiiske

8 Nyomégomb a hétra varrishoz 16 Oltésszélesség allitd
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1. Gomblyukazd talp {1 db) 6. Ors6 (3 dhy)
2. Zipprar talp(1 db) 7. Csavarhazd {nagy és kicsi} {2 dby)
3. Gombvarrd talp{1 db) 8. Masadik cernatartd tlske (1db)
4. Tlkésziet (3 db) 8. Tarcsa {nagy &s kicsi) (2db)
5. Dupia 1 (1 db) :



Td csere
1. Fesriltségmentesitse a.gépet a mar ismertetetl madon.

2. A kézikerék segitsegavel llitsa a it felsd holtpantba. -
3, Engedje = a nyomdtaipat.
4, Egy csavarhdzd vagy egy penz darab segitségevel \aziisa ki @ tiit rdgzité csavart. '

5 Cserélie ki a tit. Az U] 10 behelvezésekor Ogyelien arre, hogy & td Uikdz&sig
L nyomjafel. o
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Nyomotalp csere

N

1. Nyomdtalo levételekor a zérdszerkezet cldd karidt az &brdn [thatd mddon nyomja
meg.

2. A nyarndtalp régzitésekor & talp kereszicsapiat helyezze a zardszerkezet homya
ala es engedie le a nyemdtalp emeldt,

A gépasztal levétele

1. Emeijk 72l a gepasztal
bal old=iat

2. Majd balra hdzzuk ki a gépasztalt

1, Gépasztal



Programkapcsold

Egy dltdsminia kivalasztasit a gép jobb Dldalan talalhato progr&mkapcsoloval lehet elvegezm
mely mindkét iranyban elfordithatd. :
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Oltéshossz allitas

/

o - b = Szamok az dliéshosszat mutatjak

x 2 . mm-be.
= — "(¥" bedllitdsa esetén a gép az anyagot nem
\ tovibbitfa, Az "F" tartomdnyt a
! ; gomblyukak és dekoracids dltéseknél
E - : hasznilhatja,
' i



Oltésszélesség Allitds
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A kivlasziott oltes Riggden szitkség iehet
az Sltésszdlesség valtoztatisira.
A forgd kapesolén seerepld szimok az
Gltdsszelesseget mutatak. Minnét nagyobb
2 32am annal szélesebb az Bltés,

UEzil az 4llits gombbal az egyenes

varrasnal lehetfség wvan a  folyamtatos
viszintes 1 pozicionalasra 15

Irinyvaltd gomb

Vigszafelé 1orténd varrashoz nyomjuk le
teljesen az iranyvalio gombot. A gomb
elengedésekor a gép 1smét eldra varr.

Kelmeiovabbité kikapeselisa

. kapesold

. felsd helyzet jelzése
. alsd helyzet

. velsd helvzet



Cérna beflizése orsdziskor

1.Kapcsolia 4t az orsézd kapesoldt.
2. A cemat z pontozott venal nyomvaonalat kdvetve flzzs be a széivezeldkbe.

3 Flizre &t a cémédt az orsd furatan, bellrdl kifelé.
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4. Tegye fal az orsdzd tengelyre az arsét és nyomja et jobbra.
5. A cérma végét tartva néhdny menetet orsdzzon fal. -

6. Vagja le a felesleges cernat.



Az alsd cérna beflzése

1. Allitsa a tlt felsd helyzetbe, és emelje fel & nyomdtaipat,

2. Nyissa ki a hurokfogdhéz ajtajat mely a gépaszial mdgdtt helyezkedik el. Fogja
.meq az orsdtok zardszerkezetét, majd emelje ki az orsdtokot. (A, abra).

3. Tegye az orsol az orsftokba, Ugy hogy & céma meghlizdsakor az dramutatd
jarasaval ellenkezd iranyba forogjon, Hizza be a ¢érmidt a feszitﬁrugé aié, ugy
hogy ki 10 cm hosszan kildgjon. (B abraj

4 Helyerzs be ar orsdiokot a hurokfogd kdzéprészbe, ug:,felve ara, hogy a=z
arsétok cita a hurokfogd-palyakarike homyabha itleszkedjen. {C. dbra)

B1

B3
3 feszitdeugd
1. arsdtok (bobin) zarszerkezete 4, orsdick orrésze
2. az orsdiok crra - 5. hurokfogs -palyakarika harnya

Felsé cérna beflzése

1. Emelje fel a nyomdtalpat (A, &bra).
2. Hozza a tit legfeisd hatyzatébe, mikdzben a kézikersket maga fele forditja (az
gramutatd jarasaval ellenkezé iranyba).

;g Bi@ﬂ i__ﬂ

TANACS:
Olyan {arcsat valasszunk, amely megielel a cséve aimérdienek. A cernat &
szaggatatt vonal nyemvonalat kévetve flzze be.

3



Gyozddjon meg arrdl, hogy 2 cérna jobbral
balra halad at a szalvezetd szemen A
cérnde eldlrd] hatrafeléd fizzik & a o fokén
es hizzuk at kb. 15 cm hosszan. .

L. szidlvezeard szem

Az alsé cérna felhizisa
{. Emelje f2l 2 nyomdtalpat és allitsa a tiit felsd helyzetbe.

2. Tartsa bal kezével a cérna végét Forpassa a kézikereket jobb kezével mindaddip maga fele
{az Gramutatd jardsdval ellenkezd manyba), ameddig a th egyszer lent,- és egyszer fent eléri

[

3. A felsd cérma az alzo cédmat kis hurok formajaban felhiizza,

4, Mindkét cérnat hizza ki hitrafelé, kissé jobbra, kb, 15 cm-re, é3 engedje ra a nyvomotalpat

1. feisd szal
2. aled gzal hurok
3. alsd zzai

Varras két tiivel

Az On varrdeepsét két wivel toriend varrdsra tervezték, ezaltal a gép két felsd szallal képes
varrni, A felsd szalak azones - vagy dekoracids célbol - kiilonbazd szintek lehetnek A ket
tivel térténd varras az alabbi oliésekkel makodik jol:

egvenes 0ltés (2), cikk-cakk cltés (3) és hdromszoros nydjtott dités (21).

A DUPLA YU BEHELYEZESE
A dupia tir pontosan ugyanigy kell behelyezni, mint az egyszerh tit A t0 lapos oldalanak
natratzlé kell allnia.



A méasocdik cématarté tiiske felszerelése

A dugja gépfejen taldthatd lyukba a tuskét A, dbra dltal jelzett médon.

Varrds a dupla {vel

- Mindegyik tit kUlén kell beflzni.

1. A jobb ta beflzése : -

A beflzes a "felsd céma beflizess" cimd felezetben leirt modan kell elvégezni.

2, A bal td befiizése

A beflizés a "felsd céma beflizese” cim( fejezetben leirt madon kell elvégezni, azzal
- a klilénbséggel, hogy 2 tak feletii szalvezetdoe nam kell beflizni a cémat B, abra, - -

1, A jobb t0 cémaia dthalad a vezetdn,
2. A bal td cemaja a vezetd eldM van.

Szalfeszités
A szal feszesséoe befolydsclja a varras mindségét. A feszessaget az anyag és
cerna szerint eseienkent kafl besliitani.
TANACS:
Mieidit a munkédhoz hozzafogra, ajaniatos anyagmaradéksn probat végeznt

Hibajelenségek és azok hatasai

A, Afelsd cérma talzoitan feszes, B. A felsd cérna feszessége nem
Az anyag hulldmos és az alsd cérmna elegendd
hurkok 2z anyag szinére kerlinek. Az anyag hullamos és a felsd cémna

hurkok az anyvag hatoldaldn vannak.
A-1 A felsd szalfeszitd

A kergken kisebb szdmaol iranyaoan B-1 Afelsd szdleszitd

csOkkentise az fesziiést wvagy  A-2 A magasabb szamaok iranyaba ndvelje
orsdtokon a rendelkezésre alid kis a feszitést. vagy B-2 orsotockon 2
csavarnlzd  sagiiségével a  csavart rendelkezesre  allé  kis  csavarhuzé
fargassa  az  dramutatd  jarasaval segitségével a csavart forgassa &z
egyez0 irdnyban &s ezzel ndvelle meg orarmutats jarésaval gllentétes
az alsd cema feszesseget, irdnyban és ezzel csdkkertse az alsd

cérna feszességél.

10



1. alsé oldal

h

1

2. felzd oldal

3. arsdiok

C. A helyes szal feszités

A nelyes szal feszités nagy jelenttséggel bir mivel a tl alacsony vagy tal magas,
fesziias a varrast tul lazava teszi vagy az anyag réncolddasat eredmenyezi,

4. glsd gidal
5. felsd oldal

A varras Kezdeie

.Forgassa a  programkapcsaidt
addig, mig a kivant ditésminta neve
meq nem jelentk a kijsizdn,

. Allitsa a Gt felsd helyretébe és
emelie fel 2 nyomdtaipat,

 Hazza fel az alsd cémat, a mar
ismertetett médon  és tegye a felsG
&5 alsd cérnat & nyomdtalp ala.

11

4.

o

Tegye az anyagot a nyomdtalp ala
Lgy, hogy td kb, 1 cm-re beljebb
legyen az anyag szaistd,

. Engedje 1& a nyomatalpat.
A varrst kezdet megerdsitdséher

nyormia  UtkGzesig az  iranyvallo
gombot &s finoman nyomja &
idbpeddlt. A visszafeté varrdst a
varras kezdetekor és befejezésekor



Y

. Engedje fel az irdnyvalid gombot és

. Allitsa le & gépet ott, ahol & -

. Emelie fel a nyomdtalpat és a tdi,

. Engedie le a nyomatalpat és

. A varrat végén a varrat

. Varnon a varrasi szakasz vegeaig,

. Nyamja (e az iréanyvaltd gombot es a

. Allitsa le a gépet.

. Vigye a tit a felsd helyzetbe &5 gys-
. Emefjefel a nyomdtalpat és a2
CWagja el mindkét cérndt a szdlvagd-

A gepet kivetkerd VATAS

alkaimazzuk, sahol megerdsitésre
van szikseq.

a labpedai megnycmdasdvai kezdie
mag a varrast eldrefeld haladva,

Varrds irany&dnak megvaltoziatasa

varrasiranyt meg dhaitja valloztatni
&s Ugy, hogy a tl az anyagban
legyer, .

mint forgaspont afkalmazva forditsa .
az anysgot a kivant irdnyba,

folytassa a varrdst az Jj irdnyban.
Varras vege

megerasitése caljandl vamjon egy

szakaszt visszaielé.

majd allitsa le a gépet.

mintegy 1 cm-es visszafelé varrds

elkészitéséner nyomja meg enyhén
a labpeadalt,

Az anyag kivétele a gépbdi

zédjdn meg réla, hogy a cérnahdzd
legmagasabb helyzetében van.

anyagot dvatosan hizza ki balra,

val & nyomoialpszar hataidaian.

eldkészitésdhezr hizzon K kb 10
cm hosszusagu szalat a nyomdtalp
alatt hairafela

12



Gomblyuk varras

TANACS: . _

Gomblyuk a munka megkezdése eldit ajanlatos probat varmi egy maradék
anyagdarabon,

Ha a gomb!yukakat puhs anyagra ke!l kesz.ten! akkor az anyaq ald helyezzen
erdsiid anyagaot.

Gomblyukak négy lépésben torténd automatikus varrasa megbizhaté mivelet,
(P531)

GGMBLYUK VARRASA (F‘S 3‘1)

b

. Jel&ije ki krétdvat az anyagon a gombiyuk helyéat.

2. Tegye fal 2 gomblyukazd talpat és allitsa a programkapcsoldl gomblyuk program
"A fokozatara

3. Allitsa be az &ltéss(riségét

4. Engedie le a nyomotalpat s varrjon addig mig a kivant hosszat eléri, majd ailitsa
meg a gépet,

5. Hozza a i fe!soheiyzetbe majd, kapcsolia 2t a programkapcso!ot a "B" fokozatra.
&35 varrjon néhény oltést

8. [smét allitsa meg a gépet és kapcsolja "C" &lldsha. Varrja meg a gomiyuk masik
aldalat is.

7. Ezutan kapesalia 2 kapcsoldt ismét a "B" fokozatba és zérja le a gomblyukat,
Gomblyukak egy [épéshen t8rténd automatikus varrdsa gyors, egyszerfi €s
megbizhatd mdvelet. {PS-33, PS-35)

GOMBLYUK VARRASA (PS-33, PS-35)
1. Jeldlfe ki krétaval az anyagon a gomblyuk helyet.

. Tegye fel a gomblyukazd talpat és kapesolja a programkapcsolét gomblyuk
programra.

2

43

. Tegye az anyagot 2 nyomdtaip ald agy, hogy a rajta lathatd jelzés egybeessen az
znyagon kesziett jellel {|d. az A. dbran).

4. Tegye be a minia gombot a nyomdtalp hatsd részébe. {Id. B. dbra).

5. Hizza i a gomiyukazd kart és kdnnyedén nyamja haira a C. dbran jelzett
mddon.

13



5. Huzza le a gomiyukazo kart és kénnyedén nyomja hatra a C. brén jelzett
maodon.

5. Variameg a gomblyukat.
7. A gomblyuk varrasa a D. brén jelzett madon 1-4 sorrendben megtc’irténik..
8. Allftsa le a gépet ha a gomblyuk elkészuit.

A B

|

SR
-

i\‘

e [

1. Az anyagon evd jelzésnek egybe Kell esni anyomatalp jeléve!
2. Kezdtiel 2z anyagon

3. Jelzés a nyomotalpon

4. A gomb ragzitése

QOLTESEK BIZTOSITASA ES GOMBLYUKAK FELMETSZESE

1. A varrds biztositdsghoz forditss el

az anyagot 90°-kal batra és varrjon 0
egyvenes olidssel (2} a gomivuk
szeleig, s

2. Vegye ki az anyagot a gephdt
Ajanlatos tlt szvrni a8 reteszbe hogy
a elkerdlis 5 Kivagast.

3. Vagjon 2 gomblyuk vagdval nyilast
a gompblyuk kdzepebe. Ne sértsa

meq a varrast.
14



GOMBLYUK FINOMBEALLITAS

Ha a gomblyuk bal oldala nem megfeleld siiriségl, akkor az Sltgsslriség allitd
gombbal az ismert médeon modositsaa beallitdst.
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Ha az tltések @ gomblyuk két oldalan nem egyforma slrliek, akkor az alabbi
Altésegyensly allltdval mddosithatja a bedliitast.

Ha a jobboldali varrat til durva, akkor a csavart a meliékelt nagy csavarhizd
sagitségével forditsa negativ iranyba.

Ha a jobboldali varrat tdl finom, akkor a csavart a mellékelt nagy csavarh(zd

segiiségavet forditsa pozitiv irdnyba.

ol s

F .,
IFM\ -’M\
- + - : +
Q
8. dltéshosszallito & jobboldali varrat
7. a gomblyuk egyensulyaliitd csavar 9. egyenslly

ATy



Varrdtér megvilagitd lampa

|zzd csere

A

1, Hizzuk ki a haldzatt csatlakozdét az A. abran jelzett madan,

aljzatbdl 3. Emeljtk le a hurkolatot a géprél a B.
2. tazitsuk meg a feddlep csavarjdt az abra szerint.

4 Cseréijik ki az izzdt, {cazk az eldirt izzdt haszndlja) Id. a €. abrat,
5. Helyezzak vissza a burkolatot és szaritsuk meg a csavart - D. abra.

C D

1. izz0
2. lazitas iranya
3 becsavards iranya

16



Olajozas

1. Hizza ki a haldzati csatlakozdét az aljzathdl,

2. Tegyen 1-2 csepp varrogeép olajat az A. dbran jelzelt pontokra.

3. Az olajnzds utdn a gépet jdrassa gyors fordulatszamon cérmak nélkdl
4. Tordlie 1e az olajnyomokat.

A

TANACS:

A gépet hetente eqyszer meg kell olajozni, ha napaatz tobb, mint egy érat Uzemel,
Ha & gépe!l gyakrabban hasznalja, akkor minden nap alajozza meg.

Varrogepala a helyi varrdgép kereskadéinél vagy a javitoszolpdlatndl szerezhetd be.

Tisztitds

A hurokfdogd széiszerelése

§. palyzkarika 3. hurokfogd 5. hurokfogo-palya
2. Zér 4. hurokfogdyilla

17



1. Vigye & tf falsd a helyzetebe.

2. Vegye ki az arsétokot o

3. A zarak elfordltdsdval vegye ki & hurokfogd-palyakarikat majd a htirokfogdt is.
A. &bra, B, dbréan jeldlt mddon.

M egjegyz_é.s: i

Ha a il nincs ﬁlso allasban, akkor a hurokfagd nem tévolithats el,

1. Finom kefe'-gagitségével tavoiltsa el az anyagszalakat és szalmaradékokat.
2. A mazgdrész isztitasdhoz gépolajjal &itatott ruhat hasznéﬂon. C

3. Azonos médan tisztitsa meg a hurckfogdt is,

4. Szereijen mindent &ssz2e a2 széiszeraléssel forditott sarrendben.

A kelmefovabbitd tisztitasa

1. A tUlemezcsavar csavarhdzoval vagy pénzérmével tarténd meglazitasa utan

tavolitsuk el a tdlemezt.
2. Finom kefével tisztitsuk meg a tovabhitd felsd cldalat &3 a hurokfogdhazal.

Csomagoias
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