Feszitsa meg & tlin0z tartozs
szalfeszitdt (sérga)

Lazitsa meg a tGhoz tartozs
szélfeszftdt (sarga)

tartozs szlfesziist (zold)

Lazfsa meg a.felsé hurokfogéhoz ;

A

tartozd szélfeszftﬁt (kek)

Feszilse meg az aisé hurokfogdhoz

tartozo széifeszitot (zoid)

.| Feszitse meg a felss hurokfogéh'oz .-

Lazitsa meg az also hurokfogthoz °
tartozo szélfeszitdt (kék) _ :

| Megjegyzés: T
-1 A szélfeszités bedllitdsi sorrendje:

= Thcémdja . -

‘| = Feist hurokfogd cémeja

= Alsd hurokfogd céméja

o fgy lehet a legegyszer(ibben
I bedllitani a helyes szélfeszitést.

—w

= :.j-

tartozd szalfeszitét (kek)

__f_'— :. -N Feszitse meg a fels5 hurokfogohoz
: 1 tartozs széifeszit5t (zéld) L

Feszitse meg az alédhumkfogéhoz o
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Probavarras

Készitsen prébavarrést a beflizés ﬁtén.

MEGJEGYZES: Emelje fel a nyomatal

pat mindig, mieltt eihelyezi éz anyagot alatta,

Amennyiben a hyomdtalp felemelése nélkol futtatia az anyagot a talp afd, akkor

- egyenetlen varratot kaphat.

Figyelem! Befdzés uts
forgatdséval ellendrizze,

n fogja meg a céma végeke!, 65 a kézikerék
hogy a fonalhurkok egyenletesen képzddnek-e!

Készitsen Igy néhédny Gitést, kdzben figyelje, hogy a gép nem szorul-e meg.
Rendellenes miikédés eselén ellenbrizze lo a befGzést, ha kell, fizze be gibdi.

Rossz  beflizés a hurokfogsk és a kildncold tik foresét és a gép
- meghibdsodasat okozhatja, : : '
1.

Tegyen egy darab anyagot a nyométalp ald a probavarras céliara. : '
2. Tartsa bal kezében a cemakat, és forditsa el a keézikereket jobb kezével

. valaszthat nagyobb varrasi sebességet, :
3. A prébavairas utén futtassa ki az anyagot a nyomdtalp ald, ‘kb. 10 cm

hosszisagban, .

Megjegyzés: ‘ - ‘
Ha a cémak nem egyenletesen futnak a szélvezet6kben, akkor a kildncolas sem lesz

egyenietes és sima. Amennyiben ez tdriénik, akkor kismértékben hizza meg
cérnakat, o . ' .
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Varras :.

Flzze be a gépet és hizza ki a cérmdakat kb. 15 cm-re a nyométalp mégé.
Helyezze el jol az anyagot a nyométalp alatt a varrds megkezdése elétt. Vartgon
néhany &ltést lassan a kézlkerék forgatasaval. . -

Az anyag automatikusan tovébbitodik:- Onnek csak a megfeleld irdnyba kell

' igazitani az anyagot. :

Ellendrizze le, hogy az liések alakja egyenletes-e.:Amennyiben az &ltés nem
egyentetes, akkor gy8z8djén meg arrdl, hogy a befilzés megfelelden &s az elbirt
sorrendben left-¢ elvégezve, : L . '
Az anyagot a vezeld je! mellett vezesse, annak érdekébe, hogy.az anyag vagasa
egyenletes legyen. ' ) . .

1) Nyomdotalp CoE
2)» Felst kes ' .

Az anyag élﬁvdiitésa-

tovabbitas a kilancolashoz, akkor kismértékben hizza meg a cémakat.

28

-A varrés befejezése utdn .hagyja tovabb futni a gépet alaésony sebességgel a
" kiléncolashioz. Végja el ezutdn a varratot 5 cm-re a munkadarabtél. Ha nem elég a

¥

Segédlet a helyes'sié{feszités beallitisahoz (egytlis modeilek)

A i comaja lazg

A) Varat htcldala
B) Varrdt s2ine _
‘C) Felsd hurokfogd cémaia

D) Alsé hurokfogd cémaja;

Az anyag réncosodik

Felst hurokfogd cérnaja tal feszes

Als6 hurakfogd cérnaja laza

Felst hurokfogd céméja laza

Alst hurokfogé cémdja tal feszes

Fels® hurokfag'é cérnaja laza

)

Al hurokfogo cérnaja laza - -
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Feszitse meg a baloldali tihaz
tartozd, széifeszitot (sarga)

Feszltse meg a jobboldali thtz
tartozg szalfeszitot (piros)

Lazitsa meg a baloldall thoz
tartozé szalfeszitét (sdrga)

[

——

Lazilsa meg a jobboldali tihoz - - + ]
tartozd szdlfesz1t6t (pires)

Megjegyzés:

A cémna feszességének beallitdsi sorrendje
Baloldali ti cémdja

* Jobboldali i cémaja
Falsd hurokfogo cémdja
Alsb hurokfogd cémaja

' Lazitsa meg a felsd hu

rokfogéhoz. j

tartozo seafiesziist (zold) | [i] .

L)

Feszitse meg az als6 hurokfogshoz | |-
tartozd szélfeszitot (kék) i

J

—

Feszltse meg 2 felst hurokfogohoz -
tartozd szélfeszittt (ztid)

J

|

Lazltsa meg az alsé hurokfogshoz
lariozd szalfeszitst (kek)

st

%

tartoz6 szalfeszitot (zald)

tartozd széifeszitat,

' : N
Feszitse meg az alsd hurokfogohoz, .

Feszltse meg a félsﬁ hurokfogéhoz;‘ :
=/

Ha varras kézben elszakad a cérna
Ha varras kozoen elszakad a cérna

Vegye ki az anyagot &s fiizze be Gjbol a gépet. (Ez fonfos a kereszibe fizés
olkerdflése miaft. Ha ezt nem teszi a goma rovid idén beldlf, 4ibol elszakad, vagy a
hurokfogdk t6rését is okozhatja.) Tegye vigsza az anyagot a nyométalp ala és varrjon
3 —5 cm-t a korabban elkészitstt Sliéseken. : : _

Figyelem! Ne hagyjoh gombostiiket az anyagban vairés elkezdése eldtt, mert
megrongélhatja a kést. o '

Vastag anxag varrasa

‘* Tegye az anyagct a nyom_étélp ala gy, hogy érintse a feisé kes élét. Kezdjen

varmi. '

= Neemeljs fel & hyométaipat varrds kizber,
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- Vékony 'anyagok varrasa

1. Allitsa be a varrétalp nyomést gy, hogy megakadélyozza az anyag rancosodésat
&s megkénnyitse a varrast a fordulékban. . o

2, lazitsa meg a szl feszességét, de vegye figyelembe azi, hogy a szél
elszakadhat, és Gitések kimaradhatnak, amennyiben a szal til laza. ’

3. Ha a kések til életlenek, akkor nem végnak egyenletes széleket, és az anyag is
dsszegylrddik. Ki kell cseréini a késeket, ha az anyag rdncosodik. -

Varrétalp nyomas

A nyométalp nyomasat, a gép tetején, -bgloldalon 1évé nyomds &llit6 csavar
forgatasaval lshet allitani. Mivel a gép be van &liftva a vékony és normdl
anyagokhoz, csak akkor kell-a nyomast atéllitani, ha nagyon vastag vagy nagyon
vékony anyagot varrunk. Altaldban a nagyon vékony anyagok varrdsahoz a
nyométalp nyomasat cstikkenteni kefl. Nagyon vastag anyagok esetén a nyomdtalp
nyomasat szorosabbra kell allitani.

Nyomasallité csavar
Kisebb nyomas
Nagyobb nyomés
"~ Nyomasallité csavar
Atlagos magasség kdzepes anyagokhoz -

N

8mm -
(/45 inch)

®

28

Segédlet a helyes szilfeszités bealiitisahoz.,

L3

il

F)_:_A'\lsé hurokfogé cémaja -

Z

A) . Varrat hétoldata

" By Vaatszlneg--
- 'C) Baloldalf {0 ¢émdja
. D) Jobboldall 0 cémaja

E} Felsé hurokfogt cémaja

_ Baloldall t cemaja laza

s

Jobboldali il cérnéja laza :

Baloidali tli céméja tdl feszes

 Jobboldal 1 cémafa til feszes

_ Felst hurokfogs céméja tol feszes

'lAlsé 'huroqugé céméja laza

Felsb hurokfogs cémaja laza -

Alsé hurokfogé cémaja feszes

. Felss hurokfogd céméja laza

21

Als6 hurokfogt cémaja laza



Szilfeszités
- Szalfeszits tarcsak -

1) Baloldall {Ghoz tartozd sz4lfeszits

2y Jobboldali tlihéz tartozé széifeszitd

3} Felsd hurokfogdhoz tartozd szélfeszitd

4) Alsé hurokfogbhoz tartozé szélfeszitd . )

5) Jel, amely mutitia a bedilitott szilfeszessag értéket.
6) Novekv szilfeszltés o

7) Csbkkens szélfeszités

S e e el s IS R et 3e

EEE
H ‘.EF

A szélfeszités bedliitasa. R o S
A legttbb esetben, a 4-es 4lldsban varrthatunk, Ha az 8ités nem maglelels, akkor az

.. alébbi dbra szerint médositsa a beallftast, (Alap: 50-es pamut.céma)

A) Erbs szélfeszités (4 és 7 kozott)
B) Kézepes szélfeszités (5 és 3)
C) Gyenge sz8lfeszités (4 és 2) kdzttt

o

I?’I

-

HEEER RN

oL b DBt O~ Do

s

|
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Hibakerésés

Ezt a va6gépet (igy terveziék, hogy hibamentesen tudjon mlikédni. Ennek ellsnére
a kivetkezd tablazatban. felsorolunk hibaj

nem megfelelé a gép bedllitasa.

elenségeket, melyek akkor iéphetnek fel,

Hiba

Oka

Tennivalo -

Nem tovabbit

Nyométalp nyomas til laza

B a nyométalp nyomést

Forgassa el a nyomasallftd
csavart, az éramutaté
jarasaval megegyez6
iranyéba. Igy tudja névelni

A oK Brrek

At eigorbilt, vagy a
hegye, tompa. -

Cserélie ki a tiit.

1A tliket helytelenil tették | Tegye be a tlket helyesen.
1be. . . )
Az anyagot erbsen hizta. |Ne nyomja, és ne hizza tui
Las erdsen az anyagot
- | ‘ - varraskdzben.
A fonal szakad A cémat hibésan filizték be, | Flizz6n be helyesen.
. A cérna elakadt valahol. Vizspalia meg az orsot a
. ' cérna tartdt, sth, és .
L szlintesse meg az akadast.
A szalfeszesség il laza. - |Lésd a kézikényv

Szélfeszessdg’rol részat,

A tiiket helyteleniil tették
be. '

Tegye be helyesen a tliket. |

"Nem megfoleld 1t hasznal.

Haszndljon megfeleld tt,

Ajanljuk a Schmatz
: 130/705H tit.
Oltések kimaradnak A tii elgorbillt, vagy a Tegyen be (j tiit.
L hegye tompa. ' L
A tlit helytelenll tették be. | Tegye be a tit
O R : megfelelien,
| Nem megfelel6 tiit hasznal. | Hasznaljon megfelel tt,
1 ' . {Ajanijuk a Schmetz
: . S, 130/7 0510t
 Hibésan f(zte be a gépet. | Flizzbn be helyesen.
A nyométalp nyomésa til - |Forgassa el a nyomasallitd
|laza. - . |csavart, az dramutato
: oY jarasaval megegyezd
irdnyba, Igy tudja névelni a
: nyométalp nyomdsat,
Egyenetien sltések - A szdlfeszességet nem Lasd a ,Szalfeszesség”-gel
- | allitotta be helyesen foglalkoz6 részt.
Az anyag tsszeh(z6dik. " [Csdkkentse a :

A sziifeszesség til erés

.| szaifeszosséget kdnnyi és

finoni anyagok varrasakor

| Helytelen befiizés vagy a

Flizz6n be helyesen.

cérnék elakadnak.
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Oltésvalasztas

Kétt(is m'odelle.k

Eza varrégép négyféle kiidnbazd oltéssel tud varrni, amennyiben kﬁvet}ﬂk az aiabbl
egyszer( Iépeseket

1. Négyszalas overlock-Gités. Haszndljion négy szélat és két tit a négyszalas

overlock-dités elkészitéséhez. Alkalmazés Megfelel k&bt és szbvstt anyagok .

'varrasahoz

2. Harom szalas overlock-6ités. Harom céima és a bal tii hasznlatdval Smm-es
-varratott készithet, mely mindenféle anyaghoz megfe!el Alkalmazas: Overlock
dltés ruhdkon, bluzokon pantalion, sth.

MEGJEGYZES

Vegye kia jobb oldali t(it, ha ezzel az over!ock-ﬁltéssei akar varmi.

3. Héromszalas over[ock—éités (2 8 mm)

Hérom cérna és a jobb t hasznélataval 2,8 mm-es varratot készithet
Alkalmazés: Overiock 8ltés ruhakon, blizokon, pantallén, sth.
MEGJEGYZES:.

Vegye kia jobboldah tat, ha ezzel az overlock-ﬁltéssel akar varmi,

4. Keskeny szegb bltés (2mm) Hasznélja ezt diszlté vagy befejezd sltésnek.

OR (3

.3

Egyttis modellek R -

» Ez a varrégép kétféle dliéssel tud varmi, : _
1, Héromszélas over!ock-dltés ruhakon, biﬂzokoq. nac_irégon, stb.

2 2, Keskeny fszegl Oltés (2mm)
Hasznélja ezt diszitd vagy befejezd Bitésnek.

e

§H
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A varrandé anyaghoz legmegfeleldbb cérha tl kivalasztasat segitd tablazat.

Bités

Vastagsag |Anyag Oltéshassz |Cérna - Td
.mm : :
Vékony Kreppvaszon |Overklock |2,0-3,0 {Sodrott: 80 SCHMETZ
Anyag Zsorzsett Lltés . Pamut: 80 — 100 | 130/705H
Batiszt ' Selyem: 80 — 100 [No: 70
Organdi . {No: 80 .
Triké : : : s
Vékony Zsorzsett Keskeny |Kisebb  |Céia atibe: SCHMETZ
Anyag Batiszt - behajtott |2,0-nél - . [Polyester: 80 130/705H
Organdi - szegés ; | Nylon: 80 No: 70
' : "| Hurokfogé: No: 80 -
Polyester. 80 :
‘Nylon: 80
.{Lazén széit nylon |
fonal - o
Normal Puplin . |Overkock |25-3,5 - [Sodrott: 6080 |SCHMETZ
anyag Tarka pamut | .Gltés - |Pamut: 60 - 80 130/705H
Krepp . Selyem: 50— 80 |No: 80
-| Gabardin Nylon: 50— 80 No: 90 .
Gyapid o Polyester: 50 - 80 :
Kotott W A i -
Vastag - |{Kasmir - | Overkiock (3,0-4,0 . {Pamut; 40 -60 |SCHMETZ
anyag Tweed - Jltés : Selyem: 40— 60 | 130/705H
' Famer c Polyester: 30 — 60 |No: 90 .
Yersey “INylon: 30 -60
Megjegyzss:
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-Divatos varréshoz a dtszittﬁ szé! Iegjobban a felsé hurokfogéban hasznélhaté




Baloldali {i bef(izése.

.A cémat a jobboldaii ti beflizéséhez ha_son]éan keil elvégezni, annyi klilinbségge!,
-hogy a sérga jelzéssel ellatott szalfeszitot kell hasznalni.

3) ‘Kéttis modellek
4) Egytts modellek

 Figyelem! Az egyt(is modefleken a tG felett nincs vezets kampé.

e ————t ot mia oL bl W bk ks
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Keskenx' overlock-behajtott gzeqs Sltés'

A keskeny overldck~behajtott siegé ltés a kénnyl és kizepes sUiyd anyagoknéi
hasznélhatté diszit lezéré varrat. Gyakran az anyagok szélének lezardsara

hasznaljak. Ehhez az ditéshez ki kell venni a baloldali tit, és hdromszaias overlock-
&liest keli hasznaini, _ : ' .

Teendc'Sk_ a keskeny overlock &s a behajtott szegt sitésekhez:
1. Vegye ki a baloldali (it (a kéttlis modelieken)

2. A kovetkezé anyagok esetén 80-as nylon vagy poliészter fonal hasznalatat
javasoljuk. : : : ' '
Zsorzsstt
Miselyem ‘
Vaszon/kénnyl pamut -
Puplin - '

3. Flizze be a g&pet héromszélas overlock-Oltashez a jobb oldali ti hasznalataval.
4. Vegye ki az Sitésnyelvet. . a

. Emelje fel a nyombtalp karjat : 7

. Hizza az &sszes szélat az anyag héta fels. :

. Gy&z6djdn meg arrél, hogy a fonal nem tekeredik ra az Sltésnyelvre. -

. Nyissa ki az els fedelet. o R

Forgassa a kézikereket addig, amly az alss hurokfogé a legaisd helyzetbe
ker(il S

Nyomja meg az Sliésnyelv kiold6 kart és vegye ki.az dltésnyelvet.

Az Bliésnyelv az elsé fodél belsejében tarolhat az abra szerint. -

Tyl
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Medjegyzés:

Ne felejtse el visszatenni az ditésnyelvet, amikor a szokésos ovetlock-Oitéssel akar
varrni. - - '

Felsd hurokfogé
Oltésnyelv
Oltésnyelv kioldé kar
ElsG fedé
Qltésnyelv tarts
Oltésnyelv

S TF PR

5. -Allitsa be az itésszélességet behajtott szegéshez.

Forgassa el az ﬁltésszé[esgég gomb_ot:(aisé késallitd gomb) és éllltsa a jelet az
AR, 87-hdz (a kéttls modelleken) ill. az ,R” jelhez (az egytlis modelleken) az abra
szerint. : T ' ' o :

A) Kéttﬁs modeliek.
-B.) Egytds modellak

7. Oltésszélesség tarcsa
8 Szoliasos tlilemez

Jobboldall i befiizése,
A cémét a hurokfogdkna) ismeltetett-médqn‘j kezdje beflizni: A jobboldali tii,cé'rpéié't a
piros szind széifeszitdbe kell fizni. A gép homlokiapjan nyilak jelzik a céma Gtjat. A
homloklapon a céma szamara csatomdkat (homyokat) képeztek ki, melyekbe a
cérnat egyszerdien bele kell fektetnl. _ _ :

1) Vezeti fll
2) Szilfeszits
- 3) Cémavezetd csatorna
~ 4) Cémavezetd csatorna
5) Szélhizé fedél
6) Szalhzé fedél :
© 7} Tik feletti vezets kampé
“8) Tifoka . ‘

D



Az alsé hurokfoaé beflizése

Az On gépét befiizb szerkezettel Tattak el, ami nagyon megkonnyiti az alsé hurokfogé
befiizését. Ez a szerkezet az alsé hurokfogd alatt helyezkedik el és egy piros szin(i
kettSs nyfl és egy haromszog alaki jelzés tallhaté rajta. - o
A cémat a felsd hurokfogs beflizéséhez hasonidan kell elvégezni (teleszképrid,
szalvezetd fUl, kdvetni a kék szind jelzést, a kettds kamp6n &t (ennél gyeljen, hogy
mindkét kapé ala bekerQijdn a cérna) a befliz8 szerkezetig.
» ‘Ovatosan htizza ki a szerkezet karjat a fehér manyag gomb segitségével.
. = Tegye a cérnét a beflizd szerkezet eld, Nem beftizni, egyszeriien elé kell tenni,
o= Ezutan a céma végét flzze at az alsé hurokfogd hegyén 1évé lyukon. .
* Tarisa meg a céma végét, és Gvatosan tolja vissza a szerkezet karjét iitkézésig.
* - Ellendrizze, hogy a mlianyag gombon 18v8 haromszdg alakd jel aisé csticsa a
gomb alatti fémrészen taldthaté hasonlé jel cstcsaval szemben van — e,
“Figyelem! A tiik befdzését csak a hurokfogok befiizése utén szabad megkezdeni.
Ezt be kell tartani akor is, ha csak az alsé hurokfogé céméfa szakad el.

NORES Toe <

R e AT LS N 4ot ok N -

A ké?ikerék forgatiséval ellendrizze, hogy képzﬁginek—e fona_lhurkok. :

L e 0 e Bt et vt e e e il ¥ SRR
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6. Allitsa be az ditéshosszisagot.

Allisa be az dltéshosszisag-allitsd kart -az R" helyzetbe az 4&branak
megfelelden. Ez a beallitds megfelels a keskeny overlock-Gitéshez és a
behajtott szegéshez egyarant.

Behajtott sz&IG szegé§ készltése

Ez a varrat behajtja az anyag szélét a s2egdiltés belsejébe. Meg kell erésiteni az
aisd.hurokfogé szil feszességét. Ez meghuzza a felsé hurokfogé szalat, és gy az
anyag széle behajlik az Sliésnyelv kéré. A fenti (1)-(5) pontokban leirt iépések utan
allitsa be a szélfeszességet a kdvetkezs ajanlott értékekre, :

 Fels8 hurokfog szél feszesség 0-2

Alsé hurokfogd szél feszesség 6-8
Tiszél feszesség 4 o : ' '
A faszesség kisméretben valtozhat a hasznait anyagtdl és cématdl fiiggben.

Keskeny overlock-oités készitése - ' : o
Ezt a diszit6 varratot az anyag szélének kidolgozasédra hasznaljak. A fenti (1)-(8)
lépések elvégzése utan 4llitsa be a szélfeszességet a normadl haromszalas overlock- -
dltésnek megfelelden. _ ‘ o :

Az ajanlott szalfeszesség a kovetkez:
Az Gsszes szdlfeszesség 4. :

A faszesség kisméretben valtozhat a hasznalt anyagt6l &s a cématdl fggben.
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A keskeny overlock-Sités/behajtott szegd dliés dsszefoglald tablazata

Keskeny overiock-

Behajtoft szegd dités
Oltés
Oités stilus. Az anyag visszéja, | Az anyag visszaja.
- Az anyag szine. . Az anyag szine,
Anyag Kénny( anyag Konny( anyag
' Krepdesin Krepdesin
Zsorzsett Zsgrzsett
Batiszt Batiszt
Organdi - Organdi
{Tuszal B0-as nylon szal - |B0-as nylon szél
: =" | BO-as poliészter szél -  {80-as pollésrter sz4
- Fels$ hurokfogd Szal, bolyhos nylon. Sz4l, boiyhos nylon =
: ' Diszité fonal 80-as nylon fonal
80-as poliészter fonal
Alsd hurokfogd szal 80-as nylon szal . | 80-as nylon sz&l -

' ' 80-as poligszier szdl | 80-as polidszter szal
Oltéshossz R- - 7R R T
Oltésszélesség R.5 (kéitls modell) - |R.5 (kéttls model))

o : | R (egytls modelt) " | R (egytils modell)
Oltésnyelv Eltavolitva - | Elitavolitva
Széleszesséy _ : '
Tiliszal 4(3-5) 4(3-5)

Felsé hurokfogd szal [ 1(0-2) 4 (3-5)
Alsd hurckfogd szal 7(6-8) 4 (3-5)
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A féls_(ik hurokfoqé befiizése

Kévesse a z6ld jeleket, melyek a gép eldlapjan taldlhatok.

. ._I E & =

Nyissa le a gép elejét.

Flizze be a cémat a teleszkoprad tetején talalhats szalvezetdbe. _

Akassza be a cémat a gép tetején Iévé filibe (1).

Oldja a szélfeszitést és fektesse a cérnat a tarcsak kizé (2).

Hizza le a cérnat a zold ponttal jetzett kampéig és akassza bele (3).

Ezutan tegye a cémat a ketts kampé nagyobbik része ala, melyen két pont
lathatd egy kék és egy zbld (4). a ’ o B

A kvetkezd befizési hely a z6ld ponttal jelzstt kampd (5).

Az utolsé beflizési pont a fels6 hurokfogé hegye ®). -

Hizzon 4t kb. 15 cm hosszii cérnét és vezesse 4t a nyométalp alatt a gép bal hatsé

sarka irdnyaba.

15



Befiizés elt'_)'tt

a Biztonsagi okakbél bef(izés olétt mindig'kapcsofja ki a fékapcsolat,
* ‘Emeije fel a nyomdtalpat a gép oidalédn talalhaté karral. -

-+ = Forgassa a kézikereket maga felé, és ez altal vigye a ket a fegféléﬁ helyzetbe. -

A kezikerék forgataséval keresse meg.a legkénnyebben. beflizhets helyzetet,
ezutan kezdje a beflizést, : : _

" Figyelem!

Ugyelien a helyes bef(izési sorrendre. Felsé hurckfogé, alsé hurokfogd, jobboldali 1,
. baloldali . - o ' : . . ,

1) Szalfeszités oldasa .

2) Szélfeszits tarcsai _

3) Helyes befiizés (a céma a tarcsék kozott)

4) -Rossz beftizés (a céma nincs a tarcsak kezott)

14

A szeqdgép alkalmazasi lehetSségei

. Jellemz&k:

= A vakiltd talp hasznélatakor (tbbeshi taip) vaksltés &s averlock-dlités egyarant
varrhaté. Ez idedlis mandzsetta, nadrag alj varrasakor és szoknya felhajtasakor.

* A talpon Ivé Sltés-vezetd nagy segitség_ kildnleges oltések varrasakor, pl.
flatlock, rénc és egyéb diszitd dltések esetén, T

Az Sltésvezett kennyan bedllithatd szerszam hasznaiata naikil.

: Hogylan lehet kicseréini a talpat?

* Kapesolja ki a fékapcsolot és hizza ki a halézati zsinrt,
1. Emelie fel a nyométalpat (1).

2. Alitsa a tit a legmagasabb helyzetbe gy, hogy a kézikereket (2) magafelé
fordija, - - ' ) : : :

3. Nyomja mega nyométalp-tartén !evé gombot, és az elengedi a standa_rd talpat.(3)

4. Emelie fel még jobban a nyométalpat, emeldkarjit. Tavolitsa el ezutin a
nyomd&talpat és tegye el azt egy biztonsagos helyre.

5. Emelje fel a nyométalpat. Helyezze ol a vakoltG-talpat a nyomaétalp-tarté ala gy,
“hogy a nyométalp-tarté aljan lévé horony egyvonalban legyen és taldlkozzon a

. talp tetején 1&vS kereszicsappal. Ezutdn engedie le a nyomoétalpat, és. a
nyométalp hozzakapcsolédik a felette levs tartéhoz, R
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Vakdltés a vaksits talppal

A vak' szeg-oltéssel szinte lathatatlan szegés készithetd a ruhdkon, Hasznalhatd

nadragon, szoknyan vagy karpiten.,

a) Tegye be a vakdltd talpat {tdbbcéld talpa.t).r Lésd az elzG részt.

b) Allitsa be a gépet 3-szélas overlock dltéshez, a baloldalon [év6 egyetlen tlvel (a
kétt(s modelleken).

= Vegye ki a jobboldali t(it.

c) Forditsa ki- az anyagot v:sszéjéra hajtsa be az anyagot egyszer 8s vissza a
megfeleld szelességben az ébra szerint. . .

= Avarrdst megkdnnyl, ha a varras elétt a behajtott anyagba-lvasalunk egy réncot

d) Forgassa el'a kézikereket az éramutatﬁ Iéréséval ellentétes iranyban és éllitsa a

tita Iegfelsé allasba.

&) Emelje fel a nyométalpat €s tegye be az anyagot a hehajtott résszel baioldalon

‘Ugy, hogy a tii csak a behajtott reszt érhesse (szdrhassa) varras kozben. .
f) Sillyessze le a nyométalpat lgazitsa az anyagvezetét a behgjtott szélhez.

g) Allisabe a nyométalpon az anyagvezetEi helyzetét az aliité csavarra! ugy, hogy a
ti éppen csak érintse az anyag behajtasat. Ebben az esethen 'az anyag

- vastagsaga szamit. Az anyagvezet jobbra megy, ha a csavart elére {maga felé)
forgatja Az anyagvezeté baira megy. ha a csavart visszafelé. (dntél tavolodva}
csavarja .

e Az anyagvezeit helyzetenek beéllitéséhoz hasznaijcn egy azonos fajtéju anyagot ‘ '

és végezzen azon prébavarrast

h) Hajtsa be az anyagot a kezével és van]on L'Igy, hogy a tii éppen csak érje a ranc

szélét.
iy Nyissa fef az anyagot az dbra szerint.

= A tikéletes eredmény elérése cél;ébél az anyagnak megfelel6 szind cérnat
hasznaljon.

Ezt az Gitést alig lehet észrevenni az anyag szinén, 'amé}inyiben helyesen jart el.

' F_pnal¥hé!6 ‘hasznélata

Ha lazén tekercselt nylon szallai varr, akkor ajanljuk hogy fedje be az orsot a

héloval, hogy ne tekeredjen le a szil az orsérdl. A tekercs alakja szernt alkalmazza -

a halét. (12, Oidal alsé kép. B)
: . ‘ 1) Halé

| A-szélf'eszitésf o_Ic_!é és szabalyzo gdrﬁb'.

- Beflizésnél a kévetkezdkre Ugyeljen Cat

* Tolja a szalfeszitést oldé gombot jobbra, hogy acémaa tércsék kézé keruljﬁn .
] tl;e{lg{.r?ssée be a cémat a szdlfeszitd tarcséi kiizé, a szabélyzo gomb melletti résben
at

* Allitsa be a szabélyzé gombot kOZépértékre (5)

1).Szélifesztést oldé eltolhaté gomb.
.2) Szalfeszitést szabilyz6 gomb,-
-3) Szalfeszités glddsa
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Beflizés

. Huzza. fe! egészen a teleszkbprudat. Allitsa be dgy, hogy a széltarték pontosan a
fonaltekercsek felett Iegyen
. 1. Széltarté
2, Cérnaorsd tartd
3. Helyes bedllitas

RNl R X RIS, 1 e ATk edht b 1R ieeet e

gﬁ
b

TR [ERRCE

'_ A heiyes befﬁzés: sorrend felsﬁ hurokfogé aisé hurokfogé tﬂ (jobb), G (bal)

A cernaterelo hasznalata

"Haa spulnl fabdl van, akkor fel kell tenni a cématelelst az ébran [&thaté modon
‘Hasznalata ajanlatos minden olyan ‘esethen, amlkor elﬁsegiti a céma egyenietes
: lefutasata spulnirdl;

12

M.egjegyzés: :

Ajaniott bealitasi értékek:

Smm (kéttlis modeileken)

_ 3,5 mm (egytis modelleken)
Cltéshossz: 3-4mm _
Tlszél feszesség: kissé csﬂkkentenl (0-2) .

Felsé hurokfogd szal feszesssge: kissé feszesebben (5-7)

Oltésszélésség:

-Alsé hurokfogt szat feszessége: kissé cstikkenteni (2-4) -

Probavarréssal prébalja ki az anyagvezetﬁ ésa szélfeszesség beélitasat.
1. Visszdja
2. At Gtja
© 3. Allité csavar
4. Anyagvezetd

7



 Flatlock 8ltés vakdltd talpoal

A flatlock itést 4ltaléban diszitésre hasznaljuk. A kész oités létrahoz ill. kicsi

parhuzamoes vonalakhoz hasonlit, miutdn az anyagot kihtztuk simdra. Az Bliss az

anyag szinén hasznalhaté. Ha a két anyag visszajat egymashoz varijuk, a felsd
hurokfogé-szdl kidisziti az anyag szinét, miutan siméra hiztuk ki az anyagot. Ha az

anyagok szinét vamjuk egyUtt, akkor a tliszal l&traéhoz hasonié bltés fogja kiszedni az

anyag szingt a kifektetés utan.
a) Tegye be a vaksité-taipat (t5bbeéll talp). Lasd az eléz6 részt,

by Allitsa be a gépet héromszalas overlockra, egy tdvel a baloldalon (a keftts
modelleken). '

* A jobboldali tiit ki kell venni,
¢) Hajtsa be az anyagot az Abra szerint.

d) Forgassa a kézikereket az dramutatd jarasaval ellentétes iranyban, amig a tl a
tegmagasabb helyzetbe kerii. . : :

e) Emelje fel a nyométalpat és tegye be az ényagot a behajtott végénél gy, hogy a
10 a hajtast érje. :

f} Engedje lea nyométalpat, dllitsa az anyagvezett a behajtott szélhez. '
g) Allitsa be a nyométalp vezetd ﬁelyietét'az allitd csavarral Ugy, hogy a tit 2, 5-3, 0

mm-re menjen bele az anyagba, igy bizonyos Gltéshurkok a szélen kivlire
kerlinek. Ha a csavart elére (maga felé) forgatja, akkor az anyagvezetd jobbra

fog menni. Ha a csavart visszafelé (magatél el) forgatja akkor az anyagvezsid, -

balra fog menni.

= Az anyagvezel helyzetének beéllitdsdhoz - azonos anyagon végezzen
 prébavarrast. S : ' :

hy Fogja tssze az anyagdérabokat es -varn'dn egyenletes sebességgel a hajids
mentén. o i :

i} A varras befejezése utén hizza szét az anyagot {laposra; az 'angol Jftat” jelentése
magyarul lapos, sima) az abra szerint ’

* FEz az eljarés nem hasznalhaté vastag anyagon. }
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Differencidiasi Hétss Els6

arany tovabbité tovabblts Hatsis Alkalmazss
. ; . L 'Megakadélyozza :
: - Az anyagot *
07~10 %D &g O ns;ﬁ?tj » a vékany
: T X - anyagok

rancosodasat

e .- —

' 10 ) . | - Nincs Normal varrés
) E E differencidlas | o

¥

: : . S - . | Megakaddlyozza
' i . Az anyagot aiugalmas
 —— ? A i
1.0-20 - sszenyomja anyagek
S . ) nytlasat

Példa olyan esetre, anﬁiqu s20kség van differencidl — tovabbitds bellitaséra. Amikor
rugalmas anyagot differencial - tovabbitas nélka! varrunk, az anyag széle hullamos
lesz. ' o '

‘Allitsa &t a tovébbitasi ar&nyt 18! 2-re annak &rdekében, hogy a sz&l sima legyen.

(Az allitas mértéke az anyag rugalmassagatol fligg.) Minél rugalmasabb az anyag, .-

‘anndl inkabb. a 2 felé kell allitani a differencial — fovabbitas aranyat. A pontos

beéllitas megtaldlésa érdekében végezzen prébavarrast egy darab anyagon.

Vigyazat!

. Vastag, rugalmatian anyagok esetén (p]. d_drva vészon) ne hasznaljon differencial -

tovabbitast, mert az ténkre teheti az anyagot.

-



 Dltésszélessé

Azdltésszélesség tallitasa kéttiis modeileknéi (A) ' '
Az allitokar (1) a névekvé szamok iranyaba noveli az Sitések szélességét. Az dltesek
szélessege min. 4,5mm (a gépen R jelzéssel lattak el) max. 7mm kézé allithats be. A -
- szAmok az Sltések szélességét mm-ben felzik. Az dltaldnosan hasznalt szélesség
. s0tét alapon van jelezve (5 mm). o . B :

_ Az egytils modelleknél az (B) dltaldnosan hasznait Sltésszélesség 3,5 mm.

1) Oltésszélesség allitd Kar
2) Normal tilemez

Lk kAR e BT,

@@

A A s e

- Differenclél kelmetovabbité

A vamgép nyométalpa alatt keit6s kelmetovabbits fogazat van, melyek tovabbitds

arénya valtoztathats. Amikor az allité kar 1-fe van éllitva az elsé és a hatsé, azonos ,

mennyiséget tovabblt, az arany 1: 1 Amikor a differencidlés 1-nél kisebb &rtekre van
- allitva akkor, az elsS kevesebbet tovabbit'a hitsonal és Igy kifesziti, kinyijta az
anyagot. Ezt kénny, rancoldddsra hajlarios anyagon célszer( alkalmazni. Amikor
az ailits kar 1-nét nagyobb értékre van allitva, akkor az elsd tovabbitd tobbet tovabbit
. a hatséndl, és lgy dsszenyomja az anyagot. Ez a funkcié segit elkeriilni a rugalmas
" anyagok megnyalasat. - SR ' IR C

10

Megjegyzés:

- Az gjanlott besilitas a kovetiezs:

Oltésszélesség: . 5 mm (kéttdis modelieken) -

) _ 3,5 mm (egytlis modelleken)
Oltéshossz: 2, 4mm
Tifonal feszesség: : 0-2 a
Fels8 hurokfogé-sz4l feszessage: 2-4 '
Alsd hurokfogd-sz4l feszessége: -6-9

Prdbavarrassal probalja ki az anyagvezetd és a szélfeszesség beallitasat.

6. Visszdja
-7. Allitécsavar
& Anyagvezet(y
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Paszpolozis

A paszpol bliéssel az anyagra egy élet varrhat &ltalaban diszitésre, hasznaljuk. Az
ditest. Az &ltes a vakéitéshez hasoniéan térténik, a vakélit talpal. A varras
megkénnyﬁése érdekeben jeltlie meg a varratok helyét az anyagon.

a) Tegyebea vakﬁltt'i—tafpat (tébbeéld talp). Lésd az eibz8 részt. |

:b) Allitsa be a gépet haromszélas overlockra, egy tﬂvei a baloldalon (a keitds

modelleken). (46 =49, Oldal}
s A balolda_li tit ki kell venni.
¢) Haijtsa be az anyagot az &bra szerint

d} Forgassa a kézikereket az 6ramutaid jéréséval ellentétes irdnyban, amlg atia
legmagasabh helyzetbe keril.

" e) Emelje fel a nyomotalpat és tegye be az anyagot a behajtott végénél tgy, hogy a
tiia hajtést érje.

f) Engedje.ie a nyométalpat, allitsa az =aﬁyagvezét6t a behajtott széthez.

g) Allitsa be a nyomotalp vezetﬁ helyzetét az allitd csavarral gy, hogy a tii Kivant
mélységben legyen az anyag sz&létdl. Ha a csavart elére (maga felé) forgatja,
akkor az anyagvezetd jobbra fog -menni. Ha a csavart visszafele (magatéi el)
forgatja akkor az anyagvezetﬁ baira fog mennl

= Az anyagvezetd helyzetének heéllitéséhoz ‘azonos anyagon vegezzen

_ prdbavarrést _ A E Lo

_ h)" Fogja Hssze az anyagdarabokat és varrjon egyenletes sebességgel a ha;tés

mentén.
A3

A varrﬁéfé'befejezése utdn a varrat az anyagot egy élben dsszefogja.

Szabadkar hasznélata

[ T - " LR

A gépasztalt az 4bran lathaté madon balra huzva eltavolithatja Igy Iehetﬁseg van

csd alaku munkadarabok van‘éséra

C et T A e

6|tésﬁossz”aség allitas

1) Az dliéshossz allit tarcsa a gep bal oldalan van.

2) Az 6ltdshosszt maximum 4 mm-ig lehet bedllitani.
3) Aszokésos bltéshosszﬂség 2 5 és 4 mm kozétt van,
- ' R-i\ ! ./“ o
. =

P P



Az elsd fedél nyitasa és zardsa
A gép beftizésekor ki kel nyitni az elsé fedelet.
Megjegyzés ‘ '

Az On biztonséga érdekében gyc’izﬁdjén meg arrdi, hogy az elsé fedél zarva van-e,
amikor mikddteti a gépet. : : .

' - Halozati csatlakozas
" Elkészités - N . :
Dugja be a lapos hdrompolusi dugot a gép Jobbalsé oldalén levé csatiakozéba,
Dugja be a héldzati csatiakoz6t a konnektorba. o

Fokapcsold R o '
Ez a kapcsolé éram ald helyezi a gépet &s bekapcsolja a vartds helyét megvilagito .
lampat. Bekapcsolashoz nyomja a I jel irdnyaba. Kikapcsoldshoz nyomja a ,O” jel
iranyaba., L : S T :
Lo : 1) Fikapcsold

Inditopedal. o
- Ha a pedalt kicsit nyomja, akkor a gép alacsony sebességgel mikddik. Ha a pedalt
erdsebben nyomja a gép nagyobb sebeséggel varr.. ' '

~ 2) Inditdpedél -

=
=
ﬁ
%.
)

L

Prébavarrissal probélja ki -az anyagvezetd és a szdlfeszesséy besllitisat,

Kéttlis modellekné!
Felsd hurokfogs
Qitésnyely
Oltésnyelvtarts
Oltésszélesseg Allit6
Naomnél tllemez
Cltéshosszusag allitd
Jelblés az anyagon
. Behajtas .
-~ 10, Allitécsavar

" 11. Vakélistalp

PCEONG O BN
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A td el.lenﬁrzés_‘e

' Diszits bltés - f -
‘ ! 1) Hatrafelé

Szép diszitd Oltéseket lehet készfteni ~az anyag - és -a céma megfeleld - - 2} Elbre
kombindlasaval. Még érdekesebbé tehetjik a varratot, ha a felsShurokfogdba 3) Lapos oldai
kiilbnleges cérnat haszndlunk, -~ _ _ - * 4) Horony

- 5) Tegye le a fiit Iapos oldalara egy sima és egyenes felmetre (Pl tuiemez) és
ellendrizze, hogy a (i parhuzamos-e a felUlettel. - -
8) Parhuzamos Jégrés
7} TGlemez, Uveglap, stb. -

ERUINE == BT —

v A

Egyéb vasérolhaté kﬁlﬁnleges nyométalpak ‘ o »

Szalagvarro nyométaip . ' ) - Figyelem: A t(irégzitd csavar mindkét tiit tartja. Ne felejtse ezt eI akkor amikor -
Mindegyik modelthez: LTS - meglazitja a cs csavart egylk vagy mindkét td cseréjehez :

Alkatrész azonosito: X76663001
Motor fOI‘g&SI iranya

Gydngysorvarrd nyomdtalp: ' : :
: : Nyométalp s ' A motor és a kézikerék az Gramutatd jaraséval ellentétes irényba forog Ez az lrany
 Alkatrész azonositd: X77872001 : o megegyemkaszokésos héartartasi varrogépekével.
Zsindrozd nyomotalp: T . AR ! | - o . 1) Kézikerak
Nyomé'talpLS _ ' : ' f)_- s

Alkatrész azonosité X76668002
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Ta |
-Ebben a gépben hagyoményos haztartasi varrégéphez valo 1 hasznalhats.
Az ajanlott t0: SCHMETZ 130/705H. o .

A ti eltavolitisa

1) Kapcsolja a fokapcsolét OFF {kikaiposoit) &llasba, : _

2) Forgassa kezével a kézikeraket az Gramutatd jaraséval elfentétes iranyba addig,

_ amig a G legfeisd helyzetébe keril. .
3) - Lazitsa meg a t(irdgzits csavart a hatszéglet( kulcesal &s vegye ki a tit.

A tii .blg' ht_éllgezés_e_
1) Kapcsoljaa fﬁkapdsolét OFF (kikapésolt)éllééba.

__2) Forgassa kezével a kézikereket az Sramutatd jardséval eflentétes irdnyba addig, -

- amig a t{l legfelsd helyzetébe kerol. : :

* 3) Tartsa kezében a t(it Ggy, hogy annak lapos oldala Ontdl tavol legyen és dugja fel
. Utkdzesig a tibincsbe. o S

- 4) Szorltsa meg a régzits ceavart a hats2dglet( kulccsal,

8) Tirbgzitd csavar
9) Szoritas iranya

- 10)Lazitas irdnya
11)}Hatszdgletl kules

S g S

-

" . Egytls modelleknél : T
e 12) Tlirbgzité csavar
13)Szaritds irénya
. 14)Lazltds irAnya
15)Hatsztiglet(i Kulcs

A felsd kés kikapcgolasa

A kes kikapcsoldsat a gép bal oldalanak alsérészén taldlthato billenékapcsoléval tudja
II:i:apcsolni. A kézikerék forgatisaval &llitsa a kést, alsd helyzetbe, majd kapesolja 4t
pesolot, ’ o

°[> => -]+

A kés nem'sﬂllyed le teljesen, vezetdként segit az anyagtovébbitasban, hogy az

. anyag széle ne ker(thessen a felsd hurokfogé dtjsba: Az anyagszél tavolsagat az

Otésezélesség é_flitéval sz_abélyozhaija, mivel ez a kések helyzetét is aliitja.

. Felsd és alsé kés

A csorba, éleflen kések az anyag rancosodését 6s egyenetlen dltéseket okozhatnak.
* Ha el lehet vagni egy cérnat a kés elejével &s végéval, akkor a kés plég éles.

* (Cserédije ki a Rést a kijvetkezd !eifés szerint, ha az életlen. Feitétien hozza ki a
hélézati csatiakozdt, mieltt kivenné a késtt - '

43



A kések cseréje

1. A felsd kés eltavolitdsahoz lazitsa meg a felst kés bedllito csavarjat, vegye e &

kést.

2. Tegye be az Uj kést a felsS kés tarigjéba. : '

Forgassa a kézikereket, amig a kés az alsé helyzetbe kerul

3. Ellendrizze, hogy a felst kés az als6 kés vagoéle elhalad-e egymés mellett.
4. Az Atfedésnek 0, 5 és 1, 0 mm koz&ti értéknek kell lenni.

5, Hizza meg erdsen a felsé kést.

Fels® késallitd csavar
Tililemez

- Felsé kés
Alsd kés

Eadl ol S

3.5-1.0mm

Alsé kés cseréje

Lazitsa meg az alsd késallitd csavaqét és vegye ki az alsd kést

Tegye be az Uj késta tartéjaba

Allitsa be a kés helyzetét tgy, hogy annak széle egy 3|kban legyen a tulemezzel
Szoritsa meg az also kés rigziid csavarjét ‘ )

Eal

Vagas érdekeben fontos a felsé és alsd kések helyzetének beallitasa.

-

Tartozékok
Az 4bra felett Iéthaté sz&m, a tartozék rendelési szama,

" 1} Puha géptakars

2} Tartozék tasak

3) Csipesz

4) Fanalhdlé (kéttiis modelleknél 4 db, egy‘tﬂs modeiteinél 3 db)

§) Cématereld kerék (kéttﬁs modelleknél 4 db, egytus modelleknél 3 db)
6) Csavarhizb

1) Tisztité kefe
" '8) Hatszég kulcs (tﬂk csaréjéhez)

8) Tukészlet (SCHMETZ 130/705M B0/12 ZDB 9014 2DB}

"10)Vakailtd talp {(véasérolhats tartozék, nincs a gép tartozékai kozott)
- 11} Hulladékgydijté (vasdrolhato tartozék, nincs a gép tartozékai kizott)

‘12)Gum|bevarr6 talp (vésérolhaté tartozék, nincs a gép tartozéka: kbzbtt) '

& X77871-000 - ' _,76)_(;_5902001 B X75906001

@ X7712800
.. /c\ '-/‘ . ‘ :
_ O X77260000 - @ X75917001
o ®
& 122091002 o
@ X75437001

L e L

Kiildn megvésérolhaté u\rl:ozékok.f :
@ x76590002 - xmsrf-'om . @ X78683001




1} Szaltarté

2) Fogantyn

3} Talpnyomas allitd
- 4) Cérnatarts tiske
§) Cématartd

6) SzéhGzé -

7) Tak

8) Felst kés

9) Nyomdtaip
10)Gépasztal

- - 11)8zaltarts teleszképos rﬁd}a

12)8zélfeszitd a baloldali tiszAlhoz

13)Szélfeszité a jobboldall tﬁszéihoz

14}Nyomdtalp emelékar

15)Kézikerék -

16)Szaifeszité a felsé hurokfogdhoz -

17)8zdlfeszitt az alséd hurokfogéhoz

A48)Lenyithatd fedd|
19)Tereldlemeaz a levagott anyagszél eltévolltéséhoz
. 20)F6kapcsold
 21)Oitéshossziisag 4llits
- 22)Differencidl-tovabbitas aranyét beélllté kar
23)Alsé hurokfogo befizs karja .
24)Kivehetd 8ltésnyelv
25)Oltésszélesség allits
26)Felst hurokfogd
27)Als6 hurokfogd
28)Szabadkar ' ’ S
- 20)Eltévolithattd gépasztal (szabadkaros varrasnél)
" 30)Kes k:kapcsolé ' L AR

Olajozas

A gépet tartsa tisztan, s kértlbeldi Ravonta egyszer kétszer olajozza meg. A 15

olajozasi pontokat az al&bbi dbra mutaf]

a. Mindig tiszta miszerolajat hasznaljon.
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= . . i ' : A varrégép részei
Az izz6 cseréje o : - s ~

Kapesolia a haldzati kapolét‘ OFF (kikapcsolt) 4llasba. Hizza ki a konnektorbdl -
csatlakozét. _

= Lazitsa ki a gép burkolafaf régzitd csavarokat.

-« Tévolitsuk el az iz26 védobuskolatat az abrénak megfeleiden.

* Tegye be az Gj &gbt és csévarozza | hélyére a boritast.

Csavar ..
Boritas .
Csavar )
lzzé burkolat
lzxd :

S TR




Fontos bizté'nségi eiﬁirésok

) A varrdgép hasznélatakor be kel tartani az 4ltaldnos és az itt kévetkezss biztonsagi eldlrasckat.
Olvassa el az osszes ulasitdst haszndlat elott : ) .

Veszély ~ Az elektromos dramités kockazatanak cstkkentése érdekében;

1. Soha ne hagyja &rizetlenal a varrégépet, ha annak csaffakozdfa be van dugva a konrektorba,

Hasznélat utén és tisztitds elttt hizza ki a csatiakozot, ] ) .
2. Az izzo cseréje eltt Is ki kell huzni az elektromos csatlakozét. Az izz6t azonos tipusd &s 15
watles izzdval poloijal . 3 .

Figvelmeztetés - Az égési sebek. toz, &ramitss es személyi sértilések. kockézatanak
* cstkikentése érdekében: R

1. Ne engedje jatékként hasznalni a készaléket. Nagy oOvalossagra van sziikség, amikor a

varrgépet gyerckek vagy azok kazelében hasznéijak. :
- 2. Csak a kéziknyvben lelrt ersdeti céljara hasznalia ezt a varrogépet, Csak a gyarts 4ital javasoit
tartozékokat hasznalja, C L ) . o

- 3. Ne haszndija a varrdgdpet, ha az elektromos vezetdk vagy csatlakozé sérlilt, ha a gép nem
mitkadik megfeleiten, ha ieesett vagy megsérll, ha vizbe eseft. llyen esethen fordufion
szakszervizhez, ahol megvizsgaljak, megjavifak, . elvégzik a szUkséges elekironikus és
mechanikus bedllitast, . ' ) o

4. Ne haszndlja a varrdgépet, ha valamelyik szelldz8nyilds el van z4rva, Tartsa tavol a sziiszt, .

piszkot, szdveldarabkakat a vardgép és a nyomdtalp nyilasaitol,

5. Ne gjtsen bele ill,, ne tegyen semmilyen targyat a nylldsokba.

6.° Ne hasznalja a kész0léket a szabadban, . o .

7. Né mikodiesse a készlléket olyan helyen, aho! aeroszolos anyagot hasznalnak #l., ahol oxigént
taroinak. B

8. Aramtalanitashoz dilltsa a Iokapcsolot ,O" alMasba, mely az angol ,OFF"  kikapecsolt szt
szimbolizdlja, majd hizza ki a villdsdugdt a konnektorbdl. -~ - . o : :

9. Adugét ne a vezeték hizésdval tavolitsa el. A dugot fegja meg, ne a vezetéket,

_ 10. Tartsa tavol az.ujjalt a mozgo alkatrészekttl. Knldnds figyelemre van szlkség a varrégéptit s a -

. . kés ktzelshen. ) ) .

- T1. Mindig megfeleld tilemezt haszndtjon. A helytelen titemez a td torését okazhatja.
© 12. Ne haszndljon elgarbhit Gt B ' . i

- 13. Ne hiizza, és ne tolja az anyagot varras kézben. Ez elgdrbithefi &s eltorheti a t(t.-

14. Kapcsolja a vairogépet ,0" allasba, amikor valamilyen beallitast végez a tG kdzelsben, pl. beflizés:

a tiibe, tlicsere, nyomdtalp csere, stbh. . . . . ‘ . Lo
15, Hizza ki a csatlakozét a konnektorhol a kévetkez6 esatekben: Burkolat eltavolitasa, olajozas, &
: kézikbnyvben emlitelt fethasznala Aital végezends bedlitasok elvégzése'elﬁtt. .

£z a varrégép haztaitas! cslokra készolt.

: Tarﬁsé be ezeket az gidirasokat.

-

A gép rendeltetése: -

Feszlliség:

‘ ‘Teljesﬂmény:

‘Maximélis Oitésszam:

Oltésszélesség:

Oltéshosszasag:

Téimeg:
Cérnak t(ik szama:
Tk tipusa:

Tﬂi( lokethossza:

Technikai adatok

Haztartisi varrégép.

230V 50Hz

115W

1300 tités/perc

2, 3 mm -~ 7 mm (kéttiis modellek)
3, 0 mm - 3, 5 mm {egytls modellek)

2 mm—4 mm

Tkg |

Harom szél és egy 0, négy szal és két 1.
SCHMETZ 130/705H

25 mm.
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