TOYOTA
Haztartasi varrogép
RS 2000 SD/U tipus-sorozat

MOD DC30
HASZNALATI UTASITAS

BIZTONSAGI ELOIRASOK
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A késztlék izembe helyezése elétt kérjok ellenbrizze, hogy az adatidblin feltantetett tzemi
fesznltség értéke megegyezik-e az Nzemeltetés helyén 1év8 halézati fesziltsdg értékével.

. A varr6gép hélézati csatlakozd dugéjat minden esetben ki kell hizni a dugaszold aljzatbol

- ha a varrogép hasznélaton kivil van,

- tarfozékcserénél (pl t4, vagy talpcsere),

- ha karbantart4si, fisztit4si munkat végez a gépen,

- izz6eserénél.

A géphez hasznilhaté varrogépizzd teljesitmény-felvétele: 15 W.

. Gondosan figyeljen a csatlakozévezeiék épségére.

Séralt szigetelés(i, vagy toldott csatlakozévezetékkel soha ne haszndlja a készoléket.
A meghibasodott csatlakozévezetéket javitani nem szabad, hanem az eredetivel megegyezd
tipusi 0 ceatlakozévezetéket kell a hibas helyet beszerezni.

A csatlakozévezeték a labkapesol6val egybeépitett kivitel.

A lébkapesold tipusszéma: YC-190

. Hidnyos, vagy torott burkolattal a varrégépet hasznélni tilos!

Meghibdsodés eseién csak szakember végezhet javitést a késznléken
Tartsa tdvol ujjait a varrégép mozgd részeitdl, kilonodsen a tht6L

Ugyeljen arra, hogy a tilap tiszia és jol beillesztett helyzetben legyen, kolonben a ti konnyen
eltonk.

Ne hasznaljon meggorbalt hit.

Varrés sorén az anyagot ne huzza, illetve ne ringassa, mert a ti elgdrbalhet, eltdrhet.

Kapcsolja ki a gépet, ha a ti kazvetlen kommyezetébe mytl, pl. befitz, orsét cserél, stb.

Ne hasznélja a készoléket puha, sippedts felaleten (pl. 4gyon), mely a gép szell6zbnyilssit
eltakarhatja.
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VAEMAQ RIATT

Egyszer(ibb varrési munK&khoz a lapos toldalékasztalkst
hasznéljuk. Ezzel nagyobbodik a munkafellet és
megkGnnyiti & varrast.

A TOLDALEKASZTALKA ELTAVOLITASA:

Hizza le a toldalé¢kaszialkét a nyll irdnyéba eldre és a gép
szabadkaros modellé valtozik

A neheZen hozzaférhetd helyek, mint a mandzsettak,
ujjak, nadrégszirak, stb. a szabadkaron koonyen
varrhat6va vAlnak. nem jelent tobbet problémét a zsebek
felvarrasa, kabatok steppelése.

A tartozékok a toldalékasztalkaban talgthatoak, A doboz
kmyitasdhcz emelje a fedelet a nyil irény4ba.

A LABPEDAL CSATLAKOZTATASA:

A 18bpedAl kébelének csatlakoztatésa az abra szerint
toriénik. EI0bb mindig a varrdgép felbli csatlakoztatist
kell elvégei (1) és csak uténa szabad a villasdugét a
koonektorba csatlekoztatni. Kikapesolaskor forditott
sorrendben kell eljgmi

FOKAPCSOLO - BEEPITETT LAMPA:

A varrogeplampa a homloklapba van bedpitve, mely
csak a munkafelletet viligitia meg. A ldmpét a
varrogéppel egyitt, a kézikerék oldalén Kv0 kapcsoléval
lehet miikddtetni.

A lampaizz6 cseréjével kapcsolatos tudnivalok a
haconélati utasftis végen talblhatok.




A LABPEDAL:

A ldbpedallal szsbalyozzuk a varrés schességét. A
labpedélt tigy helyezzik el, hogy kényelmesen elérhetd
legyen. Lassii varrishoz gyengen, gyors varrashoz
ersen, szilkség esctén fitkdzésig nyomjuk a libpedalt.

A FELSOSZAL BEFUZKSE:

Emeljiik fel a talpemeld kart. A kézikerék testiink felé
tortend forgatasaval allitsa a szélemel§ kart a
legmagasabb Allasba.

A beflizés sorrendje (1) - (6).

Flizze 4t el6sz0r a szhlvezetda (1).

Vezesse a szalat a feszitftaresén keresztiil (2).
Alnlrol fe]:i‘clé akasszuk a fonalfeszitd mgoba (3).

Hitzza 4t a hurokfogd emel6n (4).

Fiizze 4t a szilat a szdlvezetfkdn (5), majd eldkd] hatulra
a tlifokon keresztnl (6).

Kb. 10 cmn fonalat hitzzon hétra

AZ ALSO SZAL FELHUZASA:

A felss sz4l végét tartsa a bal kezével az ébra szerint.
Forgassa lassan a kézikereket teste iranysba, mig a
szalemeld ismét a legmagasabb Allasba keriil

Hizza meg gyengén a felsGszAlat és ezzel az als6 sz4l kis
hurok forméjsban feljon.




Hizzon ki mindkét szalb6l kb. 15 cm-t és helyezze
balrél a talp at4.
AVARRAS MEGKEZDESE:

Mivel thl van az els6 lépéseken, jhrtas a gép kezelésében
€s atartozékok haszndlatéban.

Kezdjen varmi 1j varrégépével

Kendje az egyenes-8itést varrassal:

1. Allitsa be a gépet az dbra szerint.

2, Csavarja a program-kivélaszi6 gombot az dbra
szerinti Allasba

3. A felsd sz4l feszitést éllitsa (5)-re.

4. Helyezze 8z anyagot a varrttalp ali.

5. A hurokfopd emelbt tekerje felsd Alldsba.

.-

6. Engedije le a varrtalpat.

7. Kezdjen lassan, egyenletesen varmi. Kezével
kdonyedén vezesse az amyegot a tli elé. Soha ne
hitzza, vagy szoritsa az anyagot, mest megvaltoztatja
az anyag tovabbitasat Minél erfecbben nyomja a
labpedalt, armal gyorsabb a varras.

8. Balra vegye ki az anyagot a gépbSL. Amikor
sbbahagyja a varrést, a fonalfeszitd-szem g
legmagasabb Allisban legyen. Vezesse a felsd és als6d
szalat hitrafelé a varrtalp ala és htizzon ki kb.

15 cm-t.

9. Vagja el a szélat a céma-végoval

Probéljon mest "hatrafelé” varmi:

10.Eldsz0r varrjon egyenesoliéssel elbre.
Most nyomja meg a hétra-varrés nyomdgombot és
ameddig nyomja, a gép hatrafelé varr.

11.Ha befejezte a miiveletet, egyszerlien engedje el a
nyomoégombot.
A hétra-varrést elsdsorban a varrés kezdésénél és
befejezéséné] a varrdsvég elvarrdsdhoz
(megerbsitéshez) hasanédljuk,




Probélja ki a dkk-cakk varrast:

12. Allitsa & programkivélaszt gombot az fbra szermti
S 4

13. Kdvesse az egyenes-oltésnél & 4-9. poutben lefrtakat.

(ﬁ
AFELSO SZALFESZITES SZABALYOZASA:
Probélja ki az anyag kis darabjén az oltds mindedgét. A
helyes szalfeszitésnél az alsé és felsd fonal feszitése
o IS | A

egyenld (a).

Ha a felsd fonal till szoros (laza), akkor a felsd (also)
szl az snyag szinén (visszdjén) megfeszill, mig 8 mésik
szal hurkos (b), (c).

Szabdlyozza a szalfeszességet a bedllitGtaresa
forgatasaval

Javasolt, hogy az adott anyag, tfi, céma ¢s Oltéstipushoz
a szhlfeszességet elBtte egy kis darsb anyagon probalja
ki

(Figyelmébe ajénljuk a 11. oldalon talafhato anyag-,
céma- ¢és tiitablazatot )




4.

AZ ALSO STAT, Wi OGS Tinvieey

ORSOZAS: "

A kézikerék forgatdsaval a kordbban leirt médon
hozza a tiit a legfelsbb helyzetbe.

Nyissa fel a szabadkar zérkapujat.

Nyissa ki az orsotok kapujat és emelje ki az
ors6tokot.

Engedj; el a kaput és az orsd konnyen kicsiszik a
tokbol.

Orsézashoz hajtsa le a fogantyit és hitzza ki teljesen
a cémaors6 tartét, forditsa meg és helyezze vissza.

Helyezzen egy cémaorsét tartora és hizza errél a
szilat a szdlszoriton keresztill (1) és (2).

Tekerje a sz4lat néhdnyszor az orséra az éramutatéd
jéréaséval megegyezd iranyban. helyezze az ors6t a
tartéra.

Allitsa a kézikerdk atkapesolé gombist az "orsézas"-
helyzetbe.

Soha ne nytljon az &tkapesolé gombhoz, ha a gép
mikodik.
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Tolja az orsét jobbra az 0tkozdig és hasznélja a
labpedalt.

Az orsdzés addig tart-amig az orsd megtelik.
Amennyiben csak kisebb mennyiséget akarunk
orsozni, barmikor megallhatunk és kézzel
kikapcsolhatjuk.

Vegytk le az orsét és vagjuk le a fonalat.

Fogjuk meg a meghajtokereket ég Allitsuk vissza
"varrés"-helyzetbe.

AZ ORSO BEHELYEZESE:

Helyezze az orsot az orsotokba gy, hogy a céma az
dbra szerint a nyil irényaba mutasson.

Vezesse a cémét az orsodtok (a) hasitekdba

Huzza a cémét balra, a feszesség-allité rugé alaft
egészen a (b) nyilasig.

Tekerje a tit fels6 allasba.

Hagyjon az ors6tokbol kb.10 em cémét kilogni.
Tartsa az ors6t az orsdtartd kapujanél és helyezze a
tartéra. Ha behelyezte az orsétokot, eressze el annak
kapujat.

Figyelem: csak eredeti TOYOTA-ors6t hasznéljon.
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A VARROTALP CSEREJE:

A klonbozd talpakat a talptartéhoz (2) erdsitjok. A
talp helyes felhelyezéséhez a talpemel$ kart (1) felsd
dllasba helyezzok.

Nyomja a kart a nyil irdnyaba, hogy a talp
kioldodjon (a).

®

Helyezzen egy 1ij talpat a talptarté mélyedése ala.

Engedie le az anyag leszorité-kart, amig a varrotalp
bekattan.

TOCSERE:

Tekerje maga felé a kézikereket, amig a i
legfelsSbb 4llasdba keril.

Lazitsa meg a tlitartd ceavart és vegye K a tit.

A G lapos fele legyen hatul és igy helyezze be a tit
a titartoba.

Tolja a it atkozésig felfelé (a), majd szoritsa meg
ismét a tltartd csavart.

Ceak egyenes, hibdtlan tit hasznaljon.

A hibés, vagy elhasznal6dott 1 nemcsak
oltéshibékat, titorést, vagy a céma beakadasat
okozhatja, hanem a tiilapot is tonkreteheti.
Mindig csak 15x1/705 erbsségil tGt hasenaljon.




ANYAG-, CERNA- ES TO TABLAZAT

i

CERNA TU
ANYAG Pamut - poliészter, Eurépai U.S.A. MEGJEGY 7ES
: Burépai pamut Merc.pamut solyem, nylon 705 méret Thhegy
keverék )
Nagyon vékony: csipke, 70 60 selyem, nylon 65-70 9 normél lazitsa a fols6 sz4
sifon, hléazer( anyagok fenritéaét 1-2
Vékoay: krepp blz, batiszt, 50-70 60 selyem, nylon 65-70 9 normadl fokozattal
organdi, taft
Kdnnyl: krepp, gyapit, 30 50 selyem 75-80 11 norm4l
brokét, pamutbérsony
Kozopos: gyapil. selyem, 30 50 selyem 80-90 11-14 norm4l F
len, barsony,piké, pamut !
Nehéz: denim, vitoriavészon 30 nehéz milsely em/pamut 100 16 norm4] !
Extra nohéz: lmzat, pamut- i
kanavész 30 nehéz miiselyom/pamut 120 19 norml E
Kottt anyagok : enyhén i
Komnyfi: rugalmas triké 50-70 60 solyem, nylon 70 9 glimbolyltstt
Kozopes: jersey, dupién solyem, nylon i onyhén-kdzepesen
k0tdtt, rugalmas 30 50 mfisolyem 70-80 9-10 g0mbolyitett
Nehéz: duplén kotait, selyem, nylon kbzepestd! erfsen
sziraces 30 50 milselyem 80-90 11-14 gbmbolyitett
Miszirme, velir 30 nshéz milselyem 90-100 14-16 gdmb
Bor
Mianyag-{6lia 30 50 milselyem 90 14 bbrvarro, .
Komnyiitsl-kozepesig 30 50 miselyem 90-100 14-16 héromszdgleti
Nehéz bbr 30 nehéz milselyem 100-110 16-18
Dekordcid
Caipke-8ltés kézimunkn selyem 100-110 16-18 normél
Himzés & géppel 50-70-03 méret 65-80 9-11 norm4l
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OLTES (PROGRAM) KIVALASZTO GOMB:

A kézikerék segitségével vigye a tiit a legmagasabb
alldsba. Ezutén tekerje a program-kivalasztot bal-, vagy
Jobb irdnyba, a kivalasziott oltésre.

1-4 Gomblyuk
5,6,7,8 Egyenes oltési varras 3

knlonbdzd hosszisigban

9,10,11 Cikk-cakk oltés 3 kilon-
bdzd szélességben

12 Vakoliés

13 Rugalmas oltés

14 Lépés oltés DC e

15 Rugalmas vakaltés

16 Kagyléoltés

17 Héromszoros-rugalmas-
egyenes Oltés

18 Rugalmas overlock oltés

19 . Rugd olids

20 Rombusz oltés

21 Overlock szegbzés

A VARRAS IRANYANAK

MEGVALTOZTATASA:

Allitsa meg a gépet a forgaspontban, kézben a ti
maradjon az anyagban.

Emelje fel a varrotalpat és forditsa az anyagot a kivant
irényba. Engedje vissza a vamotalpat és varrjon tovabb a
kivént irdmyba.

HATRA- VARRAS:
Helyezze az anyagot 52414461 kb. 1 cm-el beljebb a
varrotalp ald (lasd ébra).

A varrés megerSsitése céljabol varrjon az anyag széléig
hétrafelé. Varrés kozben tartsa nyomva a hatra-varras
nyomoégombot.

Amig a hitra-varrés gombot nyomja, a gép visszafels
varr. Amikor befejezte a miiveletet, engedje el a hatra-
varras gombot, ekdzben kezével lazén vezesse az

anyagot.
Soha ne hiizza, vagy rangassa az anyagot!
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A hétra-varrds gomb leginkdbb a varrdsvég elvarraséra
szolgdl.

A varrs befejezése utan az anyagot bal oldalon vegyiik
ki a gépbdl.

VASTAG ANYAGOK VARRASA (kulondsen
denim):
Az amryagot-feltétlentl kisimitva tegytk a gépre, ill. a
tilapra. A ti merdleges irdnyban élljon a varras folott és
akadsly nélkdl hatoljon az anyagba
Jelolés: "x" th irémy

"y" anyag irémy

Ellenkezb esetben a tli elcsuszhat, elgorbilhet, vagy el
is torhet. A vastag amyagot mindig nagyon figyelmesen
varrja ég akkor kifogastalan varrast kap.
A tfi torése nem miszaki, hanem egyértelmiien kezelési
hiba
Jelolés: "x" t0 rény

"y" anyag iramny

Annak érdekében, hogy vastag anyagok varrésanal a
varrétalp és a tlilap kozott minél nagyobb legyen a hely,
emelje fel a varrétalp-emel6t, amennyire csak lehet.
Helyezze az anyagot a varrétalp ala és engedje vissza a

varrotalp-emelSt.
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o OLTES (FROGRAM)-VAT.ASTTAN

A kivant oliést a programkivalaszté gomb forgatésival valasztjuk ki. Ugyeljtnk arra, hogy a
gomb forpatdsinal a td mindig a legfels8bb Allisban legyen. "

EGYENES OLTES:

Allitsa be a gépet az abranak megfelelden. 3 knlonbozd
hossziisag egyenes sltds kozil valaszthatunk:
Programvalaszio Oltéshossz

5 2 mm
6 2 mm
7 3,2 mm
8 5 mmm
CIKK-CAKK OLTES:

Allitsa be a gépet az dbranak megfelelen.

Miel6tt elkezdené a cikk-cakk oltést, ajanlatos hatrafelé-
varrassal néhémy egyenes oltést tenni az anyasg széléig,
hogy ne bomoljon fel a varrés.

3 kilonbdzd seélességii cikk-cakk oliés kozil
valaszthatmk.
Programvélaszié Szélesség Hossz

9

Zmm 1 mm
10 3mm 2mm
11 S5mm 4 mm
Szebb lesz a cikk-cakk oliés, ha a felsbszal-feszitést
lazébbra éllitja, mint az egyenes-cltésnél.
Jelolés: "x" visszaja, "y" szine

|

VAKOLTES:
A gépet az dbrdnak megfelel8en 4llitsa be.

3—5Mm0.2" ) —w -
# ¢

Hajtsa ossze az dbra szerint az anyagot és helyezze a
varrotalp ald. A konnyebb varrds érdekében ajanlott az
anyagot, illetve felhajtést el6tie megvasalni, vagy
fércelni.

Jelolés: "x" visszéja, "y" szine
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Varrjon gondogan.

(a) helyes
(b) hibas, a ti til messzire 5lt
(c) hibés, a ti nem olt 4t

Jelolés: "x" belal, "y" kival

ELTISZTAZAS:
Kbnnya anyagoknal:

Allitsa be a gépet az dbrénak megfeleloen.

Olyan gondosan varrjon, hogy az anyag szinén lévé
Oaszes Sliés éppen az anyag széléig érjen.

Vastag és rugalmas anyagoknal:
Allitsa be a gépet az abrénak megfelelden.
A varrés ugyanugy torténik, mint a kénnyd anyagoknal.

"OVERLOCK" OLTES:

Ez az ¢liés lehetdvé teszi, hogy szegjink és tisztizzunk
egyszerre.

Allitsa be a gépet az dbranak megfeleléen
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Fektessen szinével egymasra két anyagot és varja
Ossze.

SZUPER-HASZNOS OLTESEK:

A szuper-hasznos és a haromszoros varrésok kilondsen
er6s varrast eredményeznek. Mig a normal varrasok
nynjtasndl szakadnak, ezek a varrdsok rugalmasak.
Esdsorban a rugalmas anyagoknal, sportruhdk varrés-
megerositésénél, illetve az erds hasznalatnak kitett
varrasokndl hasznaljuk.

Eed
b 4
N
2
»
Y

rugalmas overlock-0ltés
"y" . héromszoros egyenes oltés
overlock szeglzés

..---..-....---__--
sonmsmemooum—
Sesmdemmmasenen
N
32

GOMBLYUKAZAS:
Allitsa be dbra szerint a gépet.

A gomblyuk hosszAnak beallitasa
Mérje meg a gomb atmérdjét és vastagsagat és
szamoljon ra2 még 0,3 cm-t.
Jeldlje be a gomblyuk hosszét az anyagon.
Jelslés: L = gomblyuk hossza

d = 4tmé&rd

t = vastagsig

m = jelolés
* Elasztikus anyagnal helyezzink egy papirt az anyagra,
ahové a gomblyukat el kivanjuk helyezni.




£

{egye 1el a gomblyukvarré talpat. Tolja a vezetd
lapocskat egészen hatra (a).

Fektesse az anyagot a talp ala ugy, hogy a bejelolt
gomblyuk pontosan a talp kdzepénél helyezkedjen el. A
nyil a gomblyuk kezdetét jelSli

A fonalat helyezze a talp akh balra, vagy héitra.

Gomblyuk egyik vége:
_ Allitsa a minta kivélaszté gombot az (1)-re és varrjon 5-
6 oliést.

Bal oldal:
Allitsa a minta kivalaszté gombot a (2)-re. Varrja végig
a gomblyuk bal oldalat el6lrdl hatrafele.

Figyeljen arra, hogy a nyil jelzi a gomblyuk végét. Tehat
nem kell a gomblyuk végét kiilon jeldlni.

Gomblyuk masik vége:

Allitsa a minta kivalaszté gombot a (3)-re és varrjon 5-6
Oliést.

Jobb oldal:

Allitsa a minta kivélaszté gombot a (4)-re. Varrja végig
a gomblyuk jobb oldalét, mig a végét el nem én.

A gomblyuk kivagasa:

Tlzziink a gomblyuk két végéhez 1-1 gombostit,
nehogy til hosszan bevagjuk az anyagot.

Majd a két 1 kozott sbra szerint vagjuk ki a
gomblyukvégéval.
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TUZES (steppelés):
Allitsa be a gépet az dbra gzerint.

Férceljuk ossze elésedr az anyagokat, hogy varrés
kazben ne tudjanak elcsiszni.

A varrdsvezetSt ugyanigy kell bedllitani, mint a
duplavarrasnél

CIPZAR-BEVARRAS:
Allitsa be agépet az dbra szerint.

A speciélis cipzér varrdtalp haszndlataval az anyasg
megforditasa nélkal varthatjuk be a cipzart.

Helyezze fel a cipzér varrotalpat ugy, hogy a th jobb
oldalan helyezkedjen el

Varrja le a cipzér jobb oldalat dgyelve arra, hogy a
cipzar fogai pontosan parhuzamosak legyenek a talp bal
gzélével.

Helyezze 4 a talpat ugy, hogy balra legyen a thit6L
A cipzér bal oldalét ugyanigy varrjuk, mint a jobbat.

JAVITAS:

Srakadt anyag javitasa
Allitsa be a gépet az dbra szeint.
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Varrjuk 0ssze eldszor a szakadas kdzepét, majd
menjink végig minden egyes oldalon.

A szakadés al4 tett ravasalhaté folia, vagy egyéb anyag
megerdsiti a varrast.

Foltozss

Tegyink az elszakadt részre egy foltot. Varrjuk le az
anyag szinén a folt széleit. Az anyag visszajan vagjuk ki
az elszakadt részt egészen a varras széléig.

Rugalmas anyag foltozasénal jobb eredményt kapunk,
ha az anyag al4 egy darab papirt teszfink, majd varras
utén azt eltavolitjuk.

RATUZESES VARRAS: (applikalas)
Allitsa be a gépet az dbra szerint.

Vagja ki a kivant mintat és fércelje az anyagra.

Varrjon a ratizott minta szélei mentén cikk-cakk
oltéssel.

A cikk-cakk oltést a minta forméj4nak, nagysdgénak és
az alapamyagnak megfelel6en 4llitsa be.

A nagyon kicsi mzéleknél, vagy iveknél - mikdzben a tit
benne hagyjuk az anyagban- a varrttalpat felemeljok és
az anyagot a kivént irényba elforditjuk.
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HIMZES:

Allttsa be a gépet az abra szerint.

Tavolitsa el a talpat és a t;lprégzﬁé csavart.
Lazitsa meg a felsd szél feszességét.

A megfeleld t ¢s céma hasznélata igen fontos ahhoz,
hogy szép himzést készithesstink. Felsé szélnsk finom
himzdselymet hasznéljon, alsé szdlnak pedig
ugyanolyan mindségiit, de valamivel vékonyabbat.

TGméret Céma

No. 9770 120 -100
No. 11/80 100 - 80
No. 14/90 60 - 50

Rajzolja meg eldszor az amyagon a mintat, majd
himz8kerettel feszitse ki az anyagot.

Huzza fel az alsoszAlat.
Varrja kdrbe szaténdltéssel a minta kdrvonalat.

A minta kitoltéséhez 0-allasu cikk-cakk oltést
hasznéljon.
Vékony anyagnal elonyds a himzés ald papirt temni.

ANYAGTOVABBITO LAP:

Egyes varrasi miveleteknél elonyds, ha az
anyagtovabbitast sajét magunk iranyitjuk.

Allitsuk a tiit a legfelsdbb helyzetbe, emeljuk fel a
varrdtalpat és az dbrénak megfelel6en helyezzolk az
anyagtovabbit6 lapot a tilapra Ezutan kézzel
mozgathatjuk sz anyagot.

A VARROTALP-TARTO ELTAVOLITASA:

Csavarjuk ki a csavart egy csavarhizo segitségével és
utana eltdvolithatjuk a varrétalp-tartot.
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A GEP APOT 494

A gép jO és tartés miikodésének
elofeltétele a rendszeres tisztitds és
olajozas.

TISZTITAS

Tavolitsa el a varrotalpat és a tit.
Tévolitsa el a tilapot.
Ecsettel az dbra szerint tévolitsa el a

port.

Vegye ki az arsétokot.

Vegye ki a hurokfogot és tisztitsa meg.

OLAJOZAS
Csak specidlis varrogépolajat

hasznéljon, més olaj nem megengedett.

Csepegtessen néhany csepp olajat a
hurokfogé héazaba
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HASZNOS TAWACSOK W13 A RRVTEN

HIBA OK ) OLDAL
A céma nincs egyenletesen feltekerve, vagy
rosszul van befilzve 9,5
Alsé sz4l szakad
Az als6 szl til feszes 24
Cémadarab kerllt az ors6tokba ésfvagy a
feszitrugd ala tavolitsuk el
A 10 rosszul van behelyezve 10
Rossz az oltés | A t rossz, gorbe 10
Rossz tltipus, vagy az anyaghoz nem megfelel6
tg, ill. céma 11
A felsd szél rosszul van befiizve 5
Tul sok az olaj a hurokfogbban 22
Rossz tit hasznal 10
S BUES |4 folb ol e elég feszes 7
Az als6 sz4l feszessége nines j6l beallitva 24
Az oltés(program)-valaszias nem megfeleld 12
Az ovébbitas s e :
n:;}’ ?; enletes |22 anyagtovabbitd til magas, vagy til alacsony 20
Céma, vagy anyagmaradék kertlt az
anyagtovabbitoba 24
Ellen6rizze, hogy nincs-e cémamaradék az
A gép hangos | orsétokban. Tisztitsa ki az orsétokot a tartozék 22,24
ecsettel, vagy egy finom pamut darabbal.
| A fels6-, vagy alsoszdl til feszes 7, 24
Az anyag gYBSAK (1) 1 ooei a oltes 8, 12
Tl vastag a céma 11
A fels6, vagy alsé szal nincs j6l befiizyve 5.9
A 1 mncs j6l rogzitve 10
A ti gorbe 10
A tt tonk
A tirdgzité csavar laza 10
Tul feszes a felsGszAl 7
Tul vékony a t az anyaghoz 11
Az oltés(program) kivalaszté gomb 4llitasakor a
ti az anyagban volt 12
Gomb, illetve gombostl keralt a ti ala
Ikectiivel torténd varrdsnal a cikk-cakk
szélessége 2.5-nél nagyobb 14
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AZ ALSO SZALFESZITES
SZABALYOZASA

Amenryiben gépe oltéseket hagy ki, vagy
hurkot képez, az als6 sz4l ellenorzéséhez
vegye ki az orsdt, az orsdtokot és a
szalfogot. Mindig eredeti orsot hasznaljon.
Vegye kézbe az orsétokot, majd masik
kezével hizza a cémat atlosan hatulrol
elore az abra szenint.
Majd 4llitsa a felsd szalfeszitést 4, 5, vagy
6 allasba
(1) Billentse kifelé a rogzicket.
(2) Vegye ki a tartogylriit a szdlfogdbol
(3) Vegye k1 a széliog6t.
(4) x orsd és orsétok

y szélfogd
(A részek enyhe ellendllast mutainak. )

A megfeleld szélfeszesség bedllitaséhoz
egy kis csavarhizéval forditsa el a
feszességallité rugd csavarjat.

A szalfogo visszatétele.

A konmyebb kezelés érdekében billenise
kiss¢ hatra a gépet.

Helyezzilk vissza a szélfogé tartégyirayét.




A rogzitdket forditsuk befelé.

L3

Az orsétok eltavolitisa

Amennyiben a szalfogoba, illetve ala
szAlmaradék kerll, a gép hirtelen
felgyorsulhat, vagy megalthat. Ebben az
esetben

(1) Tévolitsa el a varrotalpat és a Hit.

(2) Billenise kifelé a rogzitGket (a) és
vegye ki a szélfogd tartogyiiriijét és a
szélfogot.

(3) Tisztitsa ki a szalfogdt és a tartogytrit,
thajd helyezze visgza

A LAMPA1ZZ0 CSERKJE

Figyelem! A miivelet megkezdése el6tt
okvetlenill hizza ki a varrégép
villasdugéjat a dugaszolé aljzatbol.

A fedblapot tart6 csavarokat az ébra szerint
eltévolitjuk. A hasznalt izz6t éramutaté

S jarésaval ellentétes irdnmyban kicsavarjuk,
majd egy max 15 W-os, 0j izz6t éramutat6
jérés irdnysban becsavarunk. }

JOTALLAS

A TOYOTA RS 2000 SD/U tipusi varrégépek valamennyi tipuséra a torvényes 12 hénap
jotallason til tovabbi 48 hénap dijtalan veviszolgalatot biztositunk rendeltetésszerii, haztartasi
hasznalat mellett. A tobbletvallalds idGtartama alatt kizsrolag dijtalan javitast vallalunk,

készilékcserére nincs lehetdség.

A jotallasi feltételeket, valamint a javitst végzd szervizek listéjat a jotllasi jegy tartalmazza

A készilék meghibasodasa esetén forduljon bizalommal a Jotallgsi jegy szerint illetékes

szervizhez,



