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Tiiszalfeszitd tarcsa
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18, A tiiszélfeszitést beallita
tarcsa

21. Furat a feltiizhetd orsétartdhoz

22. Programvalasztd tarcsa

ISMERKEDE S A VARRO GEPPEL
A gép 6 részei és miikédesiik

1. Az Ors6z6 szdlfeszit6 tadrcsa szabdlyozza a cérna feszességét az orsézasnal

2. ASzoritétarcsa szabdlyozza a nyomdtalp nyomd sat az anyagon. Barmilyen anyaghoz elvégezhetd a megfelel 6
bedllitds, tovabba extra kénnyl és extra nehéz nyomds és a stoppoldshoz megfeleld nyomds is beallithatd.

3. A Szélemels kar vezérli a tiszalfeszitést

4. A Varrd talp-emel 6 (a gép hatoldald n) lehetd vé teszi a varrétalp felemel ését és visszaengede set. A felemelt
helyzet lehetéve teszi a terjedeimes anyagok kénnyebb elhelyeze sét.

5. ACémavdgo a varrétalp-emel 6 tartdridjan van elhelyezve a kényelmes és biztonsd gos alkalmaza s érdekében.
6. A Tiszoritd tartja a szimpla és a dupla it Kialakitasa olyan, hogy a tit nem lehet forditva behelyezni.
7. A Vamré talp tartja az anyagot az anyagtov abbitdval szemben. Helyérd| lepattinthato’.

8.ATdlap kiemelheto akonnyl eltd volithatdsdg érdekében, A cslszdlapig terjedd jobb- és baloldali vezetévonalak
segitséget adnak az egyenes varrdshoz.

9. Az Anyagtov abbitd viszi tovabb az anyagot a varrdtalp alatt.

10. A Csuszdlap kinyithato és eltavolithatd az orsd kdnnyd elhelyeze se érdekében. Felemeli és visszaengedi azta
rogzitdecsapot, amely a tllapot tartja helyzetben.

11. A Levehet & toldalékasztal lehetévé teszi a varrggép modositdsat a sima vagy kbrkbrds varrashoz.
12. A Toldaiékasztalt rigzit6 nyomdgomb megnyoma saval a toldale kasztal levehetd

13. Az lzzdlampa megvil agitja a varrasi terilletat.

14, A Nyomd gomb a visszafeld varrdshoz lehetd vé teszi a varrast forditott iranyban.

15, A Kézikerék a szélemeld kar és a tii helyzetet valtoztatia. Mindig sajat maga felé forgassa.

16. Az Ors6csévéls lehetd ve teszi az orsd konnyl és gyors feltdliését cérndval.

17. A Cérnaorsd n kilénféle méretl spulnik helyezhetdk el. A File segiti a cérna sima legombolyita’ sat.

18. A Hordoz 6fiil segitségével a gép kinnyen szallithato.



1 Atlszalleszitést beallito trcsa segitségével aliithatd be a megfeleld szalfesz(tés az Gltéshez, a cérnahoz és 23. A Kézikerék régzitégombja csatlakoztatia a kézi-

ar anynghoz, kereket a varroszerkezethez. Orsézaskor ki kell
lazitani.

0. A Tdszdlfeszitd tarcs akat a bedllitbtarcsa vezérli; a tdszalon a feszités nagysd gat szabalyozzak.

'Y Furat a feltizhetd orsdtartdhoz.

2. Programva laszt 6 tarcsa segitségével praktikus és diszité cikcakk- és sztreccsoltés mintd kat lehet beallitani,

. ol ! 24. Az Atlatszdé bobinorson lathatd a cérna fogyasa.
Néhany biztonsd gi szabaly . Az orsé kénnyen kivehetd az Ujracsévéléshez,

1} Ugyelienek arra, hogy varras koézben a tii ne sérise meg az ujjukat,

) Valahd nyszor drizetlendl hagyja a gépet, vagy tisztitani, olajozni kivanja, vagy tartoze kokat cseréini, minden
aselben huzza ki a haidzati csatlakozdt.

) Az izzdlampa foglalatd ba csak 15 wattos izzdt szabad becsavarni,

I} A hajtoszijat kizarolag az illeté kes Pfaff képviselet allithatia be.
25. A Motor- és vildgitaskapcsolo a vildgitast és a
motor dramdt egyidejdleg kapesolja be.

26. A Villamos csatlakozo ¢s sebesse gszabdlyzd a
kényelmes és biztonsd gos mukodtetést szolgalja.

! I A varmrdgép vilamos csallaxoztatd sahoz. tovabbé
a gép €s a sebességszabalyzd talpkapcsolo
milkédésere vonatkozo tudnivaldkat jasd a 10 oidalor
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artozékok... és mikor kell alkalmazni 6ket

tartozékok kézott taldihatd alkatrészek konnyebbé teszik a vamast, haszndlatuk egyszeril, és szinte korlatian szami
arrasi miivelet elvégzésére alkalmazhato'k.

Altalinos célu talp és tilap

Az altaldnos céli talp és tllap a gépen taldlhatd. ldedlisan
alkalmazhat az egyszer varrasi munkahoz, szerelvényei alkalmasak
akar az egyenes, akdr a cikcakk varrdshoz. Ha valtakozva haszndlja

F o e

General az egyenes €s a cikcakk-varra st, mindig egy(ttesen kell alkalmazni
Purpose ezeket az alkatré szeket,

. QD Foot

‘\-

_Anyagtova bbité fedSlapja

A feddlap lehetdvé teszi az anyag szabad mozgatdsat, ezért
stoppold shoz (58. oldal), himzéshez és gombfelvarra shoz (32, oldal)
alkalmazhato'. Ha az anyagtovd bbitot letakarjuk a fedélappal, a gép
nem tovabbitja az anyagot.

General Purpose Needle Plate

Feed-Cover Plate

Specialis felhasznd lasu varrétalp

e - g

A specidlis varrétalpat az altalanos rendeltete sii tiilappal
egyltt kell hasznaini, a dekorativ cikcakk-varrds barmelyik
fajtdjahoz. L
Hasznalhatd:

B Cikcakk szaténvarrashoz

B Diszitd varrashoz, sztreccs-Gitéssel

B Applikd lashoz

B Duplatils varrdshoz

Gomblyukaz é talp 1,
A gomblyukazd talpat az altaldnos rendeltet ésii tllappal egyiitt
kell haszndlIni, négylépéses gomblukak készitéséhez, kénnyd és

kézépnehéz anyagokban. Tovabbi leitas a 34. oldalon taldlhats.
Buttonhole Foot :

Zippzdrvarro talp

A zippzérvarrd talpat olyankor kell haszn alni, amikor egy ki-
emelkedd élhez nagyon kézeli Gltéseket kell csindlni. Ugyan-

csak alkalmazhato kordzsindros szegéshez és zippzdr bevarrdsahoz
{lasd a 44. oldalt). A varrdtalp felerd sithetd akar a ti jobb-

oldali, akér a baloldali felére.

Vakszemdé ltés-vezetd

A vakszemdltés-vezetd az Altald nos célu vamotalppal egydtt
hasznalhato egy visszahajtott szegély vakszemd ltéssel vals
elkészitéséhez (lasd a 46. oldalt). Felerdsitéséhez meg kell
lazitani @ nyomdtalpat rbgzitd csavart, és becsusztatni a

csavar és a tartészdr kazé.Ugy kel elhelyezni, hogy a tllap

és a nyomotalp orra szabadon maradjon.Ezuta'n meg kell hizni a
rdgzitdcsavart.




Changing Presser Foot

Needle Plate Positioning Pin

Changing Needle Plate

A nyomdtalp cseréje

A varrdgéppel egyiitt szallitott nyomdtalpak ugyanarra a
tartd szarra erdsithetSk fel. Atalpat az ald bbiak szerint kell
cseréini:
1. Emelie fel a nyomdtalpat, és forditson a kézikerdken,
amig a 1l a legmagasabb helyzetbe keriil.
2. Nyomja felfelé a nyomotalp ujjdt, ameddig csak lehet,
utdna pattintsa e a talpat.
3. Helyezze el kdzpontosan az 0] nyomdtalpat, és
engedje le a nyomdtalp szardt, amig a szar
beileszkedik atalp csapszegéhez.

4, Nyomja le a nyomdétalp csavarjdt, hogy a talp
bepattanjon a helyére,

Az anyagtov abbité takarélemezének

felszerelése

1. Emelie fel a nyomdtalpat (leszerelni nem kell)

2. Forgassa a kézikereket maga felé, hogy a t a
legmagasabb helyzetbe keriiljon,

3. Csiisztassa be a takardlemezt a nyomdtalp ala, amig

a biztosité csapszegek a tilapon 1&vd lyukakhoz érnek,
utdna pattintsa be a helyére.

A tiilap cseréje

1. Emelje fe! a tita legmagasabb helyzebe, és emelje fel
a nyomdtalpat az emeldszarral (a talpat nem kell
levenni). .

2. Ujjaval lefeié nyomva nyissa fel a csiszdlapot

3. Tegye a hivelykujidt a tllap jobboldala ald, emelje fel
és huzza ki jobbra a lapot.

4. Helyezze be az (j tiilapot a régzitScsap ala és a
poziciond 16 csap folé

5. Zarja vissza a csiszdlapat,

Bobhinors 6

Afldtszd és bepattinthat 6, a céma fogydsa

egyetien pillanta ssal megld thatd .

Tidk ]

B A 705 H tipus, altaldnos varrésra

B A 705 HS tipus, gombheggye!, (sarga
savval) kotott és sztreces-
anyagok varrdsdhoz

B A 705 H tipust duplatil, dekorati'v
duplatils dlitésekhez.

A tii cseréje

A tiszoritd Ugy van kialakitva, hogy

a {ii csak akkor helyezhetd be, ha a

lapos része hétui van, A tl cseréje:

1. Emefie 3 tliszarat a legmagasabb ai-
i@sba, lazitsa meg a tlszorité csa-
var, es vegye ki a tit.

2. Tegye be az 0 tlt, lapos felével
hatrafelé, nyomja f3l, ameddig csak
lehat.

3. Huzza meg a tirtgzitd csavar

Felrakhatd cérnaorsd -tarté
A felrakhatd cémaorsd-tartd a duplatis
varrashoz hasznalhatd,

Regular Nesdla

Changing the Needle

{Yellow Band) Needle

ke wmmaw.,m
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Power and Light
Swilch

Speed Controller

Eldkésziiletek a varrashoz

Efb'_'zetes tennivalo k

A gép csatlakoztat asa

Mielétt a gép csatiakozd vezetékét bedugn a a konnektorba,
gy6zodjén meg amol, hogy a kézikerék alatt lévd adattablan felttintelett
fesziiltség és periddusszam megegyezik-e az On haldzatdval.
Dugja be a gépcsatlakozd ta varrdgép jobb oldald n lévd alizatba, majd
a halozati zsindrt dugja be a konnektorba.

A gép és a labpeddl mik&dtetése

A varrdgép és az izzolampa egylttes bekapcsold sahoz

nyomja a kapcsolot ON allasba (a kapcsolon vards csik lathato).
Kikapcsola shoz nyomja a kapcsolot OFF &llasba.

FIGYELEM: Javasoljuk Onnek, hogy tlcsere, nyomdtalp és tGlap
cseréje eldtt, tovabbd, ha a gépet orizetlenul hagyja, mindig kapcsolja
ki a gépet és a vildgitast. Ez megakad alyozza a gép elindulasat o
labpedd| véletlen megnyom asakor.

Avarrégép inditasdhoz nyomja meg a labpedd It. Mingl erdsebben
nyomja, anndl gyorsabban fog varmi a gep.
A varrd gép megdllitisdhoz engedje fel a labpedalt.

A ti és a cérna megvalasztasa

A 10 és a cérna kivdlasztasa a megvarrand 6 anyagtd| filgg. Az alabbi tablazat gyakorlati Otmutatdt ad a

kivalasztashoz. Kérjik, tanuimd nyozza at, mieldtt varrni kezd. Mindig gy6zddjén meg réla, hogy a tlicéma

ANYAG-, CERNA- ES TUTABLAZAT

€5 a bobincé rna azonos tipusu és méretd legyen.

ANYAG

CERNA

al

anyagban

Tipus Méret
PEHELYKONNYU: till, sifon, finom poliészter, niylon, pamut TO5H g
csipke, organza (70}
KONNYO: batiszt, organdi, jersey, selymes(telt 50-es pamut, 705 H 11
taft, krepp, sifon, barsony, "A" salyeam, polidsztar, (8D}
mdanyag film pamulszdlas polieszter
KGZEPSULYU: pamutszovet, perkal| selymesitelt 50-es pamut, 60-as 705 H 14
pike, bllorvaszon, szatén, pamut, "A" selyem, poligszter, (90)
kordbarsony, barsony, bélésvaszon, pamutszdlas poligszter
mubbr, bolyhos anyagok
KGZEPNEHEZ: gabarden, lweed, eriis, selymesitett pamut, 40...60-as 705 H 16
vitorlavaszon, keresziszdvésl poligszier {100}
yaszon, kabidtszivet, mibdr
NEHEZ: kabdtszével, farmer, erds, selymesitett pamut, 24,40 705 H 18
bltorkarpit, kanavasz poligszter {110)
BARMILYEN SULYLU: dekorativ "D" sodrott gomblyukselysm” TO5 H 16 (100}
agyenas tizés szévott anyagon vagy
18 (110)
KOTATT, SZOVOTT, SZTRECCS "A" nylon, selymesitett pamut 50-es, 705 HS 14
ES ELASZTIKUS ANYAGOK: gambfejd {9Q)
duplakétési polieszter, nylon, triks, "A" selyem, pamutszalas poliészter {sdrga csikkal)
ciré triks, jersey, pannébarsony
BOR: szarvasbir, selymesitett pamut 50-es, poliészter, F05H 11 (80}
kecskebdr,baranybdr, bélalt horok "A" salyem, pamutszalas poliészier 14 (80)
’ 16 (100}
KONNYD ES KOZEPES SULYD: selymesitett pamut, 50-es 705 H 14
dekorativ dupldtis varrds szévbtt {duplatu) {20)

" A habinorséra 50-e5 selymesitelt pamut- vagy "A" selyemcémat tegyen.

1




A szal befiizése a gépbe

Loosening Hand Wheel Knob

12

Removing Bobbin

Amint az dsszes varrogép, amely az (.n. "hurokdltés"-
sel dolgozik, ez a gép is két szallal varr. A felsé

szdl a cérnaorsardl jan, és be van flizve a tii fokdba.
Az also szdl a egy kis atlatszé orsérdl, a bobinrdl

jon, amelyet amelyet On gombolyit tele fonallal, a
varrogep segitségével. A bobin felcsévélését lehetdleg
a tliszal befiizése el6tt végezziik el.

A BOBINSZ AL

A bobin csévélése

H Emelje fel a nyomotalpat, és forgassa a kézikereket sajat
maga felé, amig a ti eléri a legmagasabb helyzetét.

W Lazitsa meg a kézikerek gombjat a balodali abra szerint

m Nyissa fel a csuszdlapot, hogy hozzéférjen a bobinhoz.

M Vegye ki a bobint, és tegye vissza a csuszélapot, hogy a
csévélés alatt a tilap a helyén legyen rogzitve.

)
.
el

m Helyezzen el egy cérnaorsct a tartdjara. Pattintsa
be a cérnat a cérmavezetdbe, majd vezesse korbe a
bobincséveld feszitétarcsajan a fenti abra szerint.

® Hizza be a cérnat beldirél a bobinba, flizze &t a
bobin furatan, majd tegye fel a bobint az orsétartéra

® Nyomja a bobint és tengelyét jobbra, hogy a csévéls
bekapcsolddjon. Az inditasnal tartsa meg kézzel a
cérna veégeét, és csévélien mérsékelt sebességgel.

® Miutdan egy par menetet mar felcsévélt, vagja le a
kilogd cérnavéget.

m Ha a kivant mennyiség(l cérna mar felesévélddatt
( a csévélés automatikusan megall, ha a bobin tele
van), éliitsa le a gépet, és vagja el a cérnat,

= Nyomja balra a bobint és tengelyét, hogy a csévélst
kikapcsolja. Vegye le a bobint.
m Hizza meg a kézikerék gombjdt a varrashoz.

Tightening Hand Wheel Knob

13
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A BOBINSZA L BEFUZESE

1. Nyissa fel a csiszélapot. Tartsa a bobint (igy, hogy
a cérna a rajz szerinti irdnyban csévéldjtn le, és
tegye a bobint a bobinhazba.

2. Hiizza a cérnat a horonyba, majd hiizza at a
feszitérugd alatt és vissza a résbe.

3. Kb. 7-8 cm ceérnat hizzon ki a bobinbal, atlésan
2 bebin felett.

4. Zarja be a csiszélapot Ggy, hogy a cérna a tdlap
és a csiiszolap kozotti résbe keriilion.

" Lead thread

A TOSZAL under tight
Quide, up, and . Tenslon .
into tension discs -
discs

Lead thread
over spring
and under
feft guide

Allow spring to return

1o its normal up position
and continue threading
the maching

A tiszal befiizése

1. A kézikereket forgassa meg L’ng,‘hogy atlia
legmagasabb helyzetbe kerljon

2. Vezesse végig a cérnat az abra szerinti
minden ponton, az adbbiakra vigydzva:

B A cérnat ovatosan vezetve akassza be a
szoritétdrcsadk kozé

B A szoritdtarcsakba a rajz szerint vezesse
be a fonalat

B Fizze be a cérndt a szdlemeldbe a rajz szerint
B Flizze be a cérnat a tdibe, el6irél hatrafels,

ugy, hogy a ti fokdn athizva kb. 10 cm legyen
szabadon.




A BOBINSZA L FELHOZA SA EGYENES VARRAS

Pattern Selector Dial

Miutdn On a bobint mar felcsévéle, és a tiszalat
befiizte, most fel kell hozni a bobinszaiat a tiilap
furatan keresztil.

‘M Programvd laszto: B vagy C vagy D
B Oiéshossz: az anyagnak megfelel Sen

1. Bal kezével kdnnyedén fogja vissza a tiiszalat,
forgassa meg a kézikereket sajatmaga felé, hogy
a tii épjen be a tGlap furatiba.

Mieidtt bedllitand a programvd lasziot az egyenes varrdshoz,
a kézikerék forgatdsdval hozza fel a tit a tilap f&lé.

B - rovid dlités
C - kizepes Oltés
D - hosszi Sltés

2.Fargassa tovabb a kézikereket, atiszalattartva,
amig a ti felemelkedik. Szoritsa meg kissé

erésebben atiszalat, és hozza felabobinszalat B ~ Short stitch

egy hurokban. C - Medium stitch
B c D
frir 11140

3. Bontsa ki a hurkot az ujjaival.

A vards elkezdése
B A tliszélat és a bobinszdiat hizza gép hétsd része felé.

B Helyezze el a tiit az anyagon coft, ahol a varrdst meg
akarja kezdeni.

4. Helyezze el mindkét szalat a nyomdtalp alatt, és W Engedic |2 nyomotapat, ésmditsa elagepet

huzza hatrafelé, a rajz szerint.

e

Az egyenes sztreccsolésrdl szol6 tudnival ékért lapozzon a 37. oldalra.

..A gép most varrasra készen &ll.

17




Petiern Setector Dial

Reverse
Slitch
Push
Button

A programtarcsa bedllitasa az
anyagnak megfelelGen

AZ OLTESHOSSZ BEALLITASA

A TALPNYOMA S BEALLITASA

Pressurs Dial

Altaléban a révidebb sitések alkalmasabbak a konny(
anyagokhoz, mig a hosszu &itések a vastagabbakhoz.

<N\

To Increase
A programtd rcsa besllitisa . To Decrease
B Az Hitéshossz roviditéséhez forditsa a tarcsat >
aramutatdval ellenkezd irdnyba, B-rél D-re. o
W Az dltéshossz novelésere forditsa a trcsdt az a
dramutat val megegyez Sen, B-réi D-re. .
Daming
Adjusting Pressure
Diat

Visszafald Bltéshez nyomja meg az atdltés-gombot, és
tetszés szerinti ideig tarisa nyomva ( a gomboct varras
kizben is meg lehet nyomni). Ha elengedi a gombot, a

gép visszatér az elfrefele varrdsra. Anyomd sszabdlyzd tarcsaval Allithatd be a nyomd talpnak az anyagra kifejtett nyomasa. A jo bedllitas nagyon fontos,

mivel ez teszi lehetdvé az anyag sima &s egyenietes tovdbbitasat, gydrodés nélkal. Az N (normdl) bedliitas tt‘al:fbf’élel
eltérd silyd &s szévedékd anyaghoz alkalmazhatd'. A N (normdljeldlés) alatti és féiotti rovatkakra is be lehet allitani
a tarcsét. Kllsnleges esetekben a varrandd szovetnek megfelel 6 nyomast On dllithatja be.

Ha stoppolni akar himzdékeret nélkil, allitsa a tarcsat a legalsd jelre: # (lasd az 57. oldalt)
A bedllitas eldft mindig engedje le a nyomotalpat.

M A nyomds névelésére allitsa a tarcsat a MAX (maximum) felé
W A nyomds csGkkentésére Aliitsa a tarcsat a normiltdl a # jel felé.

Acikkcakk szaténdités hosszd nak beallitasara vonatkozd

B Stoppoléshoz éllitsa a # jelre.
részletes informd ciét a 28, oldalon taldl.

19



-
.

Too Tight

Too Loose

correct

Increase Decrease
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A SZALFESZITES SZABALYZASA °

Aszilfeszitéspontos bedliitadsanagyon lényeges, mert t!
kicsi vagy tUl nagy feszités gyeng iti a varrast, és az anyag
rancos lesz. Végezzen kisérletet az anyaggal és a
cémdval. Az blites akkor tokéletes, hd a tiszal és az
orsoszal a két anyagréteg kdzott szorosan kapesoladik,
nincsenek rajtuk hurkok, €s az anyag hem rancos.

Tdszél-feszités

A feszitést szabdlyzo tarcsaval lehet bedilitani a tiszal
feszességét Allitsa be az anyagnak és a felhasznélt
cérnanak megfeleld en. A tarcsa szédmozdsa megkd nnyiti
a bedllitast, ha ajbdl ilyen anyaggot varr,

Ha a varrds Oltésel lazanak latszanak, ntvelje a tiiszal
feszitését. Ha az anyag rancosodik, csékkentse azt.

B A feszitést noveléséhez dllitsa a tarcsat magasabb

szamjegyre.
B A feszités csbkkentésénez allitsa a tircsét alacsonyabb

szamjegyre.

Szegély varrasa
A SZEGELY ELKEZDE SE

1. Az Gitéshossz-vdlasztd tarcsét Allitsa a kivant oités-
hosszra (B-C -D }.

2. A nyomatalpat fdlemelve, helyezze el az anyagot a
megfeleld szegély bedllitdsdval a tllapon.

3. Engedie le a nyomdtalpat. Az anyag szélén

végezzen Atélést az Atdiés-nyomdgomb megnyom asaval.

Tartsa nyomva a gombot, amig az oltések majdnem
elérik az anyag szélét, utina engedje el, a gép ismét
elorefelé fog varrni.

AZ OLTESEK EGYENES VEZETE SE

Hasznalja fel a tiilapon taldlhatd szamozott vonalak egyiket
a varras egyenes veretésére. A szamok a titol vald tavol-

sagot jelentik, nyolcad cm-enkint (1,25 mm). Ha pl.

On 1,5 cm széles szegélyt akar, az anyag jobboldali szélét

az § szami vezetdvonalon vezesse.

11 i r‘:” s 1S5cm
: ;:r-!—--»’--‘"';—
R o 12em
oAk 18¢em
1 CD : 12 em
15cm ——-.-.; ll
1.2cm __.,l rl—- Slﬂchln'gum
Using Guidelinas
21



Fabric after Turning

22

Pivoling at Comer

Cornaring
Crosslines

BEFORDULA S A DEREKSZG GO SARKOKON

Az anyag szélétdl 1,5 cm-re vald befordul 4shoz nincs
sziikség mericskélésrevagy jelbiésre: csaka cstiszdlapon
lévd keresztvonalakat kel figyelni.

W Aliitsa be az anyagot az 5-6s szdmy jobb- vagy
baloldali vezetévonalhoz. A szegélyvarrdsban az anyag
vége feié kdzeledve, iassitsa ie a gépet.

& Amikor az anyag vége elérte a csiszdlapon lévd
keresztvonalat, dllitsa le a gépet agy, hogy a tii lent
maradjon.

W Emelie fel a nyométalpat, és forditsa el az anyagot a
Wi kéril az 5-6s vezetGvonalig.

M Engedije le a nyomdtaipat, és kezdje meg a varrést az
Uj irdnyban.

Tidzés gombostiivel

A 'kénnyen kezelhetd anyagoknd | id6t takarithat meg a
tiizéssel. Finom gombostit haszndljon, és a kitvetkezd
helyekre tlizze:

B Mindig az anyag szinés (és nem a fonékjén, ahol az
anyagtovd bbitdba akadhaf)

B A varrdsi vonal derékszogeingl

B Eppencsak tiizze be a varrdsvonalnd|  soha ne érje el
a nyomdtalp tiloldal at)

" ca

AZ ANYAG VEZETE SE ES TARTASA
A legtébb anyagndl elegendd a nyomdtalp eldtli vezetés,
Némelyik anyagndl viszont varrds kbzben tartani is

kell az anyagot Selyembd rsony- és trikGanyagokat pél-
daul feszesen kell tartani varras kdzben, a nyomotalp
eldtt és mogott.

Kotott és sztreccsanyagok cikcakk-varrdsahoz tovabbi
informa cidkat talal a 36. oldalon.

Figyelem: Varrds kézben soha ne tolja az anyagot,
mert 3 tii elgtrbil, és eltérhet
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A szegélyvéy megerGsitése atoitassel

Varrja végig a szegélyt. 1 cm-es &tbitést végezzen az
atbités-nyomégomb megnyomdséval, majd elengedésével.

Az anyag levétele

1. Forgassa a kézikereket, hogy a ti a legmagasabb
helyzetbe kerliljdn

2. Emelie 5l a nyomdtalpat, és huzza ki az anyagot
hétrafelé és balra,

3. A cémavdgoval vagja el a cémét.

CIKCAKK-VARRA $

Agépbe beépitett cikcakkoltés-program magaban foglalja az egyszerd cikcakk-mint dkat és a sztreccsdités mintdit.
Az egyszerd cikcakk-mintd k és a hozzajuk tartozd programbe alliitas alabb lathatd; a sztreccsoltes mintd it lasd a 29.
oldalon. Ezeknek a mintaknak gyakoriati és diszitd alkalmazs sardl tandcsokat fog talaini a 36. oldalon kezdddd
"Varrds profi modra" cimid fejezetben.

Egyszerd cikcakk-mintd k

E-H Sima cikcakk 8ités. Hasznalhatd gomblyukaza shoz, gombvarrd shoz, férceléshez es applikd lashoz

J-K Vakszemd ltés. Nélkiilszhetetlen a szegélyek és iliesziések befejeze séhez, dg cippzar bevamd sahoz is
alkalmazhato .

L Rugalmas &ités. Haszndlhatd foltozd shoz, illeszté shez, megerdsiteshez,

For Plain Zig-Zag

AZ OLTESMINTA.VA LASZT G BEALLITASA

sima cikcakk- bltéshez
W Allitsa a tarcsat E-F-G vagy H-ra

vakszemd [téshez
® Allitsa a tdrcsat J-re vagy K-ra

rugalmas Oitéshez
M Allitsa a tarcsat L-re
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AZ OLTESSZE LESSEG BEALLITASA A2 OLTEBHOSSZ WEALLHRSA

Pattern Selector Dial |

Az E-51 majdnem F-ig terjedd bedllitas egy nyitott
cikcakk-5itést eredményez a kivalasztott egyszernd
cikcakk-mintd ban. Az F-hez kozeli, az F-ig terjedd
pedliitasi terGlet a cikcakk szaténdiéshez
haszndlatos (ldsd a kbvetkezd oldalt).

Mieid it bedllitana a programtdrcsat, gyéz6djén meg arrél,
hogy a tii felemelt helyzetben wvan, és nem ér az
anyagba.

Egy cikcakkd itésiminta bedliitasahoz aprogramtd resataz
F betiitd! jobbra mozgatva barmilyen dltést beallithat.

A TALPNYOMA S BEALLITASA ES A TARTOZE KOK KIVALASZTASA

Lapozzon vissza a 19, oldalra, ahol az "Egyenes varrds" fejezetben tala! tandcsokat a nmés be&llitésdra.

Avalasztandd tartoze kokkal kapcsoiatban olvassa el a 6. &s7. oldalt, részletes informd ciat talg| még a "Varras profi
maédra” cimli fejezetben, amely a 36. oldalon kezdddik.

A TUSZALFESZITES BEALLITASA -
Az egyszeri cikcakkoltés kisebb szalfeszitést igényel, mint S::::IP;':&O& a3
az egyenes varrds. Végezzen egy kisérietet az anvaggal A
és a cérnaval, hogy megtald ljiz a megfeleld szalfeszitést.
Az bltéseknek laposan kell fekiidni az anyagon, ané ki,
hogy rancosodést okoznanak.

i v le
f Ha az éltések nem laposak, és az anyag rancosodik, Q
S ; S csdkkentse a szalfeszitést, a tarcsan egy kisebb szamot
justing Needle-Thread Tension beallitva. j Gensgral Purpose #
Foot

27
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Incorrect

%!- Correcl

»*

Adjusting Thread Tension
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Szaténdités

A szaténdltés-sorozat zart cikcakkoltésekbdl 4ll, amely egy
sima, szaténszerl fellletet alkot, alkalmas ak &r praktikus,
akar diszitd célokra.

Ha On szaténélftést akar csinalni, pl. applikdlas vagy
osszefércelés céljabdl, eldszor végezzen egy kisérletet,
hogy megtal alja a megfelel & Giteshosszt &s szalfeszitést.
Nagyon lagy anyagokat ala kell bélelni a szaténdltés
ergsitésére. Erre a célra batiszt wvagy organdi
alkaimazhato .

TARTOZEKOK ES A PROGRAMTARCSA BEALLITASA

B Programtdrcsa: E - F (F-hez kbzel)
W Specidlis nyomdtalp

M Talpnyoma s: N {normal)

Az Ditéshossz bedllitasa

1. Allitsa a programva lasztd tarcsatE és F kézé (az F-hez
kozel)
2. A gépet kis sebessdggel futtassa

3. A programt arcsat fokozatosan forditsa el az
Gramutatdnak megfeleld irdnyba, amig zart ditéseket és
sima feliletet kap.

A szélfeszités heallitasa

A szaténoltés kisebb szélfeszitést igényel, mint akdr az
egyenes varrds, akar a nyifott cikcakk-Gités. Tovabhd,
ming| szélesebb az ¢ités, annal kisebbnek kell lennie a
szdlfeszitésnek, Kisérleti példanyan vizsgdlia meg az
oltéseket. Ha az anyag meggy(rédétt, cstkkentse a
tiszal-feszitést, a programtdresat dliitsa egy kisebb

Sztreccs-Gitések

Avarrogéppel sztreccs-Gltéstis lehet csinaini. A praktikus és disz [t sztracesStésekrd| tovabbi ismertetd st tald ! a 36.
oldalon.

Sztreccs dltésmintdk
M Méhsejt-Gltés
Elasztikus anyagokhoz vagy a vairas eltakard sara bolyhos anyagon

N Zart cikcakk-Gltés
Szegé lyvarrdshoz, diszitd biésnek

o] Egyenes sztreccsd ltés !
héromsoros egyenes oités, nélkildzhetetlen a kotdit anyagok, sztreccs- vagy elasztikus anyagok
varrasahoz
. _‘—:;___"“H\ i
il - .
A ) A i
For slraight stralch atilch For closed overlock atiich -

Az ditésminta beallitasa

M Zart sztreccsd Itéshez
Allitsa a tarcsat N-re

B Mehsejt- Sltéshez
Allitsa a tarcsat M-re

W Egyenes sztreccsd ltéshez
Allitsa a tarcsat O-ra.

B KIS SEBESSE GGEL VARRJON! &

For honeycomb stitch
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Incorrect

S

Cormrect

Adjusting Needle-Thread Tension

30

A TUSZALFESZITES BEALLITASA

Akillonféle sztreccsoltések mas-mas mértéki tiszalfeszitést
igényelnek. Végezzen kisérletet az anyaggal, cérnaval és
nyométalppal, hogy megtaldlia a megfelel & feszitési a
vélasztott ditésmintahoz.

VARRA S DUPLATUVEL

A duplatii alkalmaz asaval On egyszerre két, parhuzamos
és egymdshoz kézeli varrdasvonalat tud  eldallitani.
Haszndlhat azonos vagy eltéré szinl cérndkat, de
kizardlag ar egyenes varrast programozhatia be.

Elokészuletek

A GEP BEALLITASA
Egyenes tités

M Programtd resa: B-C-D I
B Oltéshossz: tetszés szerinti
W Altaldnos haszna laty ti

W Altaldnos haszndlaty nyomdtalp

Haszndlja a 705 H tipusl, 14-es méreti tlt.
A DUPLATU BEHELYEZE SE -

Mielgtt behelyezne a duplatlt, ellendrizze, hogy az &i-
taldnos rendeltet ési tilap van-e a gépen, és hogy a
programtad resa B-C-D allésban van-e.

A duplatli behelyeze séhez emelie fel a tlszarat a leg-
magasabb alidsba, lazitsa meg a tlszoritd csavart, és
vegye ki a szimplatiit Helyezze be a duplatt, és gon-
dosan hizza meg a tlszoritd csavart.

A cérna befizése duplatiis varrashoz

A legjobb eredmény eléréséhez hasznalja az 50-es, mercerizalt szintétikus anyagu cémat Flzze be a cémat a gépbe
az egyszélas varras szerint, de a a kdzépso és hatso szortétaresat hagyja ki, majd fiizze be a jobboldali tibe. Tegye
be a gép tetejen lévo furatba a masodik cérnaorsdtartét. A masodik szalat vezesse vegig a rajz szerint, majd a
ktizépsd és hatsd feszitdtiresa kézott. Vezesse tovabb a szalat, de hagyja ki a tl fOI5tt szalvezetdt Flzze be a sralat

a baloldal tiszembe.
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GOMBOK ES GOMBLYUKAK

Gombok

B Programid resa; F-G
M Alialdnos rendeltete s nyomdtalp
B Anyagtovd bbitd takardlap

Lapos gombokat gyorsan és kdnnyen lehet felvarrni a
sima cikcakk-Gltéssel. A gomblyukak kézéth tavolsag
hatdrozza meg az Oltésszélességet. A szabvanycs
lyuktdvolsdgl gombokhoz F és G kozé allitsa be a
programid resat,

Helyezze fel az anyagtova bbitd takardlapjdt {l4sd a 8.

oldait).

-

. Allitsa a programta resat F-re (Tl pozicié jobbra). Tegye
a gombot a nyomdétalp ald. Engedije le a tiit a kézikerék
forgatd sévalajobboldali gomblyuk kiézepén. Engedie le
a nyomdtalpat. Forgassa tovabb a kézikereket, amig a
td kijén a gombbdl, és éppen a nyomdtalp folétt van.

2 Aliitsaa programita resat kozepes szélesséql cikcakk-
Gitésre (F-G). Ellendrizze az Hltésszélességet a
kézikerék lassl forgatdsaval a tlinek pontosan kell
behatolni a bal oldali gomblyukba. Végezzen 6. vagy
tobb Gltést a gomb felvarrdséra. A varrdst a jobb
cldalon fejezze be.

Ha elkészOlt @ munkdval, vegye le az anyagtov abbitd
takarélapjdt. '

Gomblytikak
A GOMBLYUK HELYZETE

Lényeges dolog a vezetéivonalak pontos feljel dlése,
hogy a gomblyukak a ruha szeélétdl egyforma tavol-
sagra, egymashoz képest egyenletesen elosziva és a
szdvetmintd nak megfelel en legyenek ethelyezve.

A pontos végrehaijtd shoz az aldbbiak szerint jeldlje

be a vezetSvonalakat:

ey

. Jeldlie meg a ruha kdzépvonaldt a rajz szerint.
Lehet férceléssel is, a jeldles kévesse a hosszanti
anyagszdlakat.

2. Jeldlie meg mindegyik gomblyuk helyzetet.

B Vizszintes gomblyukakat Ogy kell elhelyezni,
hogy 3 mme-rel nydljanak tdl a ruha kozépvonaldan,
A vizszintes vezetdvonalak kévessék az anyag
keresztszdlait, és ha fércelve vannak, legyenek
hosszabbak a gomblyukna |. Hatarozza meg (az aldb-
bi leiras szerint) a gombiyuk hosszat, és jeldlje
meg figgdlegesen.

E Fiiggdleges gomblyukakat dgy keil elhelyezni,
hogy a gomblyuk a ruha kizépvonaiara essen..
Hatdrozza meg a gomblyuk szélességet &s jeldle
be vizszintesen. A ruha kizepvonaldt celszenien
férceléssel jelble be.

A GOMBLYUK HOSSZA

Eldszéir meg kell hatdrozni. milyen hosszu legyen a
gomblyuk nyildsa. Ehhez hozzd kell adni 2-2 mm-t
{a gomblyuk végét lezdrd oitésekre). A gombnyits s-
hoz szilkséges hosszat egy ugyanabbol az anyagbg!
vald hullad ékdarabon végzett bevagdssal lehet meg-
allapitam. A bevagdst addig novelle, amig a gomb
siman keresztiilcslszik rajta.

* Horizontal Piacemen
. on Crosswise Gralh

Vertical Placement on
Lenglhwise Grain -




%\9 Buttenhaie Foot

Center Line
Basting

Slop 2 o

NEGYLE PCSG S GOMBLYUKAZA S

M Programtdresa: A, A | A
M Altaldnos rendeltets s tilap

B Gomblyukazg talp

A gomblyukaza sra szolgdlé 3 beallitas a programta rcsan
taldinato. Bealiitds el6tt emelje fel a tit az anyagrdl.

Amint az egyes gomblyukaza si lépéseknél tovabballitia a
tarcsat, a gép bedllifa a megfeleld tlhelyzetet,
bltésszelességet és oltéshosszusagot, tovabba az dliési
iranyt. Onnek nem kel forgatnia az anyagot a
gomblyukazd s alatt.

ELJARAS

Helyezze el az anyagot a gomblyukazo talp alait, a
gomblyuk kézépvonaldt igazitsa a gomblyukaz & talp
kozépvonald hoz, a gomblyukv ég jeldlését allitsa a talp
vizszintes jeldléséhez. A tit ne engedie le.

1.lépés: oldaldltés

Allitsa a programts rcsat A,-re. Helyezze atiitaz a pontra.
Engedje le a talpat, és végezze el az Glieéseket a
gomblyuk végéig (b pont). A végjellésnek egyvonalban
kell lennie a talpon 1évd jeliel

2. |épés: végdltés
Emeljie fel a tiit az anyagh® a kézikereékkel, Allitsa a

programta resat A-re. Végezzen négy vagy hat oliéstaC
pontban.

3. |épés: oldaléltés

Emelje a tit az anyag folé.
Allitsa a programta resdt Aj-ra. Végezze el az
dltést a gomblyuk végéig {d pont).

4. lépes: végdhités

Emelie a ki a tit az anyaghb &l

A programtd resét allitsa A -re. Csindljon 4
vagy & cltést az E pontban. Vegye ki az anya-
got, kbsse le a szalvégeket, és vagja le a
felesleget. A gomblyuk nyildsanak mindket vé-
génél szurjon keresztil az anyagon egy-egy
gombostiit, a végditések védelmére. Szegély-
vagoval vagja fel a gomblyuk nyilasat a gomb-
lyuk kiizepétdl kezdve mindkét irdnyban.
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'ARRA S PROFI MODRA

Gtott és sztreccsanyagok varrdsa

y On szireccs-, kotott-, triké- vagy jersey anyagot akar varrni, valassza azt az dltés-
sgramot, amely nyujthatd varratokat ad. Rendelkez ésére ll egy széles valaszték a
lonféle dltésmintdkbol, igy mindig ki lehet valasztani a megfeleldt. Az aldbbi tabiazat

giti Ont a kivalasztasban.

: felejtse el, hogy az elasztikus, kbtoll- és sztreccsanyagok varrdsahoz a gombfeju tut

15 HS tipus) haszndlja.

SZTRECCS OLTESEK TABLAZATA

Oltés

Alkaimazd sa

Egyenes sztreccso ltés

Egyenes varras, ami nydjthatd (nyomdsra nyilik v. zarodik; Y-varras
buggyos ruhaujj;, flexibilis varras, firddruha, sitltdny Gsszeallitasa,
ravarrt zsebek; varrasok javitdsa és megerdsitése.

Rugalmas oltés

Elasztikus és szireccs-csipkék felvarrdsa; fehérnemd és flrddruha
tsszeallitasa; dvzsindr-blijtatd vammasa; varrasbefejez és; ovboritas,
Gvek készitése

Sima cikcakkd ltés

Barmilyen sztreccsanyag varrasa; fehérnemuvarrds; fiz6szalag
felvarrd sa; varrasok befejeze se; szegely befejezé se; szireccs
csipkék felvarrasa

Vakkszem-d ltés

Nem lathatd, flexibilis szegés; burkoldvarrds befejezd se; kagylds
szegés fehérnemun; cippzdr bevarrdsa vakszemdliéssel

Méhsejt-61tés

Elasztikus €s sztreccs csipkék felvarrd sa; fehérneml és dvbujtato
javitasa; furddruha osszeallitasa; szegélyek, dsszeillesztd sek,
hajtdkak befejezd varrdsa

Zart overiok-G ltés

Nyujthatd s szegély-éivarrdsok sportruhd kon, kotéttarun,
munkanadra gon és farddruhdkon

SIMA SZTRECCS GLTES

B Programtd rcsa: O

W Altaldnos rendeitete st tilap
B Gomblyukazd talp

B Varrds sebessége: mérsékelt

Amikor On az egyenes sztreccséltést alkalmaz-
za kotétt-, sztreccs- és elasztikus anyagok
beszegésére, a nyljthatdsag és az erdsség mar
a varrassal beeépil az anyagba. Mivel egyfor-
man alkalmas zart vagy nyitott szegélyekhez,
és mivel a szal nem szakad el fesziltség ha-
tasara, az egyenes sztreccsdltés olyan szege-
sekhez is alkalmazhato , amelyeknek szokatlan
mennyis égli feszliltséget kell elszenvedniu'k
viselés kdzben, pl. eldgazasok szegése, ing-
ujj bevarrd sa, sportruhd k és flrdéruhak
osszedlitsa.

Eljaras

1. Végezzen egy kisérletet a szalfeszités és
az dbltésegyensly megdllapitdsdra.

AZ ANYAG VEZETESE E£S TARTASA

A legidbb sztreces- vagy kotétt anyagndl ele-
gendd az anyag vezetése a nyomdtalp eldtt a
szireccsdltés alkalmaz asanal. EgyszerGen csak
meg kell novelni a nyomotalp nyomasat, es
hagyni kell, hogy a gép tovabbitsa az anya-
got, hogy az &itések valdban kévessék az
anyag rugalmassa gat.

Ennek ellenére néhany anyagndl szikség van
az anyag tartdsara is.

B Nylon trikdanyag, ciré, pannébarsony és
hasonld szintétikus kdtdtt anyag varrdsanal
kissé feszesen kell tarfani az anyagot a
nyomoctalp elétt és mogott.

Straight Stretch Stitching

Tegyen agépbe egy gémbhegy Gtit{sargacsikkal),
és ha sziikséges, névelje meg a talpnyom ast, ha
szintétikus kététtanyagot akar varrni.

2. Ugy varrja és vezesse az anyagot a szabalyos
eqyenes szitreccsdtésnél mint amikor egyszerd
varrast végez. Hagyja a gépet, hogy végezze az
oda-vissza Gltéseket, ami a varratot rugalmass a
teszi. Ha az anyag rendkivil rugalmas, kissé
meg kell fesziteni varras kdzben (lasd az aldbbi
fejezetet)

3. Anyom as ugyanakkora, mint aszabalyos egyenes
varrasnal,

Figyelem: Ne tolja eldrefelé az anyagot varras
kézben, mert a ti elhajlik és eltdrik.
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» ELASZTIKUS ANYAGOK OSSZEILLESZTE SE
FEHERNEMU SZEGE SE
Az elasztikus anyagok rugalmasak maradnak, ha elasztikus
Sltéssel lesznek dsszerdsitve. Az ezzel az titéssel készitett
rugalmas csatlakozds alkaimazhatd rugaimas pdntok
varrasara az anyag folé, ala, vagy kétanyag kizé. Ez az dités
kildnosen jol hasznédlhatd fehérnemid és flrddruba
Gsszedllitdsanal.

Tartds és flexibilis fehérnemuszegéshez hasz-
nalia az egyenes- &s cikcakkdtések kombind-
ciojat. Végezzen egy kisérletet, hogy az aldbbi W AP
modszerek koziil melyik a legalkalmasabb az %
On anyagahoz vagy kéntdséhez, Az elsd méd-

szer alkalmas 1,5 cm széles, féloldalas szegés
készitésére a szdvetszer i anyagban, mig a mé- L
sodik a nylon trikéanyaghoz alkalmas.

W Programtdresa: L 1. mddszer

1,5 cm-es szegéshez:
W Egyenes varrdssal varrjon az anyag vissza-

M Altaldnos rendeltet ésil tilap

W Altaldnos rendeliet ésa talp ; jan.
M Vasalja mindkét szegélyt ugyanabba az §
Attaching Elastic with iranyba.
Elastic Stitch . W Az anyag szinén a keskeny cikcakkoitést

igy allitsa be, hogy felvdltva |épjen be az
egyenes varrds vonaldba és a szegeélybe.

LETRA-SZEGE S

Avakszemdtéssel készitettlétra-szege segyszerre gyakorlati
és diszitd jellegd. Klidndsen alkaimas kotott és sztreccs
anyagokhoz. A vakszemdltés egy rugalmas és dekoratiy
szegés és élvarras a sportruhd zat gallé rjaihoz, zsebeihez és
a firdéruhdkhoz.

Blindslitching Ladder Seams W: Programtd ese: J
B Szalfeszités: gyenge

W Altaldnos rendeltet ési tdlap

L _____ﬂ__ R M Altaldnos rendeltet ésil talp
\'“ L -] 2. médszer
P g i e 2
.o 'j ™~y \'\ . Keskeny szegéshez:
it .-: s K M Szabja ki az anyagot 1,5 cm-es szegély
\Y; ! . i rahagyassal
T ; g A B Végezzen egyenes varrast az anyag vissza-
\. jan, haszndlhatja a szabdlyos vagy a sztreccs-
: C \ o ) cltést.
A varrds utdn forditsa at az amyagot a masik oidaldra, hogy W Varrion egy sor kozépszélességii nyitott cik-
a létra-hatd s lathatd legyen. Vasalja a szegélyeket az egyik cakk oltést az egyenes varrashoz kozel
Opening Seam to Form oldalra. A zart szegélyek ugyancsak egymasra lesznek _
Ladder EHect vasalva, miutdn a szegély fel lett vagva. : H Az 6Ittt§$ekhez kiizel vagja le a felesleges
anyagot.
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Trimming Seam Edge

Meathod 1 - Overedging

Method 2 - Mock Ovsredging
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ELSZEGE SEK

A kBibit és szireccs anyagoknal az Gsszevarras €s az
eliisztd zas egyetien miveletben is elvégezheld a ferde
slszegéssel. Kétkilidnbszé modszer akalmazhatd : az elsdt
szilardabb anyagokhoz lehet ajdnlani, ahol elég a & mm-es
szegély. A masodik modszer (hamis élszegé s) atkalmazhato’
a vastagabb kottétt- és egyéb anyagokndl, amelyzk
hajlamosak a fodrosoddsra és rojtosodasra, és olyan
anyagokns |, ahol szélesebb szegely sziikséges. Veégezzen
egy Kisérietet, hogy melyik madszer alkalmasabb az On
anyagdhoz.

Ne felejtse el, hogy a szintétikus kétatt anyagok varrasahoz
g6mbfejui tiit (705 HS, 14-es nagység, sarga csikkal jeldive)
kell hasznd Inia.

@ Programidresa. N
MW Altaldnos hasznalatd tlap
B Altalinos hasznalaty nyomdtalp

W Varrési sebesség: marsekelt

. modszer. Elszegés

s

. Szabja ki és allitsa 6ssze az anyagot 1.5 cm-es
szegélyrahagyd ssal. Fércelie le a varrdsvonalat.

]

Vagja ke egyerietesen a szegélyeleket szlk 6 mm-re &
fercele stol.

w

_ A szegélyt hielyezze a nyomdtalp ald (gy, hogy az
egyenes dlések a fércelésre, a cikcakk Bliesek a fércelésen
kiviilre essenak.

2. mddszer: hamis élszegéé

Ha az éiszegés az anyag vady & ruha szerke-
zete miatt nem praktikus, a hamis élszegést
lehet alkalmazni. Ez az eltisztdzds megfelel 6

a vastag kdtottholminak, finorh trik6anyagnak
vagy olyan anyagoknak, amelyek hajlamosak a
fodrosodd sra és foszldsra.

1. Végezzen egy kisérletet, mielbtt elkezdene
a ruha osszeallitdsét, hogy megtaldija a meg
feleld bedllitasokat. Ne felejtse el megdupldzni
a kiszabott anyagot, és haszndljon gémbfejud
tdt {sarga csik), ha szintétikus kitott anyagot

SZEGELYEK ES HAJTOKAK BEFEJEZ ESE

B Programtdrcsa; L
W Altalinos rendeltete sii tiilap

R Altaldnos rendeliete sii nyomdlap

A kotott &s szireccs anyagok szegélye és hajtd-
kéi kevésseé fognak a vasaldsnal atnyomddni,
ha sima élvarrdssal lesznek eltisztdzva. Az
elasztikus oitessel vegzett cikcakk- vagy vak-
szemdltés megakada lyozza a csomdsodast a
behajtott Sleken, és megdrzi az anyag

hajlé konysagat.

1. Végezzen egy kisérletet.

2. Az 6ltéseket a szegélyhez kizel végezze.
L ]
3. Ha szikséges, a varrds utdn vasalja le és
vagja le a felesleges részt kézel a vamrashoz.

varr.

2. Szabja ki és illessze dssze a ruhdt 1,5 cm-es
szegélyrahagydssal. Fércelje le a varrdsvonalon.

3. Helyezze a szegélyt a nyomdtalp ald (gy, hogy az
egyenes dltések a fércelt vonalra essenek.

4, A varras utdn nyomja le és vagja le a folésleges
anyagol. Ha a szegély tartja a ruhat, a levdgést
melld zze,
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Tandcsok specialis anyagék varraséhoz

MUBGROK

B Az ileszté sekhez, szegélyek, cippzdrak helyzetben
tartdsdhoz dntapadd szalagot vagy ragtapaszt hasznaljon
gombostik és fércalés helyett.

W Ariormd lisnd legy kicsivel hosszabb éltéssel varrjon. Révid
ditésektdl az anyag késébb kihasadhat,

M Vamjon egyenietes tempdban, az &ltéseket pontosan
elhelyezve. A szegélyek nem fognak kihasadni, ha az
anyagban nincsenek felesleges fiinyomok.

B Némely mibSrnek & fényes oldala hajlamos arra, hogy a
fém fellilethez cdatapadjcn. liyen esetben tegyen
selyempapi’rt az anyag és a gép fémfeliletei kizé. -

B A feddoltés a szegélyeket €s a ruhaé leket laposan és
l&gyan tartja, egyttal disziti is.

M A gombokat &s gomblyukakat alabélelésse! erdsitse. A
kotitt bélésit mibdrhdz a meger dsitett gomblyuk a legjobb
megoidd s. A gallér és hajtd ka kényes pontjain 1-2 Sltést
&tldsan végezzen, elegend 6 helyet hagyva ezéltal a szegély
sima befejez éséhez.

Diagonal Stitching
Across the Point

IRE (Nedves kinézetid taft vagy trikdanyag)

B Az illeszte sekhez, szegélyek, cippzarak helyzetben tartdsdhoz Sntapado szalagot vagy ragtapaszt hasznaljon
gombosti k és fércelés helyeit.

H Varrjon egyenletes tempdban, az ¢ltéseket ponfosan elhelyezve, A szegélyek nem fognak kihasadni, ha az
anyagban nincsenek felesleges tinyomok.

MUESZORME

B Az illesztéseket inkdbbk gombosti vel mint fér-
celéssel jeldljie. Helyezze el a tiiket a varra-
si vonal jobb oldaldn, nem messze egymd stdl.
A szines fejd gomboshiket kinnyebben é&szre-
veszi, amikor el kell tavolitani 6ket.

W A szdr szalirdnydban varrjon.

A Varrion kellden hosszi Oltéssel, és hasznal-
jon pamutszdias poliészter cérnat és 705 H
tipusil, 14-es vagy 16-os tit.

M Varras kozben simitsa félre az anyag szé-
lait egy stoppold- vagy karpitostivel.

W az 1.5 cm-es szegéilyel végzett varras utdn
a varrds teljes hosszaban vagja le a szegély
szorzetét egy kézi olidval, hogy vekonyabb
legyen. '

B A nyakrész és a valiak varrasahoz hasznal-
jon 8 mm-es zsugoritott szalagot az anyag
megerdsitésére, vagy varrjon egyenes
sztreccstltéssel.

B Bdr és mibdr anyagok 0 kiegeszitdi a szdr-
mének: haszndlja fel ezeket a gomblyukaz as-
hoz és gombkdtok készltéséhez.

B A kabdtszegelyek kevésbbé lesznek vasta-
gok, ha B cm-es anyageldtéttel vagy szalag-
gal fejezi he.

B Végja fel a beszidkitések visszahajtd sait, es

varrja végig keskeny cikcakk-Gltéssel. Varras
utan végja le a felesleges anyagot.

BARSONY ES ORDOGBOR

M Kis talpnyomast alkaimazzon, hogy ne préseije Gssze az anyag szalait.
W A varrasjeltidseket és fércelést selyemcérndval végezze, |
B 705 H Ypusy, 11-es it &s finom cérnat haszndljon. A barsonyhoz "A" jelld selyem- vagy nyloncernat ajaniunk.

B Varrjon az anyagot kisse megfeszrtve a ti elétt és migott

B Aciré taft anyagot kellden hosszi Glitéssel varrja, és alkaimazzon zéri eltiszid zast a szegélyekhez ésillesztésekhez. B Mindig szalirdnyban varrjon.
B A rincmentes varras érdekében gyenge feszités mellett gombostu zze vagy fércelje ¢ssze az anyagot (Iasd a 19,
B A ciré koSt anyagot varrja kzéphosszi oltéssel, és haszndljon finom, gémbhegyd tit oldalt). Hosszu és egyenes varratokn ai fércelhet géppel is, hossz és széles cikcakkoliéssel.
} " ' B Ha cippzarat varr be, vakszemditéssel csindlja, ez majdnem ldthatalan varrast eredményez.
8 Géppel készitett gomblyukak is alkalmazhat ok a ciré anyagon. Mindig bélefje ald, és vigy&zzon, hogy a szoros B Pannébérsony varrdsahoz gombfeji tit haszndijon, a normalisnal rovidebb oltésekkel

cikeakk-Gitések ne hasitsak ki az anyagot.
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Position ||

Block N

Zipper Foot Zipper Foot
o Leh of Neadls to Right of Needle

Zipper Insartion

Making Welting for a Corded Seam

A4

Osszeallitasi részletek
CIPPZA RAK

A roviari-uzletek polcain sokféle cippzarat talalhat, ezek kozott
biztosan van olyan, amely az On terveinek pontosan
megfelel. A cippzdr-csomag bizony ara tartalmaz haszndlati
utasitast is. Ezekutdn, a cippzdrvarré talp segitségével On
kinnyen varrhat egy egyenes vonalat egészen kézel a
cippzdrhoz.

B Programtdresa: B-C-D
M Altald nos rendeltet ési tlilap

M Cippzdr nyomdtalp

A cippzdr-nyomdctalp felszerele se

Ha a cippzar a td jobboldala’ n van:

W Nyomja balra a cippzartalp bedllitojat, hogy a tartdszar a
talp jobboldala ra kerdljsn, és a tii a talp jobboldali
bevdgasaba kerdljgn.

Ha a cippzar a tii baloldal &an van:

@ Nyomja jobbra a cippzartalp beallitéjat, hogy a tartoszara
talp baloldala ra kerdljon, és atiiatalp baloldali bevéagdsaba
keriifjén,

{ A cippzdr-talp a szarra pattinthatd a 8. oldalon leirtak
szerint).

ZSINORSZEGES

A zsindrszegésegy profi eljaras pamahuzatok, gyerekruhak,
bldzok és fehémemd szegésére. Ennek elkésztéséhez elbsz6r
varrja be a zsinért a megfeleld szalagba (vagy vegye meg
mdr elkészitve a rdvidarG-boltban), utdna varria be a
szegelybe. Mindk ét esetben a cippzdrtalpat haszndlja, hogy
az Gitések a zsindrhoz kozel kerdljenak.

CIPPZAR BEVARRA SA VAKSZEM OLTESSEL

H Programtd resa: J-K
B Altaldnos rendeitets si tilap

& W Cippzdr nyomdtalp

A cippzdr bevarrdsahoz vakszemd ltést hasznél-
va az egyenes &ltés helyett, &gy majdnem lat-
hatatlan varrasi eredme nyt kapunk. Ez az Gltés-
mad kittinden megfelel a kététt s bolyhositott
anyagokhoz.

1. A szabdst 2,2 cm-es rdhagyassal végezze
a cippzar beilleszte séhez

ra

Varrja be a cippzart 2 szokdsos modon, ege-
szen az utolsd lépésig, majd fordiisa meg
az anyagot

3. Dolgozzon a jobboldalon, és rogzitse a cipp-
z&r szalagjd t gombostikkel

4. Fércellen egy vezetdvonalat a cippzér
hosszaban kb. 1 cm-re & ruhaszegé lyil. Vi-
gyazzon, hogy az Gliések haladjanak keresz-
til a ruha mindegyik rétegén és a cippzar
szalagjdn is.

o

. Allitsa be a cippzdr-nyomdialpat a th jobb-
oldald ra.

o

Forditsa a ruhat fonakjaval kifelé. Helyezze
el a cippzar also végét az anyagiova bbitd
folott, es forditsa a ruha elejeét a féroceigs vo-
naldra, egy puha visszahaijta st vegezve a tii
baloldala ra.

=

Allitsa be a programid rcsat, s Ggy helyez-
ze el az anyagot, hogy az egyenes Oltesek
menjenek keresziiil az anyagon is és a cipp-
zar szalagjd n is, az oldalra kerild Sligsek
pedig a visszahajias szélét rogzitsek.

8. Engedje le a nyomotalpat, €5 lassan varrjen.
A varras utdn tavolitsa el a fércet, &s kinnye-
dén vasafja at az anyagot.
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Flange

Basling
Wrong 1 N ;
Side |’ {Optional)
JRight | !
|Side ! t* 1 Soft
Hem __l | Fobd
Ldge 11-_? omy {i '
= E T h Hem
—_ U e
_ ] Wrong | Edge
Side -+t {6 mm)

Bilindstich Hem

Fight Side

Wrong Side

—

Blindstitch Hem Compleled
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VAKSZEMO LTESES SZEGELYEK

W Programtdresa: J-K

B Altald nos rendeltet ési tilap

M Altaldnos rendeltetésii nyométalp

W Vakszemd ltés-vezetd tartozék

A vakszemd ités egy tantos szegély-befejeze st ad a legtdbb
kénnyli és kozépnehéz anyagnal. Legjobban az egyenes
szgélyekhez alkalmazhato . Tizétt, ratétes wvagy el
nemfisztd zott szegélyeket egyforma kdnnyedséggel lehet
vakszemdltéssel befejezni. Mivel a vakszemdltés egy kis
gyakorlatot igényel, ezért eldszér mindig csindljon egy
probavarrast.

1. Tegye fel a gépre a vakszemdltés-vezetdt (lasd a 7.

oldalt.

2. Készitse el a szegélyt a szokott mddon. Ha esetleg
férceléssel akarja helyzetben tartani, hogy a fércelés a
szegély szélétdl legald bb 1,6 cm-re legyen.

3. Az anyag visszajaval folfelé , ford itsa le a szegélyt egy ldgy
behajtast képezve kb. 6 mm-re a szegély szélétdl. Gyengén
vasalja le.

4. Helyezze el a szegélyt a nyomdtalp alatt, Ggy, hogy a
visszahajtd s az oltésvezetd peremével szemben legyen.
Ugyelien arra, hogy az ®ltésvezetd a behajtas és a
szegély  felsG része kdézbtt legyen.

5, Engedje le a nyomdtalpat, és Ugy varrjon, hogy az
egyenes dltések a szegély szélére, az oldalsd Sltések pedig

] visszahajtd sra essenek. Varras kozben vezesse
agyenes vonalban a szegélyi, és a visszahajtd st
egyenletesen nyomja az Gitésvezetd pereme felé.

Disz(TG OLTES

Egy ruha vagy egy kabat vonaldnak hangsulyo-
zésara praktikus és egyszerd megoldss: egy

vagy tobb sor varrasa a galléron, hajtdkan,

zsebeken, szegélyeken, stb. A j6 kinézés érde-
keben haszndljon egyenes 6litésekke! varrt vo-
nalakat; a nagyobb hatds kedvéért varrjon
gomblyukselyemmel. Diszitésil haszndlhat cik- 4
cakkdltést.

! Yopstitching with Honeycomb Stiich ~

A

Step 1

BESZUKITESEK KESZITESE

!

8 Programtd resa: E-F-G, H vagy L
B Altaldnos rendeliete sii tilap Step 2 —ii

¥ Altaldnos rendeltete s nyomdtaip

A sz{kitett atmeneteket cikcakkdltéssel lehat
a legszebben elkésziteni,

1. Szabja ki a szikites helyét a leend & 8ltés- Step 3
vonalon.

2. llessze Ossze a levagott széleket, és tiizze
meg gombostdvel, vagy fércelie &ssze musz-
fin aldtét foldit

3. Vamrja ossze, mindkét végén atoltéssel, a

vamas megerdsitésére. Steps in Making a Dart iI'IIHII'IHrhdI'Ig ;
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VAWV ALY AL A AR

Trimming Seam Edges

QOveredged Seam Finish

18

KONNYEN FESLO ANYAGOK VARRA SA

B Programtairesa; E-F-G vagy H vagy J-K
W Altaldnos rendeltet ésd tiilap

M Altald nos rendeltet ésii nyomdtalp

Ha az anyag konnyen foszlik, az éiek levarrasa fog taridst
adni a ruhanak.

1. Végezzen egy kisérletet annak az oltésmintanak a
meghatd rozasara, amely a legjobban ilik az anyaghoz.

2. Allitsa be az Sités hosszdt és szélességét az anyagnak
megfelelden,

3. Egyenletesen vagja le a szgely széleit, Végezze a varrast
kozel a szegélyrahagyas széléhez, vagy az anyag
vagasfelliletén, a rajz szerint.

4. Ha a varrdst a rahagyds éléhez kbzel végzi, vagja le a
felesleges anyagot.

Diszit6 ratétek

APPLIKALAS

Az applikalas széppé és érdekessé teszi a ruhazatol &s a haztartasi fehémemit. Tervezhet dndllé alkotasckat, kirajzolhat
egy kényvbdl egy egyszeri kdrvonalat, vagy kivaghat egy motivumot egy mintas anyagb 6l Azonos vagy kllénbézé

texturdaju anyagokat ugyanilyen jol iehet kombinaini is.

Az applikd lashoz a leggyakrabban hasznalt 6ités a zart cikcakkdltés. Az dités szélessége ugyan valtoztathato az
anyagnak megfeleloen, de scha ne csinaljon til széles biteseket.

Ha appliké Ini fog, csinaljon egy kisérleti példanyt, hogy az alabbi mddszerek kdzdlmelyik a legmegfelel ibb az anyaghoz
&5 az On elképzeléséhez.
ELOGKESZULET

W Fércelie ra az anyagra & ratét tervét. i

I-Varrja kéirdl a tervrajzot egyenes dltéssel
{rovid oltéseket haszndljon).

B Tavolitsa el a fércelést, és vasalja ki az
anyagat.

B Alkalmazza a specidlis rendeltete st nyomd-
talpat és az altalanos rendeltete si tllapot.

-

. Madszer: Kbrillvagas a felvarrds utan HE T
- Method 1
_Allitsa be a gépet a kivant dltésre, és a Trimming after

programia resat allitsa kdzel az F-hez, az ol
E irdnyaban.

R

. Varrja koril a teljes ratetet applike -Gltessel

%3

. WVagja le a felesleges anyagot kozvetlenil
a varrds szélén egy himzdlidvai.

ha

. Miédszer: Felvarrd s a kbriilvdgas utan

iy

. Vagja korul a ratet anyagat kézvetlendl a
kdrvonalat jeldid fércelés mellett.

%]

Allitsa be a gépet sima cikcakkgltésre, a
programtd resat pedig az F-hez kozel az E
wanyéban

3 Varrja kérill az éleket cikcakk szaténdltéssel, Method 2 _
ami egy sima. csillogo kikészitést ad, és Stitching after Timming
nem kivan uidlagos korilvagast
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Shell Edging with the Blindstitch

Sy

Fagoring a Seam

Palchwork Quilting with
the Closed-Overlock Stitch

KAGYLO ZAS

B Programid resa: J-K
M Altaidnos rendeltetésii tilap

W Altaldnos rendeltetésii nyomdtalp

Puha és finom anyagokon, mint a trikd, fatyol és krepp, a
kagylozds latvanyos befejezést ad a keskeny szegélyekhez és
hajtd kakhoz, bliizokon, kombine n, alsdészoknyan.

FAGOTALAS

B Programtd rcsa: N
M Altaldnos rendeltetésd tilap
W Altaldnos rendeitetési nyomdtaip

B Varrds sebessége: mérsékelt

A fagotalds ket anyagderab Osszevarrdsa egy nyitott,
csipkeszerd diszitd oltéssel. Ezi a latvanyos megoldd st egy
zart overiok-titéssel lehet elérni. Hasznalia a dekorat'v
sztreccsvarrashoz a furdéruhdkon, vagy keskeny csikok
osszevarrasahoz, amelyekbdl egy telies ruhat is Gsszeallithat,

Anyagdarabok &sszedllitésa tizdeléssel

Darabokbo| ¢sszedlfitott teritbk s haztartasi ruhdk, amelyeket
régehben kezzel varrtak dssze, gyorsan dsszedllithatok és
egydttal  diszithetbk a zart overlok-Oltéssel. Az
osszeileszie sek rugalmasak &s tardsak lesznek, ha ezt a
sztreccsdtés-mintdt alkaimazza.

Csészerd anyagok varrdsa

A szabadkaros varrds egyszerdbbe teszi az
anyag kezeiését, ha nehezen hozzaferheto
részeken kell korkaros varrast végezni. A kii-
lndsen hasznosnak tartott nehany peldat
ezeken a képeken mutatujuk be. A szabadka-
ros varrdshoz nyomja meg a toldalékasztal ki-
olddgombjdt, és vegye le a toldalé kasztalt.




Az

KALAPOK, TASKAK, BABARUH AK

Haszndlja a szabadkaros varrdst, ha kalapot, taskat vagy
babaruhd t varr. Ennek igaz eldnyét akkor fogja észrevenni,
ha kis kérkdros részeket kell varrni, vagy a diszitd tlzdelé st
kivanja alkalmazni.

e

£y

~
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KEZELOK

Fodros szegélyl kézelSk felvarrdsa, esetleg
kihangsui lyozdsa diszitd Oltéssel, nagyon egy-
szerlien elvégezhetd a szabadkaros varrdssal.
Az anyag siman forgathaté a gépkaron, teljes
ralatast adva a varrasi vonalra €s annak
vezetésére.
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JELVE NYEK, EMBLE MAK és ISMERTETO JELEK

Barmilyen nagysagu és alaki jelvény, embléma és ismertetdjel
gyorsan felvarrhatd a szoknydkra vagy egyenuhdkra a
szabadkaros vamas alkalmazasaval. Rogzitse ezeket cikcakk-
varrassal.

Foltozd s

FOLTOZAS

A cikcakk sztreccsdéitést éppen Ggy lehet hasz-
ndlni foltoz dsra, mint varrasra. Ezen és a ké-
vetkezd oldalon bemutatunk néhény példat a
felhasznalasra. On oriini fog, ha Gjabb alkal-
mazasi terileteket fedez fel magdnak.

Szakadd s foltozdsa

M Frogramtdrcsa: L
B Altaldnos rendeltete sil tiilap

® Altaldnos rendeltete sii nyomdtalp

-y

. Vagja le a fosziott széleket

. Tegyen aldtétet a szakadés ald az anyag
visszajan (az alatétet nem kell fércelni vagy
gombostd zni, mivel a kovetkezd 1épésben
mér tsszevarrja a szakadés széleit).

M

3. Varrjon az ahyag szingén, dsszehozva a sza-
kadds széleit.

4, A szakadds sarkain és a végeken sdritse
az Gitéseket, hogy a varrat erGsebb legyen.

w

. Vidgja kéril az aldtétet.

Ovbijtatok

Az bvbiijtatok terhelt pontjainak megerdsite
céljabdl a sima cikcakkditést alkalmazza, a
szaténoltes dltéshosszdval. Ugyanezt az Sltést
alkalmazza a zsebek sarkainal, harisnyak 6tdk
felvarrd sandl, vallpantoknal, évhurokndl és a
cippzar nyitérészéng| is.

Tear Mended with
Elastic Stitch

ES
coznmesponmiih IS
'

Bar-Tacked Belt Loops
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Stretch Garment Repalr

Seam Repair
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Sztreccs-ruha’k Javitasa

8 Programtz resa: M
W Altaldnos rendeltet ésii idlap
M Altaldnos rendeltetésii nyomgtaip

B Varras sebessége mérsekelt.

A sztreccs anyagu ruha ba:t_'! és fehérnemiiben végzett varras
megtartja rugalmassa gat, ha a varrastmehsejto téssel végzi.
Végezzen egy kisérietet a programtércsak helyes beallitasara,

varrd sok javitasa

A varrésokban keletkezett szakadasok I-i_i‘jnnyen és gyorsan
javfth_'atdk az egyenes sztreccsoltéssel Ez a rugaimas oliés
idedlisan alkalmazhat & kbtott &s sztreces anyagokhoz, és
kilohasen alkalmas az ivelt vonali varrdsok javitdsara és
megerd sitésére, tovabba olyan varratokhoz, amelyek viselés
kizben megfesziiinek.

1. Wégezzen =gy kisérietet a helyes bedlitas megtald ldsara.
2. Tavolitsa el a szakadt cérnaszélat, &s nyomja dssze a
megvarranda szegelyeket.

3. Varrjon végig az eredeti varrdsvenaton, hizas nélkiil
vezesse az anyagot a nyomdtalp alatt; hagyja, hogy a gép
mozgassa az anyago! az oda-vissza Gitések kdzben, A
varras mindket végén csinalion 25 mm-as atoltést

STOPPOLA S

Kikopott vagy tépett gyerekruhat, kotott anyagot
vagy héztartdsi vaszonanyagot kis gyakorlattal
konnyen be lehet stoppolni. Valaszthat, hogy
himzdkerettel vagy anélkil akarja-e végezni a
stoppolast. Ha nagyobb ellendrzés szikseges,
ajanlatos a himzdkeret haszna lata.

Stoppolds himzékeret nélkiil

M Programtd resa: B-C-D
MW Altaldnos rendeltete si tilap
B Altaldnos rendeltete sG nyomdtalp

W Talpnyomas: #

L

. Ha a foltozand & terilet nyitott, férceljen aldia
egy alatétet.

2. Helyezze el a foltozandd anyagot a nyomdtalp
gla, és kezdje el az Slitéseket. az anyagot val
takozva gyengéden hizva és toiva.

3. Folytassa ezt az oda-vissza mozgatast, amig
a foltozand ¢ terlilet megtelik parhuzamaos var-
ratokkal. Tovabbi meger dsités céljabdl ugyan-
ezl végezze el keresztirdnyban is.
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Faed-Cover Plate

Darning With Embroidery Hoop

Stoppold s himzékerettel
{a himzGkeret nem tartozéka a gépnek)

B Programtgresa: B-C
M Anyagtova bbité takardlap
B Nyomdtalp nem kell

B Nyomdtalp szara: leengedve,

Eldkésziiletek

Vegye le a nyomotalpat a nyelével egyutt (ebhez ki kell
lazitani a csavart, amely a nyomotalpat rigziti a nyélthez).
Szerelje fel az anyagtova bbitd feddlapjdt (ehhez a 8. oldalon
talal dtmutat ast).

1. Vagja le a stoppolande teriilet foszlott széleit.

2. A himzlkeret kbzepére helyezre el a stoppoland 6
terlletet.

3. Helyezze el a munkdt a fedSlap f6l&, és engedje le a
nyomotalp szérat, hogy a nyomast bekapcsolja.

4. bal kezével tartsa lazan a tlszdlat, majd a kézikerék
forgatd séval hozza fel a bobinszdlat. Fogja meg mindkét
szalvéget, és siillyessze a tiit az anyagba.

5. Varrja kiér(l a stoppolandd terlletet futd dltésekkel,
megerd sités céljabal.

6. Varrjon keresztll a nyitott teriileten, a himzdkeret kis
mozgatd sdval az alsé bal sz&létél a felsd jobbig. Tartsa
szorosan egymas mellett az Gitések vonalait, amelyek

egyforma hossziak legyenek.

7. Ha a nyitott terdilet mar be van toltve, végezze a stoppolést

keresztird nyban is.

Ez a médszer, az anyag himzdkersthen valé mozgatasaval,
alkalmazhato' himzéshez &s monogramok készitéséhez is.

A VARROGEP GONDOZA SA

A varrégeép tisztitasa

Ez a varrogep éveken keresztil hibétlanul fogja Ont szolgalni, ha idejé béi néhany percet szentel a tisztdntartasra. Hogy
milyen gyakran kell letakaritani, az attd| figg, hogy milyen gyakran hasznélja.

Figyelem: MielStt hozzdkezd a tisztitdshoz, huzza ki a haidzati csatlakozot.

Tavolitsa el a pihéket &s szalakat a gep fontos

részeirdl

Puha kendovel tisztitsa meg:

B A feszitdtarcedkat, a szalemeldt, a szal-
vezetdket,

W A nyomdrudat &s a titarto szarat.

W A bobinhd zat (Ha itt nagyobb tdmegi szdsz
taldlhatd, vegye ki a bobinhd zat a tisztitashoz
{lasd a 0. oldalt)

W A gép egész felliletét (ha szikséges, nedve-
sitse meg a toridkenddt, és haszndljon gyen-
ge szappant).

Vegye le a gép homloklapj at a 60 oldalon leir-
tak szerint, es @ mogdtte 1&vd teriletet tisztitsa
meg egy puha ecsettel (az ecset nem tarozéka
a gepnek).

Tavolitsa el a tllapot a 8. oldalon leirtak szerint,

es puha ecsettel tisztitsa meg a tllap &s csulsza-

lap alatti bobinmezgd't.

Megjegyze s: normdlis hasznalat mellett a
gépet csak egyetien ponton szikséges olajozni.

Clean betwaen

tension discs -

59




Raise Presser Foot
and Needle

Bobbin
Case

Holder
Feed

&~ Position Piate

Top

Face Plate Cover

A bobinhdz, a homioklap és az izzd
kiszereld se

Figyelem: mieldtt kiszerelne' a bobinha zat, homloklapot
&s az izzdt, huzza ki a hdldzati csatlakozdt!

A BOBINHA Z KI- ES VISSZASZERELE SE

W Emelie fel a nyomc’ntalpat'

M Forgassa a kézikereket, amig a ti a nyomc talp félé kertl
M Vegye ki a bobint.

A bobinhd z kivételéhez forditsa el hatrafelé a bobinhaz
rdgzitdjet, ameddig lehet. Emefje ki a bobinhazat.

A bobinhd z visszaszerelg sehez a villds véget helyezze az
anuagtova bbitd ald, és forditsa el a bobinha zat a rajz szerinti
helyzetbe. Forditsa eldre a rogzitét a bobinha z helyzetben
tartasara. Ha megfeleld helyzetben van, ellendrizze, hogy a
bobinhdz nem szorul-e, £s van-e egy kis korirdnyl
elmozdi'thatosaga.

W Helyezze vissza a Wlapot

M Teligsen zdrja vissza a csuszolapot, lenyomva vele a
Wlap rogzitdcsapjdt, majd régzitse a tulapot

A HOMLOKLAP LEVETELE

W Csavarja ki a rogzitdcsavart, és lefelé hizva vegye le a
homioklapot

A HOMLOKLAP VISSZATE TELE

B Csusztassa felfelé a homioklapot, amig a pereme a felsd
boritolap ald nem ér

W lgazitsa bssze a gepen es a homioklapan lévo
csavarfuratot hetyezze be a csavart és hiizza meg

A varrégépbe legfeliebb 15 wattos izzot szabad betenni.

AZ [ZZO CSEREJE

Figyelem: MielStt kivenné az izz6t, hizza ki a hdlozati csatlakozot!

Az jzz6 Kivétele

Hlvelyk- és mutatd ujjdval hizza lejjebb a tartd-
konzolt. Az izzét ne prébalia kicsavarni, hanem
nyomja a foglalat talpa felé, és csavarja balra
("bajonett'-foglalat).

Az izzd beszerele se

Tegye be az (j izz¢t a fogialatba, Az izzdn 1évd
csap a foglalaton |évd hasitékba kerGljdn. Nyom-
|a be az izzdt, és ferditsa (tkdzeésig jobbra.
Nyomja vissza a konzolt az Uregbe.

A CSUSZOLAP LEVETELE

Nincs kiléndsebb ok arra, hogy a csuszolapot
le kelljen venni. Ha mégis véletlen il kikapcso-
lodik, konnyen vissza lehet helyezni,

M Emelfje fel a csiszétalpat és a tt

W Helyezze a csiszosinbe a régzitérugdhoz
kizel, de azt nem takarva (lasd a rajzot).

W Egy csavarhdzoéval emelje ol a rugd mind-
két véget az oldalhornyokba, a csuszélap
alatt.

M Huzza lassan a csiszdlapot sajdtmaga felé,
és teliesen kapccsolja be a rugét.

B Zarja a csuszdlapot.

* Bulb Pin

Changing the Light Bulb ~

S 44

Replacing the Slide Plate

61



Varrasi hibalehetd ségek felsorolasa

laa varrasban problé mak g pnek fel, nézze atennek a kgnyvinek a megfeleld fejezetét, amely felvilagositastad a varrdsi
niveletekrdl. Ha a problé ma még ezek utan is fenndll, az aldbbi Gtletek segitenek Onnek.

la a gép nem varr, ellendrizze, hogy...
A haldzati csatlakozd be va-e dugva
A motor- és vildgitdskapesold be van-e kapesolva

A kézikerék gombja meg van-e hizva (ldsd a 13. oldalt)

{a a tiiszdr mozog, de nem végez &ltést...

B At gdrbe vagy nem elég hegyes

M At mérete nem megfelel 6 {iasd a 11. oldalt)

B A varroszal nincs helyesen befiizve

M A bobinorsd n nincs cérna

M A bobinorsd és a bobinhd z helytelen Ul van beszerelve

Ml A bobinhd zban pihe- s cérnamarad ékok vannak

ia az anyag nem tovabbitodik, ellendrizze, hogy...

B A nyomdtalp le van-e engedve, és a nyomdsszabdlyzd tdrcsa be van-e allitva az anyagnak megfelel den
B A programitd resa helyesen van-e bealiitva

il Le van-e szerelve az anyagtovabbitd takardlapja

B Az anyagtovd bbitd kirnyéke ki van-e tisztitva a cérnamarade kokicl
7.
At torésének megeld zésére ellendrizze, hogy...
B A tli nincs-e meggbrblilve, nem sorjds-e, ehhez a géphez valg-e, megfelel-e a varrt anyagnak
B Teljesen be van-e dugva a tiszoritoba
M A tii be van-e dllitva az egyenes varrashoz szikséges kdzponti helyzetbe, amikor az egyenes varrdshoz szikséges
tilapot és nyomdtalpat haszndlja
l A duplati nem Utkdzik-e a tllapba, amikor duplat(ivel varr {lésd a 30. oldalt)
B A nyomdtalp-csonk rendesen van-e régzitve a széron

H A tdlap pontosan (ke a 'helyén és a cslszdiap teljesen be van-e zarva

W Az anyag hidzdsa a b mdgdtt nem tdl erds vagy -gyors-e
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Ha az dltés szabdlytalan, vagy #zakad a céma...

B A szal befizése helytelen

W A szal nem egyenlefesen vastag, vagy csomés

M A tl gdrbe vagy nincs hegye, vagy nem a megfeleld méretQ

B A tiszél feszltése nem elég szoros

M A bobinhd z helytelend'| van betéve, a cérna beflizése nem megfeleld
W A varrdszalak helytelenu| vannak elhelyezve a varrds megkezde sénél
B A bobinhdzban pihék és cérmamarade kok vannak

M A bobin vagy a bobinhaz sérilt.

Es ne felejtse el, hogy...

W A kézikereket mindig sajatmaga felé forgassa a szdlemeld vagy a td beallitasakor

B A tdt mindig emelje ki az anyag folé, amikor Sltésszélességet vagy tdhelyzete Allit be

W A varras megkezd ését és befejeze sét mindig a szalemel § legmagasabb dlldsaban végezze

M Az anyaghoz megfelelden aliftsa be az ditéshosszt, talpnyomd st &s szalfeszitést

W ‘égezzen probavarrdst a megvarrando anyag egy darabjan, mield 6t elkezdend a munkat

B Engedje ke a nyomdtalpat, mieldtt a talpnyom ast bedllitand

] A. bobinorsc felcsévélése utdn Szoritsa meg a kézikerék gombjat, s kapcsolja ki a bobincsé vélst

B Gombfelvarrd s vagy himzdkereten vegzett stoppolas utdn tévolitsa el az anyagtovd bbité takard lapjdt

M Rendszerese tisztitsa a gépet.

FIGYELMEZTET ES

Ne kisérletezzen a hajtdszij beallitdsdval.
Ha sziikség van rd, forduljon a legkdzelebbi szervizhez.
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