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Szallitas kozbeni karok

Egyvalamit azonnal ellendrizzen: késziilléke sértetlenil
érkezett-e meg Onhdz. Amennyiben valamilyen kart fedezne
fel, kétséges esetben ne helyezze (zembe késziilékét. Kildje
vissza azt, vagy forduljon ahhoz az elérusitdhelylnkhodz,
ahol a készilékét vasdrolta. Telefonszdmot a szémldn vagy a
szallitdlevélen taldl.

Bevezetés

privileg-varr6gépe hasznadlata egyszerl, és csak kevés
gondozast igényel. Azonban mieldtt elkezdi a varrast, kérjuk
alaposan olvassa 4t e haszndlati Gtmutatdt.

sajat érdekében forditson erre idét, mert ezaltal megismeri
késziiléke hasznalatat, alkatrészeinek funkcidéjat, igy a
varrégépe &ltal kindlt lehetéségeket és funkcidit teljesen
ki tudja hasznélni.

‘Tudnivaldk

Kérjik tartsa be a kdvetkezd biztonsdgi utasitdsokat:

1. KOlénds O&vatossdggal jarjon el a fel- és le jard td
miatt. Varras koézben &llandéan figyelje a varrés helyét,
és ne érintse meg a mozgd alkatrészeket.

2. Ne felejtse kihizni a halézati csatlakoz6é dugét a fali
konnektorbél, ha elmegy a varrdgéptdl, ha gondozza
készilékét, ha eltavolitja a burkolatot, a td, az orso,

- vagy az izzb cseréjekor.
A labpeddlra ne helyezzen semmilyen téargyat.

. Ne hasznadlja varrégépét a gép vagy valamely elektromos
alkatrésze meghibdsodasa esetén. A készliiléket
szakszervizben javittassa meg.

. A lampa maximdlis megengedett teljesitménye 15 W.



Készliléke hosszi élettartama elérése

kévetkezd utasitasokat: Srdekdben tartaa bo a

1. :a varrédgépet ne tarolja olyan helyen, ahol kdzvetlen
; psugérzésnak vagy magas paratartalomnak van kitdvg
Ugyeljen arra, hogy a gép ne keriljdn fatdtest .
e€gyéb héforras kézelébe. e

2. A. késziilék burkolatat csak Szdraz vagy nedves ruh#
tisztitsa. Soha ne haszn&ljon benzint vagy higitétu o

3.

A gépet ne tegye ki erds razkédasnak.

c € A CE-jeldlés igazolja, hogy ez a készilék megfelel

a jelenleg érvényes Spai i
eldirasoknak. Srropa biztonsdgi

Ismerje meg késziilékét

_Szélfeszits tarcsa
I LT T

Szilverets [ Orsézo ik

Sﬁ‘_?mek"’ szem /Orsézé tengely

Visszavarrds-kapcaold

Toldalékasztal
tartozéktartoval

Kézi kerék
Toldalékasztal
tartozéktartoval

\ Szabadkar
Halézati kapcsold, Tiibefogs csavar _

Szabadkaros varras

Csé alakit helyek, pl. ruhaujjak,
r/f% nadragszarak, korc,  mandzsettdk
N ﬁ varrasa a szabadkaron
P = 'I leegyszerisddik, mert ezek a
Y- szabadkaron kérbe-kdérbe varrhaték.

Javitéds a térd- vagy koénydktadjékon
vagy gyermekruhdkon, gomblyukak

varrasa, gombok felvarrdsa korcra a
szabadkaron kénnyen kivitelezhetdk.

Ehhez hidzza ki balra a
toldalékasztalt a tartozék-
tartéval.

A toldalékasztal vissza-

helyezéséhez tolja vissza azt
egészen a késziilék burkolatdig.
Ugyeljen arra, hogy az oldalsd

tarték a készulékben taldlhatéd
nyilasokba beakadjanak.
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Tartozékok

A tartozékokat a toldal
helyezheti e].

€kasztalban

Cikk-cakk varrétalp

Gomb-
Iyuk
varrétalp (1511)

Cipzir varrétalp

h S

Vakszeméltés-
varrétalp ‘H

)

Orsok -
Tiikészlet
1
Anyag-
tovibbits- Bontdkés
borité (—
B
Talp-
kapcsolé Csavarhiizé
(S oy P

Csak a varrégéphez
haszndljon.

il18
orsékat &g eredeti tartozékokat

A varrégép csatlakoztatasa

’@ A halézati csatlakozd

vezeték és a

talpkapcsolé  csatla-
koztatédsa

Mieldtt a késziléket

csatlakoztatna, gy6zbddjdén meg

arrél, hogy a haldzati fesziiltség- és frekvenciaérték
megegyezik-e az adattabléan feltuntetett értékekkel.

Dugja a halézati csatlakozé vezeték megfeleld végét a
késziilék halézati csatlakozd aljzatéba, a masik végét pedig
egy k&zeli fali konnektorba. Kapcsclja be a késziléket a
halézati kapcsoléval.

A készlulék csak bekapcsolt fékapcsold mellett mikdédik, és a
lampa is vilagit.

Az 6ltésszam sza-
Tk balyzasa
Ll i
A talpkapcsolé segitségével

szabdlyozhaté az Oltésszam. Minél
jobban lenyomja a talpkapcsolét,
annal nagyobb lesz az Oltésszam.

A varrotalp emelése és siillyesztése

Vastagabb szovetek behelyezéséhez
tovabb emelheti a varrétalpat, hogy
még nagyobb varrési magasséagot
érjen el.
A talpemeld ebben a helyzetben nem
ugrik be.

A varras megkezdése eldtt a
talpemeldt alsé helyzetbe kell &llitani.



Varras visszafelé

Az anyagtovabbitét 1g

1. Allitsa a tal

felss allésba.
Nyomja meqg
hatoldalan tal&lhaté
varrétalp kilazuljen,

Hel
elyezze a varrétalpat a

varrétalptarte vijata ala, ¢
engedje le az eme lékare , S
Ellenérizze,

h
bekattant-e. o ! V""“IP

A

visszafelég
v
kapcsoléja wrrde
Nyomja me
g
kegenotoe ™2 a viessavarrig-

\ elvarrighos g

o 8 a
génybe vett helyaken o v .
megerdsitéséhey, e

Az anyagtovabbito lefedése

lehet fedni

pemelot ém a rgr

a varrétalptares
emelde, hogy a

11

A levételhez kissé emelje meg eldl az anyagtovabbité-boritédt
majd f&lfelé vegye le.

Az anyagtovabbitét himzékerettel tdrténd munkahoz,
szabadkezes himzéshez, gombok felvarrdsdhoz és stoppolashoz
fedje le.

T{i- és cérnatablazat

Ccsak 130/705 H rendszer( tiket haszndljon. Elasztikus és
kotott  anyagok varrdsdhoz 130/705 H-S  stretch-tf, vastag
anyagokhoz pedig 130/705 H-J tipusd Gn. farmert(l hasznalata
javasolt.

A tit és a cérndt a megmunkdlandé anyagnak megfelelden kell
kivalasztani. Az alsé és felsé sz&lnak ugyanclyan vastagsaga
és mindségd cérnanak kell lennie. A j6 varras alapja a
kifogdstalan, egyenes és hegyes td és az ahhoz 1116
megfeleld cérna.

Foees

azért, ho
gy ne
anyagtovébbités. tdrt‘"j°n
Hel
yezze az anyagtovabbits-

bori%?t a varréStalp als dgy, h

a8 tllap 4&ltegy lyuka é el

;nyagtovébbité-borfté :.‘l.t:éa'z
s

Yuka egymag folé kerﬁljenek, é;

battintsa be a
3 tartészegek
tilap megfelels helyeire. e e

. Cérna
Anyagfajta T4
Vastagsag Fajta
Erés len, munkaruha 80-100 | 40-50 pamutcérna
farmer 80/3 miiszalcérna
Kord, tweed 80-100 | 100/3. varrdselyem,
80/3 miszalcérna
Oltéonyanyag, kabdtanyag 80-90 |100/3 varréselyem
pamut és mirostanyag 80-90 50-60 pamutcérna
Flanel, gabardin 100/3 miszalcérna
kasirozott szdvetek 80-90 100/3 varréselyem
Taft, szatén, krepp 80 100/3 varrbselyem
dekoranyag, 80 60-70 pamutcérna
pamut £liggdny mercerezett pamut
miszdlas fiuggdnydk 70-80 |120/3 miszdlcérna
Frottiraruk, 80-90 | 50-60 pamutcérna
gyapjiszdévet mercerezett pamut
Dunyhaszovet, len, 70-80 60 pamutcérna
agynemiividszon mercerezett pamut
BlGzanyag, puplin 70-90 | 60-70 pamutcérna
120/3 mercerezett pamut
miszdlcérna




X, N 2 A

A spulnitarto tok kivétele -
a szalemeld szeme
Miszdlas jersey, varréselyem, 1. Allitsa be
lastex, helanca miszilas cérna felsd helyzetbe.
-fedelet.
Himzéshez &g ;::IO.O;Z:ZG_ &s Nyissa ki a szabadkar
Stoppolashoz stoppolécérna
| miaudlecdrna \
50/3- missdledrna
30/3

k
Emelje meg a spuh’lit‘.ax":.ékicoa
“ nyitékarjat, és vegye
tokot .

A ti cseréje

1. Allitsa felsd Allasba a tit,
kapcsolja ki 4 varrdgéper, ag
engedje le 4 varrdtalpat,

2. A Csavarhizéval lasivas meg a
td régzits Coavarjdt @s higga

é nak
A tok visszahelyezéséhez an

. 1,
;’]"‘ * vezet6agat  ugy -hil};)eezvzéi;észba
ki lefelé a tqe, fx‘ hogy a szorité;gyurutolja a
. g s
3. CsGisztassa ba o:uouuq az 43 kerulj-:;cé tokot a
it 2 tdtartéba dgy, hogy a \ spulni o
lapos része hatrafelé nézgzen. Hizza mag erémen g k&zépcsap
tlirdgzits csavart. .

llendrizze hogy a spulnltarté tok
E ’

Helyezze a ¢ lapos oldalival
lefele €gy egyenes feliletre, én

‘ Spulnizas
ellendrizze, hogy a tg pérhusamogan
fut-e a fellulettal,

orsétit és

1. Hazzon ki egy
1. Atg pdrhuzamos a feltlettel

helyezze ra a cérnaorsét.
[ 3
2.  Egyenes feliilet (tilap,
Gveglap, &8tb,) .
3. Ellendrizze a tl hegyét is, hogy nincs-e rajta sérilag, ,,//’///W
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A szal befiizése a spulnitarté tokba, és a spulnitarté

lathats
tarcsira médon a  szdlfeszirs  behel
tok behelyezése
1. Tegye a spulnit a spulnitartd
tokba. (gyeljen arra, hogy a
szAl a nyil iradnyéba legyen
feltekerve.
k 3. Tekerje 4 szdlat néhan 5. HGzza a szalat a spulnitartd
az lires yY8zor tok bevagasaba.
feszegen orséra,  tartsa
helyezz o okl véger, ag
- tengely: 4% oredt az orséze
tengel © 09y, hogy az orséz6
Y oorugdja  az  opg4 3. HGzza a szalat a szélfeszitd
rug6 ald és a nyilasba.
kb. 10 cm hossz(sagu

Hizzon ki
szalat, és
spulnitarté tokot.

bemetszéndbe ugorjon
a

helyezze be

4. Véqgy
éSgulh‘t:caljl A4z orsét jobbra
kifeléuzzn &  kézi kereket';
a tlmozgatsé szerkezet

”Orséza,n_r.
éllitésﬂhoz. térténg .
Tartsa a g : p
z481 v b

96t feszesen &g ¥

A felsd szal beflizése

Fizze be a szadlat a bejeldlt

o .
yomja meq a talpkapesolst

5. Tekerj
rien egy kevés Cérnat az

orséra, @és  A11fpg )
késziilé a meg g
elejébére:. f:f:ja le a szl 1\ ,atvonal” mentén.
meg Gjbél a tal sleget. Nyomja , | A  képen lathaté szamok a
Az orsé mega1l #lpkapesolse. ' G - - beflizés sorrendjét mutatjak.
megtelt. Allfegy mihelyt teljesen =
keves ce &s tolia ag tsa meg a készuléket, - ] Allitsa a varrétalpat a
barmikorrnét Szeretne feltekerni orsét balra. Ha csak talpemelével, és a szadladagolét
megallithatja. + A% Orsézasi folyamatot B W) a legfelsd allasba.
. ‘ (Ha a varrdétalp nincs a felsd
® \’2 s11asaban, akkor a felsé szal
- 4 nem hazédik be helyesen a
szalfeszitd tarcséba.)




1.
Hizza g szélat a
szdlvezetdbe . elsd

2. Tartsa ’
erdgen a g
Cérnaorséng] ) éy hz:::: X
cfrnét a szldlfeszitébe és .
alsé szélvematrs kéré .

3.
zeszesen tartva hizza félfelé
szdlat [T]
: s vezesse
jobbrél  balpa & sz&lem 1a
Szemen keresst(]l, e

4. Vezesse
atc a
homloklemaznd] 8zdlat 4
szélvezetdn, 1évs

¥ 5.
titarténal 1ave szélvezeténvezesse &t & szalat
. a
6. Flzze a
szélat eldlrs
1 hétrafelé
a tibe,

Varrétal
pat. [ 1] engedje le a

Az also szal felhozasa

1. T
sa;;sa feszesen bal kézzel
. a
tel.at, éa forgasson egy
: jes fordulatot a kézi
erékkel, amig a széleme:;

Szem ismét
a11. felsé helyzetben

2. Hozza fel .
az alsé szalat ugy

e g NPT
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3, Kb. 10 cm hosszan hizza ki
mindkét szalat, és fektesse
azokat a varrétalpon &t
hitrafelé.

Az 6ltésminta, dltéshossz és az bltésszélesség
beallitasa

Modell 1511 Az O6ltésminta
beadllitasa

Allitsa a szilemeld szemet felsd

helyzetbe.
Forgassa az 5ltésminta-valasztét a

kivant mintdra.

| Az Oltésszélesség
beallitéasa

l,
i A cikk-cakk &ltéshez forgassa az
61tésszé1esség—vélaszt6t a kivant

.
\il dltésszélességre.
&y
A szamérték kb. az
dltésszélességet jelenti
milliméterben.

Az Oltésszélességet cikk-cakk, erbs, és szupererds Oltésnél

lehet bedllitani.

Az Oltéshossz
beallitasa

Forgassa az Oltéshossz be&llitd
tarcsat a kivant oltéshosszra.

A szamadat kb. az dltés
hosszisidga mm-ben.

* O
e —— N
— e W
e —

amcesmmsccea =

PEY I



Az 6ltéshos
N sz P
6ltésnél bedllitisa SZupererdsg

Szupererdg 81té
Sltéshossz badl
»SS" jelZésh.g.

Ha a varrégké

shez 8llitsa

az
116 tarcsat

az

P torsult, akkor az

81

va;jshossz bedllirs thrcsa 4
- iran

forgatéséval llli::l e

oltéshosszt. . -

- + fel
é 6sszet6mbritett 61tésmintén&1

- f
elé megnyijtott Oltésmintans]

Oltésminta-téblézat

T —

gyenes 8ltés, tipozicig bal

P ——

19

Prébavarras készitése

Altalanos utasitdsok a varrashoz

1.

2 réteqi maradék anyagon prébalja ki az Oltésmintat. Az
5ltéshosszt, az Oltésszélességet és a szalfeszességet a
varrandé anyaghoz igazitsa. i

Mindig megfelelé cérndt, egyenes, hegyes és a varrand6
anyagnak és a cérndnak megfeleld tlit haszndljon. A hibés
ti karositja a cérnat és az anyagot.

A felsd- 68 az alsé szdl azonos vastagsagi és mindségl
cérna legyen.

Erésitse meg a varrast Ggy, hogy néhany o6ltést
visszavarr.

Minden varrast ugy fejezzen be, hogy a szalemeld szem
fels® helyzetben legyen.

A kézi kereket mindig maga felé forgassa.

1. Fektesse az anyagot a
varrétalp aléa.

2. Allitsa a varrétalp emeldt
alsé helyzetbe.

3. TUgyeljen arra, hogy az anyag
széle 3-4 dltéssel a

varrdtalp modgott
helyezkedjen el. A varrds megkezdésekor révid ideig
nyémja meg a visszavarrds gombot, azutdn varrjon
elérefelé. !

4. A varrat végét varrja el
agy, hogy néhdny Oltést
visszavarr.

Emelje fel a varrétalpat,

allitsa a szaladagold szemet a

legmagasabb pozicidba, és vegye

ki az anyagot.




A .
felsé és also szal feszességénok bedllitasa

Tékéletes s8zdlfesziilés

A szdlak hurkolfisa az

kdzepén térténik, anyag

Ha specialis
szbvet
varrasméd miat ¢+ anyagvastagsig
t mds szdlfeszesség haszn"h:":‘;’:‘"“' vagy
slkséges, mint

pl. a fodroza
snal, a sz4alf
tarcsival be lehet éllitanieszességet a felad ssal beallits

A felsé szal feszességének beallitasa

,£ felsd szal feszesebbé te&
ed11ité  t&rcsat egy

tel
eléhez forgassa a szilfeszesség

ma
csbkkentéséheyz alacsonyabb éES:::: értékra, feszességének
Ha a f
elsd .
laza szal tqal

A felsé szal
fesz
magasabb értékrae, cusegc Allitsa

Ha a
feszes

fell6 szél tﬁl

A felsé szal
feszessé -
alacsonyabb értékre. gét &allitsa

P IR S <R
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Az also6 szal feszességének beallitasa

Az alsd szal
feszességének
ellendrzése

A spulnitartd toknak nem szabad a
sajat sfily&nal fogva
jetekerddnie, a szl hizAsanak
érezhetének kell lennie.

Az alsd szal
feszességének
beallitasa .

Allitsa be az alsé szal
feszességét a csavar kis mértékid
elforgataséaval (1/4, vagy kisebb
fordulat) .

Ha jobbra forgatja a csavart, a

feszesség nd, ha balra, a feszesség csokken.

Egyenes oltés

A gép beallitasa:
Sltésminta: Egyenes Oltés

varrétalp: Cikk-cakk varrétalp

szalfeszesség: 3 - 5

Cikk-cakk oltés

alkalmazunk szélek
ill. ratétek felvarrasakor.

Cikk-cakk S5ltést tisztazasakor,

riglizésnél és szalagok,

1 o
e

W,
-



Szélek tisztizags

Varrj°n ﬁgy az
mentén, hogy a
anyag jobb 8261ébe

anyag széle
td  éppen az
Sltson,

A gép bedllitdga,

¢}
ltésminta, Cikk-cakk Oltés

Szélfeszesség, 3 -5

Riglij
i’ gli varriga

Riglit ag
erdaen §

::f;résﬁése“' gl:{bovoct: helyek
varrgoé:to: sarkaingl Al.knlmaz:ikék’
' -6 cikk ‘
foens -cakk &1t

ybe vett helyak mcgerdsit:eéssté -
A gép beéllitlllx -

61 tésminta .

Oltéshossz= Cikk-cakk dltés

05 - 1,0

Vallétalp: Clkk‘Cakk VaIIOtalp

Szélfeszesség: 3 -5

Ha

sznosvanésiﬁppekéstanécsok

Vas
tag anyagok varraga

Vast

N Va:s anyagokat kénnyebb g

varrosétAIp ala fektetpj h:gy
alp emeldt meq faqsoo

4llitja. 9 feljebb

a tdzévarris menté

tavolitani.

Varrasvezeto
vonal
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2. Ha az anyag a varras
kezdetén nem vagy csak
nehezen tovabbitdodik,
helyezzen egy hasonlé
vastagsagd anyagot hatra az
anyag széléhez.

Varrdsi A4tmenetek és
hajtds varrdsa

A kénnyebb varrdsi Armenethez
vékonyabb anyagrol vagtagabb
anyagra, pl. korc vagy svbajtatd
varrAsdhoz helyezzen egy hasonlé
vastagslgi anyagot hatra az anyag
széléhez.

vékony vagy rugalmas
anyagok (strech)
varrasa

Helyezzen selyempapirt az anyag
ala, hogy az anyag ne
torlédhasson Ossze a thlapon.
Fércelje le az anyag széleit, és

n varrjon. A papirt a varras utén el lehet

A sarkok varrasa

Ahhoz, hogy az anyag szélétdl

egyenld tavolsagra tudjon
varrni, tédjékozbdjon a
varrasvezetd vonalak
segitségével.

1. Az elsé varrads végén &allitsa
meg a varrbgépet a
sarokpontnél lestillyesztett
tivel, emelje fel a
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varrétal
, pat, és forditsa e] Az anyagot a kiva ]
. Enge : vant iran e P . -
gedje vissza a varrétalpat, @g folyt vpa. gzélek tisztazasa
‘ amsa a varrast
. Helyezze az anyagot a varrétalp
ald Ggy, hogy az anyag szEélét a

S
arkok varrisa révid
jobb  oldali tGbesziirds éppen

8ltéshosg
zal
Tiiz 26 atérje.
2on 1 .
AN egy  cérnit ag ' Varrjon lassan, és pontosan
an .
L4 :;zkiba- Amikor g Vlrrl.::? - vezesse az anyag szé€lét.
rte a -
anyagot ..ﬁ::t' forgassa el az 1
' segitse
S0YaGLOVABLILASE & betdsdet ggs ] : i?”fenf:_ hasadés
S ijavitasa

hatrafele hiz&sfval , 3
Erésitse meg a hasadt helyeket

iv var i
r I
dsa I N . ragaszthaté kdézbélés hatoldalra
Ivnél ken - i 0 térténd vasallséval
nyebb.n . B : .
révid 61télhoun:ud verent, ha i Fektesse a szakadast a varrétalp
alacsony g vilaszt, &g 3 L kdzepe ala, és Ggy varrjon, hogy
v scbessdggel varr E tG a hasadas mindkét oldaléba
' 4 | a a hasadas min
3 szGrédjon.

"‘u
. : ’«" 7 5ltés
Rugalmas cikk-cakk &ltés 4 Vakszemolté
A rugalmas cikk-cakk ¢ 1 Szoknya vagy koétény aljanak csaknem lathatatlan varrasakor
alkalmazni i 6ltést  hasonls ! i
1, mint a cikk- . esetekben ] alkalmazzuk.
ellentétben azonban cakk &ltést. a cikk-cakk & ehet 1
kézott feszil meg, h @ szal nem a kiilss beszirs Ottessel { A gép bedllitasa:
’ an = si 1 i
8trapabirébb, rugal em 3 Sltéssel készil, ezdltal pontok 3 . ) N . o1ee
cakk  oltes kg masabb €s sim&bb. Ezére a al az &ltaés 4 . Oltésminta: Rugalmas vakszemdltés
U1énd . . rugal .
foltfelvarrasra nosen javitasi munk&k 21v2:séc;kk‘ vakszemdltés
’ zés
e Varrétalp: vakszemdltés-varrétalp

egyenes
tisztazasara alkalmas hasadasok javitésdra, &g szélek
: e

szélfeszesség: 2 - 5

1. vVakszemdltéses varras eldtt

le az anyag

. ‘ 0,5~ 1,0cm i -
A gép besll i 3 )% tisztézza
itésa: ;2 széleit.
] ;: 2. Hajtsa az anyag szélét a

' kivant szélességig, azutén
hajtsa vissza az anyagot a
képen l4thaté  mddon, és
fércelje le.

01t
ésminta: Rugalmas cikk-cakk 6ltég
Az anyag

Oltéshossz: 0,5 - 2,0
hatoldala

v, .
arrétalp: Cikk-cakk varrétalp

Szélfeszesség: 2 -5
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Vékony anya
goknal
visezahajtani . az  anyag széleit duplén kell i Ty
] M-Oltés

ﬂ Félkords szegélydisz varrasahoz: blGzok diszitésére vagy

Helyezze el f
gy an anyagot
i finom anyagbol készllt fehérnemlik varraséara hasznaljuk.

hogy a vakszemdl

. téo-vezetd a
hajtés szélénél helyeskedjen
el, és a audles cikk-cakk

5ltés épp a wvi
nazaha y
szélbe szdrédjen. Jrore 3

Engedje le a varrdtalpat.

A gép beallitdsa:

Oltésminta: M-Oltés

dltéshossz: 2 - 3

varrétalp: Cikk-cakk varrotalp

A besziras helyzetének médositasa Szalfeszesség: 4 - 7

b _
4. O k 1. Hajtsa be az anyag szblét és
il 4llicsa be 3 fércelje le.

vakszemdltés-varrétalp : ' |

nyagvezetéjdt, hogy a cik::

cakk &ltés &
ppen  az
szélébe mzdrddion. s

u .
a a td tal messze sz(ir a szegély

behajtésaba, Allftsa az 1 i 2. Fektesse az anyagot a

) anyagvezetSt kigsé balra, f ] [ himzétalp alad tgy, hogy 2 jobb
Beallité csavar beszirasi ¢ 19y a i . -

N pont  kézelebb esik ! oldali cikk-cakk Oltés épp a

szegély széléhez, a ﬁf j}jj} szegély szélébe szarédjon.

Ha a td nem el K
ég messz G Engedje le a varrbtalpat.
dllitsa e szlr a szegél .
o i:~ aéyagvezetét kissé jobbra E} 1Y behajté?éba,
9¥ Xicsit jobban a szegély szdle;e :grﬁi peenras:
rul.

3. vVarrjon lassan, és pontosan
vezesse az anyagot.

Tdbb fé1korés szegélydiszt is
varrhat egymas mellé. Ennek sorén kb. 1,5 cm-es tavolsag
’ legyen k6zdttik.

5. Varrjon lassan, és a ha tas s8z616t
] pontosan vezesse az

6. Forditsa

w meg az anyagot
tavolitsa el a fércet ° é;
vasalja simira a hajtast '

Strech egyenes oltés

A strech egyenes sltés rugalmas, nagy szakitészilérdségﬁ,
amely nagyon 361 alkalmazhatd lezard dltésnek,
megerdsitéshez, Vvagy rigli varrasara. Az sltések varrasa
felvaltva elére és hatra térténik, tehat minden 6&ltés

elvarrédik.
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A gép bedllitlsa:

Oltésminta: Strech egyenes &ltés
Oltéshossz: S8

Varrétalp: Cikk-cakk varrétalp

Szélfeszesség: 2 - 6

Rugalmas, nagy sszakitd-suilirdsign
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Helyezze az anyagrészeket a
varrétalp ala dgy, hogy a jobb
oldali anyagszél még a talap
gzGrényilasanak teriletén
fekiidjon. Ogy vezesse az
anyagrészeket, hogy az anyagszélt
éppen atszirja a e, '

Sltés.
Strech cikk-cakk dltés
A strech ciklk-cakk Oleés

hdromszorosan varrt, ssélesen fedd

6ltés, a vasta
g anyagok va
patchwork dekorativ élttle.l =

A gép bedllitAma:

Oltésminta: Straech eikk-cakk 6ltés

Oltéshossz: 88

Varrétalp: Cikk-cakk varrétalp
Sz&lfeszesség: 2 - 5

Tolloltés

Tolldltést alkalmazunk a
kdzepesen vastag anyagok,
és tisztdzdsanal.

normal és rugalmas anyagok, a
a vastag anyagok O&sszevarrasénil

A gép bedllitéasa:

Oltésminta: Tolldltés ‘
Oltéshossz: SS

Varrétalp: Cikk-cakk varrétalp

Szalfeszesség: 3 - 5

TG: Strech td 75 - 90

Az anyagokat eldszdr
ssszevarrhatia, majd utdlag vagja
le az anyag gzdleit.

igyeljen arra, hogy az anyag
szélének levighsakor az dltést ne
sértse meg.

Specialis overlock oltés

Ezt a specidlisan rugalmas dltést a kﬁlénééen rugalmas

anyagok, pl. furdéruhak ssszevarradsara é€s tisztazasara

hasznaljuk.

A gép peallitdsa:

Hltésminta: Specialis overlock &ltés
Oltéshossz: S8

varrbtalp: Cikk-cakk varrétalp
gzalfeszesség: 3 - 5

T4: Strech tid

gy vezesse az anyagot, hogy a
bal oldali beszliras k&6zvetlenil a
bal oldali, ki1lsd szélbe

toérténjen.
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Gomblyuk varrasa (4 Iépésben)

31

L

A gép bedllitéssa:

Oltésminta: Gomblyuk

Oltéshossz: 0,3 - 1

Varrdtalp: Gomblyuk varrdtalp

Szalfeszesség: 2 - 4

1. Jelé}je ?e 4z anyagon a gomblyuk helyzetét
A maximalis gomblyukhosszisdg kb. 25 mm

2. Tolja teljesen elére a
gomblyuk varrétalp mozgathaté
?ineit, és helyezze az anyagot
ugy a varr6talp ala, hogy a
kezdbjeldlés a td  beszarasi
helye alad kertiljén.

3. Allitsa az 6ltésminta-
valasztét A helyzetbe.

Varrja meg a bal oldalt, &llitsa

meg a gépet és emelje ki a tét az

anyagbdl.

4. Allitsa az 6ltésminta-
valasztét B/D 41lasba.

Nyomja meg a talpkapcsolét és

varrjon kb. 6-8 8ltést.

5. Allitsa az Sltésminta-
valaszt6t C 4llasba.

Varrja meg a jobb oldalt, &llitsa

meg a gépet és emelje ki a tat az

anyagbdél.

6. Allitsa az 6ltésminta-
valaszt6t B/D allasba.

Nyomja meg a talpkapcsolét  és

varrjon kb. 6-8 &ltést.

Gomblyuk kisérészallal

A gomblyuk megerésitésére kisérdszélat
varrhat az oldalvarratok ala.

végét,

sinjébe,

keruljon,
ki&dllé szalvégeket.

(sodrott zsinért)

1. Az egyik szdlvéget csiptesse

elére a gomblyuk varrdtalp
vezesse a szalat
hatrafelé a pecek koril, és
ismét elére, ahol a mwasik
végét becsipteti.

2. Vegye ki az anyagot a kész
gomblyukkal a gép alél, és
vagja el a varrdcérndkat.

Hizza meg a kisérbszadl egyik

a hatsé végén

talalhaté hurok a varras ala
azutan vagja el a

Gomb felvarrasa

A gép bedllitdésa:

Oltésminta: Cikk-cakk Oltés
Oltésszélessbg: A gomkaYthévolséga
varrétalp: Cikk-cakk varrétalp
Anyagtovabbité: Lefedve

szalfeszesség: 3 - 5

1. Helyezze az anyagot és a gombot
a varrétalp
gomblyukak
varrétalp 6ltési lyuka (a képen
14thaté médon), és engedje le a
varrbtalpat.

ald 4gy, hogy a
folé keriljon a
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Tudnivalé

4 1lyukd gombokndl az eliil
e Ulsd lyukpdr varrasaval kezdje a '

2. ? gomblyukak t&volsigdhoz az §

Sltési szélesgéget az ] :

Sltésszélesség-valasztéval |
allithatja be.

3. Forgassa el kézzel a kézi !
kereket és lgyeljen arra, hogy a ‘
ti akaddlytalanul szdrhasson a
gomblyukakba . ‘ o

4. Varrja fel a gombot lassd 1 }
varrassal. b

5. A varras végén hizzon ki
elegendd hossz(sagi széalat,
hizza &t lefelé a felsd szalat,
és kosse dssze az alséval. p’ !

Tudnivalé ]

All6 gomb varradsdhoz helyezzen L

félﬁ% a gombra egy alatétet (tu, ] :
fogpiszkdlé), azutdn varrja fel a |
gombot . j'

A varrds végén hizzon ki elegendd ‘ +
hosszisdaqgi szalat ve ; |

- ' gye ki a 1
alatétet, hizza le a felsd szalat a gomb ald, az alsét * o
és kosse el a szalakat. ' o fole, ‘

Foltozas és stoppolas himzékerettel

Olyan lyukak stoppolésénél alkalmazzuk, amelyek SZélesebbekl
mint a varrégép maximalis 6ltésszélessége

A gép bedllit&sa:
Oltésminta: Egyenes 6ltés
Varrétalp: Nincs
Varrétalp tartd: Nincs
Anyagtovabbité: Lefedve
Szalfeszesség: 2 - 5
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vagja le a stoppolandd lyuk széleirdl a rojtokat, és
anyagot ré&ncmentesen egy himzdkeretre.

feszitse az
alad kozbélést tenni vagy

Ajanlatos a sérilt rész

vasalni.

2. Vegye le a varrétalpat és a
varrétalp tartét. Engedje le a
varrétalp emeldt.

3. Nem tdl nagy oltésekkel varrja
korul megerdsités céljabol azt
a részt, amelyet stoppolni

szeretne.

4. Varrjon hosszéaban szorosan
! egymas mellett egyforma
hosszisagi sorokat.

Vezesse a himzdkeretet egyenletes
mozdulatokkal, hogy a stoppolas
szépre sikeriljodn.

Kérézb mozdulatok kerulenddk, mert
lyukak maradnak a forduléasi

pontokndl.

5. To&ltse ki a lyukat harantvarrasokkal.

Cipzar bevarrasa

A gép beallitdsa:
Oltésminta: Egyenes Oltés
varrétalp: Cipzar varrdtalp

Szélfeszésség: 3 -6
1. GOgy igazitsa a nyilas szélét a
cipzar fogaihoz, hogy 0,3 cm-

es tavolsagra legyenek
egymastoél.

Tizze le a cipzart.

2. Engedje le a cipzar
varrétalpat.

A cipzar fogainak a cipzar varrétalp széle mellett kell

lennilk.
Nyissa ki a cipzart.
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3. Vvarrjon a cipzar fogai mentén
a cipzar koézepéig., Hagyja a
tit az anyagban, hGzza dssze a
cipzart, és varrjon a cipzér
végéig.

4. Hagyja a tit az anyagban,
forditsa meg az anyagot a
harantvarrat varrdsdhoz.
Azutan még egyszer forditsa
meg az anyagot, és varrjon a
masik cipzaroldal koézepéig.

Nyissa szét a cipzart, és varrja
készre a varrast.

Tudnivaléd

Ha tisztitds utdn szorul a cipzar, viasszal vagy szappannal
térténd beddrzsdlés utdn ismét kénnyebben Ossze lehet hizni

Rancolas

A’ %éncolast azért alkalmazzuk, hogy a ruhaujjbetétbe tdbb
bbéséget vagy szélességet bedolgozhassunk.

A gép bedllitasa:
Oltésminta: Egyenes Oltés
Varrdtalp: Cikk-cakk varrétalp

.

Szalfeszesség: 1 - 4

Varrjon 2 sort egyenes Oltéssel
egymast6l 1 cm-es tavolsédgra az
anyag rancolandé részén.

Ehhez 4&llitsa az O&ltéshosszat 4-
esre, és lazitsa meg a folsé szal

feszilését, hogy a szalak
hurkolasa az anyag alatt
toérténjen. Hagyjon hosszabb

szélvégeket kildgni.

e e e
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Csombzza meg a szélak végeit az egyik oldalon. A masik
oldalon hizza meg az alsé szalat, ossza el egyformdn a
redéket, és csombzza meg a szédlak masik végeit is.

Rogzitett rancolas

Ezt az eljarast beréncolt teriiletek rogzitésére hasznaljuk.
A gép beallitdsa:

Oltésminta: Halszllka-Oltés

varrétalp: Cikk-cakk varrdtalp

szalfeszesség 3 - 5

Elég hosszi anyagrészt szabjon ki, mivel legfeljebb
haromszoros hossz(isdg - az elérni kivant réancoldsi hatéastél

fuggben - szlkséges.

Elékészitésképp varrjon 1 cm-es

J' tavolsagban sorokat egyenes
- dltéssel az anyag réancolanddé
teriletén.

Ehhez allitsa az dltéshosszat 4-
esre, és lazitsa meg a felsd szal
feszlilését, hogy a széalak
hurkolésa az anyag alatt térténjen.

Hagyjon hosszabb gzdlakat kilégni.

Csombzza meg a szalak végeit az
egyik oldalon. A mésik oldalon
hiizza meg az alsé szalat, ossza el
egyforman a redéket, és csombzza
meg a szalak masik végeit is.

Varrjon az egyenes 61ltéslt sorok

VIR
1l
kozott pl. halszélka-oltéssel, és

hizza ki az egyenes Oltés szalait az anyagbdl.

e e T
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Patchwork

A gép beallitésa:

Oltésminta: Halszdlka-81ltéa vagy
rugalmas cikk-cakk &ltés

Varrétalp: Cikk-cakk varrétalp
Szalfeszesség: 2 - 6

1. Hajtsa befelé a falod
anyagrész szélét a kivént
szélességben. A felod
anyagrészt tegye az alséra,

2. Tazze Sssze az
anyagrészeket, és  vasalja
szét a rdhagyést.

3. TIgazitsa a varrétalp késepét

az Sspzevarrandd
anyagszélekhez .
Allitsa be a kivant

Oltésszélességet. Varrja At gy a
térési élet, hogy a varrbs agz
alsé és a felsd anyagrésst ia
atdltse.

Hajtas és felhajtas varrasa

A gép beadllitédsa:

Oltésminta: Egyenes Oltés

Szadlfeszesség: 3-5

Varrétalp: Vakszemdltés-varrétalp

1. Helyezzen el egy kis hajtést
az anyagon; megerdsitésképp
kisérb-szdlat is fektethet a
hajtéasba.

2. Ugy &llitsa be a vakszemdltés-
varrétalp anyagvezetdjét,
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hogy egy keskeny hajtést varrjon.

3. Varrjon lassan, és az anyagszéleket az anyagvezetd mentén
vezesse.

Tudnivalé

Az olyan anyagokat, amelyek hajlamosak az 6sszerdncolédasra,
kisebb szalfeszességgel varrja.

Kész hajtasok

Varras az ikertlivel

Feltétlen(il tartsa be a kédvetkezd utasitéasokat:

Oltésszélesndyg Az Oltésszélességet legfeljebb 2,5 mm-re
A4llitsa, hogy a tid ne a tllapba szirédjon.

; O1ltéshossz Az egyenes Oltéshez legaldbb 2 mm

Mas 6ltéstipusokhoz legaldbb 1,5 mm

Varrétalp Ikertd alkalmazasa esetén normdl varrdtalpat
kell hasznalni figgetlenil attdél, hogy
melyik &ltésmintdt vdlasztja.

Szalmindség pamutcérna vagy pamuttal atszétt cérna
hasznalata javasolt. A miszdl hajlamos a
felcsavarodasra, ezért nem Jjavasoljuk a
haszndlatat.
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Befiizés az ikertiibe Hajtas varrasa ikertiivel

A vékony anyagi ruhadarabok kedvelt diszité varradsa a
hajtés.

1. Helyezze be az ikertiit.

K 2. Az egyik szdlat gy flzze
A be, mint az egy ts
. = varrdsndl. A szalat a bal

i td lyukéba fizze.

A gép beallitésa:

Oltésminta: Egyenes Oltés

: -cakk varrétalp
3. A 2. cérnaorsdé szamara hdzza Varrbtalp: Cikk-ca

ki az orsétit és tegye ri

Szélfeszesség: 2 - 6

M~ a cérnaorsét. 9
- 1 ' TG: Ikertd, 2,5 mm 80
R e ug"y fuzzeébea,l mi:: Helyezzen el egy kis hajtést az
:? o tusélV:rr srfob;) :; anyagon; meger6sitésképp
luz;:ba Szf] - 1'a ’ arra kisérdészalat is  fektessen a
yukéba. gyeljen . :
hajtésba.
hogy a szalak ne ’

csavarodjanak Ossze.

varrja Ggy az anyagot, mint
normél egyenes &ltéssel szokta.

Rugalmas anyagok varrasa ikertiivel

A gép beallitasa:

. Oltésminta: Egyenes &ltés

Oltéshossz: 2,5

Varrétalp: Cikk-cakk varrdtalp

Szalfeszesség: 2 - 5 & Ratétek varrasa

Td: Ikertd, 2,5 mm 80 : “ . A bazisanyagra varrt motivumokat nevezzik ratéteknek.

Varrja az anyagot normél f A gép beallitasa:
egyenes Oltéssel. ¥

Oltésminta: Strech cikk-cakk Sltés
Az ikertd segitségével az anyag

felsé oldalan P egyenes varrétalp: Cikk-cakk varrdtalp
varratot, hadtoldalan cikk-cakk
vonalat kap, ami altal a varrat
rugalmas lesz.

szalfeszesség: 2 - 6
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2. Rajzolja fel a betlket
szabdkrétaval az anyagra.

3. prébalja ki maradék anyagon a
beallitott szaténdltést. Ne
41litsa az Oltéshosszat tal

stirlire.

ﬂZéS az lkenubﬂ

1. Helyewaﬂ

p Y 4. Varrja ki a betiket

l

Z- Az o snz : "%ténblceuu. Az Oltésszélességet a betl részeihez
Sazitva 4llithatja be.

be, Aﬁ
A
varrig
td 1yuac1‘“’ \l%elyempapirt helyezett az anyag ala, akkor tavolitsa
/ ,ﬁ ¥ azt, miutén pefejezte a monogram kivarrésat.
- A2 céxmaﬂr éﬂ
Mintdk varréasa

ki az olﬂ
a crpd o
SO Asztalteritdk és szalvétak
diszitésére tetszdleges mintdkat

i
4. A szglat ugy {
himezhet rajuk.

az egy tUs
flzze a Wﬂt
1yuksba, it i
hogy  , ° "W-\_
e avarodjy'” —@onogramok és mintak himzése kézi vezetéssel

Ag
) % pesriscasa:
It
‘»'ﬁnincaz Cikk-cakk 8ltés

var
Wtalp: Nincs
Varjpad

pkvarrasa ikemiV“’,

Thtalp tarté: Nincs
"Mrovabbitd: Lefedve

feszesség: 2 - 5

\jzolja fel a mintat vagy a monogramot szabokrétaval az

g ala.

ia
tfj anyagot
v nes Oltégsel,

xertﬁ segitségéve] ﬂ
M ,5 oldal&n 2
flr’cat! hitoldalgn 61}‘
0 ,C k‘P/ ami ‘JC&l ‘V
ugl”"" losgz,
f



1. Régzitse a ratétet ragasztéssal
vagy tlzéssel, és varrja fel
pontosan a 8zél mellett
egyenes Oltéssel.

2. Varrja kéril a mintdt wstrech
cikk-cakk 6ltéssel Ggy, hogy a

. td jobb  oldali baszirisi
pontja épp a ratéten kivilre essen.

Ratétek sarkainak varrasa

1. Allitsa meg a gépet, és helyezze
a tit a ratéten kivilre.

2. Emelje fel a varrétalpat, &g
forditsa meg az anyagot.

Monogramok és mintak himzése

Monogramok és mintak
szaténdltéssel

himzése
A gép bedllitésa:

Oltésminta: Cikk-cakk 6ltés

Oltéshossz: 0,3 - 1

Oltésszélesség: 3 - 5

Varrétalp: Cikk-cakk varrétalp

Szélfeszesség: 2 - 5

1. Készitse eldé Ggy az anyagot,

hogy selyempapirt va
kdzbélést tesz vagy vasal ala. : 9Y

; oo e g oA

2. Rajzolja fel a betlket

: szabékrétaval az anyagra.

3. prébalja ki maradék anyagon a
pbeallitott szaténdltést. Ne
311itsa az ©Oltéshosszat tal
striire.

4. vVarrja ki a betiket
szaténdltésmel. Az dltésszélességet a betit részeihez
igazitva fliithatja be.

5. Ha selyempapirt helyezett az anyag ala, akkor tavolitsa
el azt, miutén befejezte a monogram kivarrasat.

Mintdk varridsa

Asztalteritdk és szalvétdk
diszitésére tetszdleges mintékat
himezhet réajuk.

Monogramok és mintak himzése kézi vezetéssel

A gép bedllitésa:
Sltésminta: Cikk-cakk &ltés
Varrétalp: Nincs

varrétalp tarté: Nincs
Anyagtoyébbitb: Lefedve
szélfeszesség: 2 - 5

1. Rajzolja fel a mintat vagy a monogramot szabOkrétaval az
anyagra.
Ajanlatos k&zbélést vasalni az anyag ala.
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2. Feszitse az anyagot
rancmentesen egy
himzdkeretre.

3. Engedje le a varrétalp
emeldt.

4. Tartsa feszesen a felsd
szdlat, és varrjon nem tdl
nagy Sltésekkel a
kihimzend6é vonal mentén.

Varrjon nagy O6ltésszammal, &

! 2
lassan vezesse a keretet (gy, hogy a td a felrl;lolt

minta mentén haladjon. A varratnak G
: . gy kell k
mintha szaténdltés lenne. Y el

Tudnivald

A s828] cseréjével tdbb szin( mintadt is varrhat.

Karbantartas

Az izzd cseréje

1. Az izzé cseréjéhez kapcsolja ki
a késziléket, és hazza ki a
halézati csatlakozé dugbdt a
fali konnektorbdl.

2. Pattintsa le a csavar boritéjit,
és csavarja ki a homloklemesz
csavarjéat.

3. Tdvolitsa el a homloklemezt.

Figyelem!

Az izz6 felforrésodhat. Mi ; . .
izz6t! % ieldtt kicseréli, hagyja lehilni az

4. Cserélje ki az izzét.
A cseréhez csavarja ki az izzét.

Tegye be az Gj izzét, és csavarja
be.

g T
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5. Helyezze vissza a homloklemezt, és hlGzza meg a csavart.

Olajozas

A csapagyakat nefm kell olajozni. A szdszdk kitisztitdsa utén
a szoritéba csak egy kis csepp j6 mindségl varrdgépolajat

kell cseppenteni.

A varrogép tisztitasa

1. Kapcsolja ki a késziléket, és
hizza ki a halézati csatlakozd
dugét a fali konnektorbdl .

2. Tavolitsa el a tat, a
varrbtalpat, és a varrétalp
tartét.

3. csavarja ki a tdlap csavarjat,
6s tavolitsa el a tilapot.

4. Nyissa ki a szoritégylri-tartdt.
és vegye ki a szoritégytrit és
a szoritét.

5. Tavolitsa el a port és a
szoszdket, amelyek itt gytltek
dssze.

ﬁﬂ 6. Tavolitsa el azokat a szbHszdket,

% amelyek az anyagtovabbiténal
o Q‘\: °y & gyiltek &ssze.

' A spulnitartd tokot is

rendszeresen tisztitsa meg.

7. Rakja Ossze ismét a részeket, és
csavarozza vissza a tdlapot.




Uzemzavarok elharitasa
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Ha valamilyen probléma addéddik a varrés sordn, olvassa el e

hasznélati Gtmutaté megfelels fejezetében a helyes eljérasi
médot .

Ha a probléma helyes haszndlat esetén tovabbra is fenndll,
akkor a k&vetkezd tablazat segit Onnek abban, hogy
megtaldlja a hiba okdt és meg tudja sziintetni azt.

Ha nem tudja megszintetni a hibat,

forduljon a legkézelaebb
esd szervizhez.

Probléma az oltésekkel és a szalakkal

Fellépd zavar Lehetséges ok Megszintetés-

A felsd szal nem|Fizze be Ojra a

Szakad a felsd|helyesen van|felsd szalat.
sz4al.

beflzve.
A felsé szal tallAllitsa a falsd
feszes. szal fegzlldndt
normdl értékre,
A felsd szl |Tavolitsa el a
6sszegubancolddott. |szalat a
szoritébél/spulni-
Szakad a felsd tarté tokbdl,
szal. Az cérnaorsé |Helyezze fel
rosszul van|helyesen az orsét.
felhelyezve.
Helytelen tit |Helyezzen be
hasznalt.

megfeleld tit.
A td foka éles|Helyezzen be aj

sz&14. tiat.

A szoritd eléal-|Forduljon a
litédott vagy | legk&ézelebb esd
meghibasodott. szervizhez.

Az alsé sz&al |Flzze be dGjra az
dsszegubancolédott.

alsdé szdlat.

Az orsd rosszul van|Helyezze be
a bobinba helyezve. |helyesen az orsét.
Fonalvég maradt a|Tisztitsa ki
bobinban. bobint.

Szakad az alsé
szal.

a

Hibas Oltések.

A t( rosszul van|Helyezze . be

behelyezve. helyesen a tut.

Nem megfeleld a ta. |Helyezzen be
megfeleld tat.

ROSBZ a{Ld. a TG- és

t{/cérna/anyag cérnatablazatot.

kombinacid

megvalasztdsa.

Nyhlés anyagot |Alkalmazzon

normal tdvel varrt. stretch-tit a
varréshoz.

szalvég és por
kerult a tfilap ald.

Tisztitsa meg a
tGlap alatti részt.

A felsd szal|Flzze be Ujra a
hibéasan van|felsd szalat.
befizve.

Fizze be djra a

A szal feszességét fekszik a feszitd
lehet |tarcsdk kozdtt.

Az anyag|A szal hibasan van

rancolodik. beflzve. szalakat . -
Nem megfeleld tat Helyezzen e
hasznél. megfeleld tuat.

A anyag |Rossz alLd. a Ta- és cérna-

z

rancolddik. t(/cérna/anyag tablazatot.
kombinacid
megvdlasztasa.
A felsé szal tGlild. A felsé szl
feszes. feszességének

beallitdséat.

A felsd sz4l|Flizze be djra 2

hibésan van
beftizve, a szal nem

felsd szalat.

::Ttoztatni. Az alsdé szal ill.|Helyezze be :z
az orsd hibésan van orsét helyesen, s
behelyezve. az alsd szalat

hazza ac a
szalvezetdn.




Mechanikus eredeti zavarok

Az O&ltéshossz ,0"-
ra van allitva.

Allitsa be a helyes
6ltéshosszt,

Az anyag rosszul |A kivalasztott |Helyezze fel a
tovébbitédik 6ltéshez nem|megfeleld
megfeleld a|varrdtalpat.
varrétalp.
A tl xrosszul van|Helyezze be a tiit
behelyezve. helyesen.
Nem megfeleld t{t|Helyezzen be
hasznal. megfeleld tit.
ROssz a|Ld. a Td- [ 1]
Térik a td td/cérna/anyag cérnatéblazatot.
kombindcid
megvélasztasa.
Az anyagot tdl |Varrasnal az
erbésen hizta. anyagot hizds
nélkil vezesse.
A varrdsatmenet tal|Ld. «Hasznos
meredek varradsi tippek és
tandcsok” .
A kézi kerék |A kézi kereket
A kézi kerék nem|,orsézas” nyomja befelé.
forog. helyzetben van.
A szoritéban|Tisztitsa meg a
szaltorlddas. szoritét.
A szoritéban|Tisztitsa meg a
A gép hangosan|sz&ltorlédas. szoritét.
z8rdg Szal, szalvég vagy|Tisztitsa meqg a
por van az|tdlap alatti résazt.
6ltéslemez alatt.
A gép hangosan, {Sz&l, szalvég vagy|Tisztitsa meg a
lassan mikédik, |por van az|tllap alatti részt.
vagy leall 6ltéslemez alatt.
A szoritéban|Tisztitsa meg a
szdltorlddas. szoritdt.

Ha varrds kdzben dramsziinet van:

Kapcsolja ki a varrégépet és hizza ki a halézati csatlakozd

dugét a fali konnektorbél.




