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Qu vasarolt egy varrogépet. Koszonjilk Onnek és reméljik, hogy nem
fog csalédni a gépbe vetett bizalmdban. De mielstt elkezdenéd munké-
jat, kérjiik olvassa at alaposan ezt a haszndlati utasitast, amely felvila-
gositast nydjt Onnek minden varrasi folyamatr6l, amelyet a varrégép-
ével elvégezhet. Ha mar jartas is lenne a gépi varras teriiletén, mégse
tegye ezt a hasznalati utasitast figyelemre méltatds nélkul félre, mert
szdmos uUtmutatdssal és tandccsal szolgil, amelyeket mar elfelejtett és
amelyek munkajat megkonnyitik.

Uljén le varrégépe elé, és végezzen el valamennyi miveletet ugy,
ahogyan az ebben a hasznélati utasitisban le van irva, de sohasem
folyamodjon erdszakhoz. Csak akkor tud majd a varrégéppel 6nalléan
dolgozni és tudja azt teljes mértékben kihaszndlni, ha ezeket az ala-
pokat elsajatitotta. Csodalkozni fog, hogy milyen egyszeri a gép ke-
zelése. Munkéja megkonnyitése érdekében varrégépét motorral is fel-

szerelheti.

Tartsa a hasznélati utasitdst allandéan készenlétben, mert nehézségek
felmeriilése esetén mindig hii tanicsadéja fog lenni.
Kivanjuk, hogy varrogépe sok orémot szerezzen Onnek és megbizhaté

segit6tarsa legven munkdia folvaman. e
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1. A program-automata-varrogép kezelgelemei S i

1. Kézi kerék 16. Anyagtovabbité

2. Csévélsutkozo 17. Td

3. A csévélétengélycsap 18. Fonalvezet6

4. Cérnacsévetart6 19. Tdtarté

5. Csévéldelofeszitd == 20. Osztalymegjelblés

6. Fonalvezet6k 21. Fonalfeszitd

7. Karfedél 22. Véalaszté fogantyt

8. FonalemelSszem 23. Atkapcsolékar

9. Varrélampa-kapcsold 24.. Mintalap L

10. Homloklap 95. Oltésallité kézi fogantyl

11.. Fonalszem ) 26 Oltéséllifé kapcsolé‘kar hatrafelé ‘}aid bxia';‘réfsrlf{ozr :
12. Varrdétalprogzité csavar 27. Anyagtovabbité-leslillyeszt6kar 8
13. Varrotalp 28. Nézdiiveg : . .
14. Oltéslap 29. A kézi kerék kioldé csavarja

15. Toléfedél

4 1. ébra: 8014/39-es program-automata-varrégép



Altalanos érvényii utalasok

2. Fontos alapszabilyok

— A Kkézi kerék mindig csak sajat magunk felé forga-
tandoé.

— A varras megkezdése el6tt ligyelni kell arra, hogy a
varrétalp le legyen eresztve.

— A Dbeflizott cérnaval ellatott gépet sohasem szabad
alafektetett szovet nélkil mozgasba hozni.

— A varrds kozben a szovetet se hiizni, se tolni nem
szabad.

— A karokat és a gombokat csak akkor szabad kapesolni
ledllitott gép mellett, ha a tli az anyagon kiviil van.

— A gép mindig tisztdn tartand6é és rendszeresen (az
elsé alkalommal torténé varras el6tt is) olajozandé.

— A fonalemel6 minden varrdsmunka el6tt és utan
mindig a legfelsébb helyzetbe &llitandé. Ezaltal me-
gakadalyozzuk, hogy a fonal beszoruljon. Ezenkiviil
kénnyebhen el lehet tavolitani a befejezett varrniva-
16t.

— Ugyeljen arra, hogy a 27 lesiillyesztékar ,varras®
helyzetben, tehat jobbra billentett helyzetben legyen.

3. A tii kicserélése (2. dbra)

A 705-0s vagy a 130-as tlirendszer hasznilandé.

A kézi kerék forgatésaval a tiit legfels6 helyzetébe allit-
juk. Utdna kioldjuk a tlirogzit6 csavart, és kihuzzuk a
tit vagy a t maradékat. Ha a td nem huzhaté ki, akkor
hiivelyk-vagy mutatéujjunkkal balra nyomjuk a trog-

zit6 csavart.

Kozben tartani kell a trud alsé végét. A tl behelyezése
bal kézzel torténik. A td lapos széroldalat héatrafelé al-
litjuk, és a tiit betoljuk felfelé Utkozésig a tiifoglalat va-
gatdba. Ezutan ismét meghtzzuk a tlirogzité csavart. A
hosszd fonalhorony elére néz a varrénd felé (a beflizés

elolrél hatulra torténik).

A hibésan behelyezett vagy nem egészen utkozésig be-
dugott tlk fonalszakadast vagy oOltéskihagyast okoznak.

4. Ti és cérna

Valamennyi varrnivaléhoz csak a T705-6s vagy 130-as tii-
rendszer hasznalando.



Obr. 2
A megfeleld fesziiltségen kivil igen fontos, hogy a 1i-
és a cérnavastagsag egymassal osszhangban alljon ¢és a
varrandé szovethez megfeleld legyen. A tul vékony
tlik eltérnek vastag szovetek és cérnak haszndlata ese-
tén, mig a vastag tldk elesufitjdk a tul nagy oltések
altal finom szoveteknél a varrnivalét. Zavarok, mint
dltéskihagyas és fonalszakadés, esetén el3szor kicseréljiilc
a tdt (3. szakasz) és utdna a cérnavastagsdgnak megfeleld
(ij tit vesziink. Csekélyebb értékd, elgorbilt vagy tompa
tiik tisztatlan varratokat, hibas Oltéseket és fonalszaka-
dast okoznak. Az alsészalnak sohasem szabad vastagabb-
nak lenni a fels6szalnal.

Az alsészal mindig ugyanolyan vastag vagy vékenyabb
legyen mint a felsészal.

Tgymashoz illé tik és cérnak

Tuvas-
Szovetfajta tagsasg
Nagyon vékony pamut- 70
szovet, batiszt. finom vaszon.
muszalalk
Nagyon finom Kkarton. 30

vaszon, inganyag, finom
selyemaruk. konnyd taftok

Inganyagok, lepedok. 80-90
nehéz selyemszovetek, néi
és férfiszovetek

Nehéz kartonok, vékony 90
gyapjuszovetek, vastag
szegélyek és varrnivaldék

Gyapjuaszovetek, néi 110
és férfinagykabatok

Cérna Fonalva-
stagsag
Pamutfonal 80—100 sz.
himz6fonal €és
szoppolépamut 70— 80 sz.
gépselyem 120—130 sz.
miselyem 130 sz.
Pamutfonal 70— 80 sz.
himzGéfonal és
stoppolépamut 80—100 sz.
gépselyem 80—100 sz.
gépmiuselyem 100 sz.
Pamuttonal 50— 60 sz
himz&éfonal és
stoppolépamut 50 sz.
gépselyem 70 sz.
miuselyem 80 sz.
Pamutfonal 50 sz.
himz6fonal és
stoppolépamut 50 sz.
gépselyem 70 sz.
gépmiiselyem 60 sz.
Pamutfonal 50 sz
himzéfonal és
stoppolépamut 50 sz.
gépselyem 60 sz.
miigépselyem 50 sz.

5. A varrészerkezet Ki- és bekapcsolisa

tani kell az 1 kézi kereket (3. dbra).

A varroszerkezet bekapcsolasa ugy torténik, hogy a 29
kioldéesavart a ,,b“ nyil irdnyaba forgatjuk. Kozben tar-



A varrészerkezet Kkikapesolasa csévéleshez sziikséges.
Ennek soran megfogjuk a kézi kereket, és a kioldécsavart
az ,a“ nyil irdanyaba forgatjuk (3. dbra).

3. dbra

6. A csévetok kivétele (4. dbra)

Addig forgatjuk a kézi kereket, mig a fonalemelS el nem

éri a legmagasabb pontot. Ekkor kinyitjuk a tolofedelet S

és bal keziinkkel benyulunk ugy a nyildsba, hogy muta- 4. Az alsészal felcsévélése (5. 4bra)

téujjunkkal és hiivelykujjunkkal ki tudjuk nyitni a 48

csévetok 47 csappantyujat és ki tudjuk huzni a cséveto- A varrodszerkezet kiolddsa utan (3. abra) felhelyezziik a
kot (4. abra). varrocérnacsévét az egyik 4 cérnacsévetartéra,

8



5.abra

A varrécérnacsévérdl lehtuzott fonalat egyszer az 5 eléfe-
szité koril a csévéléhoz vezetjik, melynek soran a fo-
nalnak az el6feszit6 fonalvezetése alatt kell haladnia. A
csévét feltlizziik a 3 csévélétengelyre és addig forgatjuk,
mig a csévéléorsé pecekje be nem ugrik a cséve vaga-
téba.

Ha a fonalat tobbszor a cséve koré tekertiik, akkor a
csévélét a kézi kerék felé nyomjuk. Mihelyt megtelt a
cséve, a csévéld leall.

Nyomjuk most vissza a csévélét, és utdna levehetjik a
csévét.

A varréds kinézése szempontjabol elényosebb, ha az alsé-
szalat valamival vékonyabbra valasszuk mint a felsGsza-
lat. Ne felejtsiik el a csévélborsé csapagyhelyeit sem al-
kalomadtan megolajozni.

8. A cérnacsévetartéo (6. dbra)

A varrégép két a karfedélre felerbsitett 4 cérnacsévetar-
téval rendelkezik, amelyek akkor, ha a gépet nem hasz-
naljuk, vizszintes helyzetben vannak. A varrécérnacsévé
felhelyezéséhez mer6leges helyzetbe forditandok.

6.dbra
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9.dbra

A fels6résznek a szekrénybe vald besiillyesztése el6tt vis-
sza kell hajlitani a cérnacsévetartékat vizszintes helyzet-
be.

9. A cséve behelyezése a csévetekba

A csévetokot zart csappantyu mellet, a nyilt oldallal fel-
felé bal keziinkbe vessziik, és jobb keziinkkel befektetjlik
ugy a megtdltott csévét, hogy a fonal lehtzisakor a
cséve balrdl jobbra (az dramutatd jarasaval megegyezd
irdnyba) forogjon (7. &bra).

Ezutéan athuzzuk a fonalat a tok vagatan keresztiil a fe-
szitbrugd alatt, mig az a rugd ,a“ orra mdgé nem ugrik



(8. abra). A fonalat ezutdn a csévetok homlokoldaldban
1évé furaton keresztiil vezetjik (9. abra).

10. A csévetok behelyezése

A csévetok behelyezésekor a 8 fonalemelészemet az 1
kézi kerék forgatasa 4altal a legfelsébb helyzetbe kell
allitani.

A gyakorlatlan varrénéknek ajanlatos felbillentett gép
mellet behelyezni a csévetokot. A hivelykujjal erésen
nyomjuk a csévetokot, mig az hallhatéan és érezhetéen
be nem ugrik. Ha a tok nem lenne beugrott helyzetben,

akkor az tlitoréshez vagy maés zavarhoz vezethet.

11. A felsdszal befiizése (10. és 11. abra)

Az 1 kézi kerék forgatdsaval legfels6bb helyzetbe allit-
juk a tdt.

Kioldjuk a 21 fonalfeszitét a lazitéemels megemelése &ltal.

A felsdszdlat beakasztjuk a 6 hatsé és mellsé fonalveze-
tébe, bevezetjiikk a 21 fonalfeszité két szoritétarcsdja ko-
zé, atflzziikk a 8 fonalemeld szemén, befektetjiik a 11 fo-

nalvezetészembe, majd behtizzuk a jobboldali 18 fonalve-

21

10. dbra
L



A fonal ugy flizendd be eldlr6l hatra a td fokaba, hogy 12. Az alsészal felhozatala

koriilbeliill még 10-cm-re kilégjon abbél.
A nyomoérud-lazitéemels fokozatemelGként van kialakit-

va. Az elsé fokozat talp nélkiili sloppolasra szolgdl, A
mésodik fokozatnal ki van kapcsolva a fonalfeszité.

A varrétalpnak a masodik fokozatba vald emelése utan
megfogjuk a felsészal szabad végét bal keziinkkel, de
Ggy tartjuk, hogy a fels6szal ne fesziiljon meg. Ekkor
egyszer korbeforgatjuk a kézi kereket a nyil irdnyaba
(1. 4bra), mig a 8 fonalemelGszem ismét el nem éri leg-

fels6bb pontjat.

11. dbra 12.dbra




13. 4bra

A felsészal gyengéd huzasaval felhuzzuk az alsdszalat (12.
Abra).
Mindkét szalat hatrafelé a varrdtalp ala fektetjok (13.
Abra).

13. Az oltéshossz beallitasa (14. abra)

A 25 6ltésallité fogantyu az oltéshossz bedllitdsara szol-
-gal. A 26 0ltésallité kapcesolét a hatrafelé vald 6ltés var-
Tasara hasznaljuk.

A 25 5ltésallité fogantyun skalaértékek taldlhatdk az ol-
téshossz beéllitasdhoz.

Ha ugyanazt az 6ltéshosszat akarja elérni hatrafelé vald

oltéssel, akkor nyomja le a 26 Oltésallité kapcsclokart
egészen Utkozésig (14. abra). Sohase készitsen hosszu var-
ratokat a hatrafelé valé Oltéssel. A hatrafelé vald oltést
csak a varrat megerésitésére hasznalja fel, azaz a varrat-
végnek felbomlds elleni biztositasara.

Szabalyként érvényes:

Finom szévetet vékony cérnaval és kis Oltésekkel, vastag
szovetet megfelélé vastag cérnaval és hosszu Oltésekkel
varrjunk.

Ugyelni kell arra, hogy a 27 anyagtovabbité-lesiillyeszts-
kar jobbra legyen kapcsolva (az anyagtovabbitd-lesiilly-
eszt6karon 1év6 cikcakk-szimbdélum legyen lathato, 15.
szakasz).

14. dbra

13



14. A szovet helyes vezetése

Egy-egy varrat megkezdésekor és befejezésekor a 8 fo-
nalemelészemnek (1. dbra) mindig a legmagasabb ponton
kell &llni.

Al szdvetet a tliig vezetjiik, majd leeresztjik a varrétalp
lazito kart és kozben bal keziinkkel addig tartjuk a fel-
sGés az alsOszalat, mig a gép néhany o6ltést varrt. A gép
sajat maga mozgatja a szovetet.

A varrdsi folyamat kdzben nem szabad a
sz6vet htzni, hanem csak kézzel kénny-
‘edén vezetni.

#A szbvet huzédsakor vagy toldsakor meghajlik a td és
Fwmegrongalja az o6ltéslemez lyukat letorik, mialtal a var-
részerkezet megrongalodésa léphet fel.

Nagyon kemény helyeken vagy vastag varratckon valé
varraskor lassan varrjunk és keziinkkel forgassuk a kézi
kereket. Gyakran célszerd itt a szovettolasnak kézzel va-
16! 6vatos tamogatdsa vagy a varrétalp konnyed megeme-
1ése. Egészen vékony szovetek, példaul selyem stb., var-
résakor ajanlatos a szovet konnyed vezetése a varrétalp
mogott, hogy megakaddlyozzuk a varrat fodroz6désat, s
ezenkiviil célszer(i, ha selyempapirt fektetllink a szovet

14

ala. Ha éles sarkokat akar varrni, akkor &llitsa meg a
gépet, ha a td mar egy fél ujjvastagsiaggal felfelé kimoz-
dult legmélyebb helyzetébdl, emelje meg a varrétalpat,
forditsa meg a varrnivalét a td koriil a kivant irdnyba,
engedje le ismét a varrétalpat és igy varrjon tovabb. Ha
a kész munkat le akarja venni a géprdl, akkor &llitsa a
fonalemel8szemet legmagasabb pontjara, emelje meg a
varrétalpat és hizza ki a varrnivalét hatrafelé. A fonal-
nak a varrétalp alatt hatrafelé kell csusznia, hogy mega-
kadéalyozzuk a td elgorblilését.

A varrat készitésének az az el6feltétele, hogy az anyag-
tovabbité ne legyen lesiillyesztve, és hogy az o6ltésallitd
fogantyt ne 4alljon nullan.

15. Az anyagtovabbité (transzportor) lesiillyesztése

Himzéshez vagy stoppolashoz és bizonyos munkak elvég-
zéséhez az anyagtovabbité fogainak nem szabad kinyudlni
az Oltéslapbdl. Ezért az anyagtovabbité lesiillyeszthetd.
Billentse &t az alaplap jobb oldaldn 1év6 27 anyagtovab-
hité-lesiillyesztékart balra, mig meg nem jelenik a gomb-
szimbélum a kivagasban (15. dbra). Himzés és stoppolés
esetén allitsa ezzel egyidéjlileg a 25 6ltésallité fogantyut
a hajtéml kimélése érdekében 0-6ltésre és a lazitéemelSt
az elsé fokozatra.



letes legyen, és a tl felfelé torténd mozgdsakor ne emel-
je meg a szOvetet.

15. dbra

A normdlis varrdshoz ismét jobbra kell billenteni az 16. dbra

anyagtovibbité-lesiillyeszt6kart, mig a ponttal jeldlt ol- A varrétalpnyomas szabalyozdsa céljabol le kell venni a

dal meg nem jelenik a kivdgasban (15. &bra). Ugyelni homloklapot (27. szakasz). A szabalyozé csavarnak jobbra

kell arra, hogy a 13 varrétalp meg legyen emelve. valé csavardsa 4altal novekszik a varrétalpnyomas és
balra torténé csavaraskor csokken (16. &bra).

16. Helyes varrétalpnyomas 17. A varrétalp kicserélése (17. &bra)

A varrétalpnyomast hozza kell igazitani a szdvet fajtaja- Ehhez a legmagasabb helyzetbe kell 4llitani a tir, és meg

hoz. A vékony szévetek kisebb nyomast igényelnek mint kell emelni az anyagnyomoérudat.

a vastag szovetek. A varrdtalp nyomdésa a szdveire pon- Utana annvira kioldjuk a 12 roégzitéesavart, mig ferdén

tosan olyan erds legyen, hogy a szdvet tovabbitdsa egyen- lefelé el nem lehet tavolitani a varrétalpat.

15



17. dbra

18. Egygombos automatika (18. abra)

A varrégép mellsé oldalan taldlhaté a 24 mintalap, ame-
lyen vildgoskéken a haszndlati varratok és barnan a di-
szvarratok vannak &brazolva. Az egyes varratképekhez

jelzészamok lettek hozzarendelve.

A 7 karfedelen foglal helyet a 23 atkapcsolékar, amely a
végat irdnyaba mozgathaté. A kivant varratnak megfele-
16en az Atkapcsoldkart vagy a vildgoskék, vagy a barna
részbe kell allitani.

16

Ha hasznélati varratokat (egyenes o6ltés, cikcakk, gombly-
uk stb.) akarunk késziteni, akkor az atkapcsolokart elére,
a vildgoskék részbe, és diszvarratok varrasahoz pedig hé-
tra, a vilagoskéken szegélyezett részbe allitjuk.

A balra és jobbra forgathaté 2Z valaszté fogantyd minden
varratvalasztis el6tt benyomandé. Csak azutén allitjuk
be a vdalasztéd fogantyat a megfelelé jelzfszémmal a 7
karfedél jelzésére. Ennek a kapcsoldsnak ninesen vé-
galldsa, ugyhogy visszakapcsolds nélkil lehet iovabballi-
tani (pl. a 8-as jelz6szdmro6l az l-es jelz6szamra).

18. dbra



19. A fonalfeszesség szabalyozisa
Az alsoszal feszessége

A gyartéizemben beallitott alsészalfeszesség kiilonbozé
varrnivalokhoz és cérnafajtakhoz alkalmas, UGgyhogy
ajanlatos érzésbelileg megismeri ennek a feszasségnek a

mértékét.

Vegylk bal keziinkbe a csévetokot és huzzuk le a fona-
lat jobb kezilinkkel, hogy ily modon érzékelni tudjuk,
hogy milyen feszességet kell beallitani.

19. abra

A feszesség kisebb megvaltoztatasait a feszességrugdcesa-
var csavarasa altal végezzik el (19. abraj:

halra torténé csavards — lazabb feszesség

jobbra torténé csavarias — szorosabb feszesség

A felsoszal feszessége (20. abra)

A fels6szalfeszesség bedllitdsa a fonalfeszit6égomb forga-
tasaval torténik, Jobbra torténé forgatds (a -+ nyil ira-
nyaba) noveli, és balra torténé forgatads (a — nyil irédny-
aba) csOkkenti a felsészal feszességét. Annak érdekében,
hogy elallitott szaifeszesség esetén gyors durva bedllitast
Jehessen eszkozolni, piros jelzéssel ellatott borda talal-
haté a feszitéhaz és a fondalfeszitogomb ko6zott. Erre a jel-
zésre allitandé be a fondalfeszesség gombjdnak hézagja,
hogy a megtortént probavarrds utan elvégezziik a felss-

z&lleszesség végleges beallitasat.

A megfelelo egyenesoltésii varras
1. Az atkapcsolékar elbre (a vildgoskék részbe) allitandé,

2. A vélaszté fogantyut 1-re allitjuk.



20. dbra

A varratok kinézése a fonalfeszességek helyes beallita-
satél fiigg. Varrjon el8szor egy probavarratot, és elle-

nérizze a fels6- és az alsooldalt.

A fels6- és az als6szal Osszekotéshelye az anyag kozepé-
ben legyen (21. 4bra).

% 21.a abra
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Ha a varrnivalé alsé oldaldn csomék és hurkok keletkez-
nek, akkor vagy tul gyenge a fels6szal feszessége, vagy
tul erds az alsOszal feszessége (21. abra).

21.b dbra

Ha ezzel szemben a varrnival6 felsé oldalan keletkeznek
hurkok és csomok, akkor vagy tul erds a fels6szal feszes-
sége, vagy tul laza az alsdészal feszessége (21. abra).

21.c abra

Ha a varrasfolyamat kozben a hurkok és csomék vélta-
kozva fent és lent 1épnek fel, akkor mint a két feszesség
tul gyenge. Semmi esetre sem szabad azonban a szélfe-
szességeket tdl erdsre beallitani, mert akkor — neveze-
tesen vékony cérndk esetében — a fonal szakadozik.
Nagyon vékony anyagok esetében a fels6 — és alsészalak
Osszefon6dasa a varrnivalé mindkét oldalan lathato.
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Két anyagrész Osszevarrasa

a) Egyenesoltésii varras

Atkapcsolokar

Valaszté fogantya
Oltéshossz
Varroétalp egyenes
varrathoz

elére allitandé

(a vilagoskék részbe)
1-re allitandé

1,5 — 4 mm
megrend. szam: 511
TGL 45 — 12621

kiilontartozékként a
80 06 01 19 megrend.
sz. allatt szallithato

Oltéslap egyenes
varrathoz

Az egyenesOltésli varras szebb lesz, ha az egyenes var-
rathoz tartozé varrétalppal és oOltéslappal varr. Mind-
két alkatrész akkor keriil felhasznaldsra, ha csakis egy-
enes Oltésli varratokat kell késziteni, kivaltképpen vé-
kony és miszalas anyagokon.

b) Cikcakkvarras (22. abra)

FelsGszalfeszesség normalis
Alsészalfeszesség normalis
Atkapcsolékar elére allitandé

(a vilagoskék részbe)
Valaszto fogantyd
Oltéshossz
Varroétalp

3-ra 4allitando
2 mm
cikcakk-varrotalp

Ez a varrat szoros, és mégis rugalmas. Ha kisebb sulyt
fektetiink a szoros varratra, akkor a szélesebb cikcakk-

20

22. 4bra

varratot lehet alkalmazni. Ebben az esetben nagyobbra
valasztjuk az Oltéshosszusdgot, kb. 1 — 3 mm-re, és va-
laszt6 fogantyut 2-re allitjuk.

c) Gyorsvarras (23. abra)

Atkapesolékar elére allitandé

(a vilagoskék részbe)
Valaszté fogantyu

Oltéshossz

8-ra allitandé
2 — 2,5 mm

Varroétalp cikcakk-varrétalp



Ezzel a varrattal lehet6sége van arra, hogy Osszevarrjon
két szovetrészt és egyidejlileg eltisztdzza a varrasszélt.
Fektesse a két anyagrészt ugy a nyomotalp ald, hogy a

23. dabra

4 egyenes Oltés az anyagrészeket Osszevarrja, és az ol-
dalsé 6ltés az anyagszélen tul az. liresbe megy igy a varra-
tot a kirojtosodas ellen védi.

Ezt a varratot vagott szélek meger6sitésére is felhasznal-
hatja.

d) Ivvarrat (24. abra)

Atkapesolékar héatra allitandé

(a vilagoskéken szegély-
ezett részbe)

Valaszto fogantyu
Oltéshossz

Varrétalp

1-re allitando
15 — 2 mm
cikcakk-varroétalp

24. dbra

91



Az ivvarratot rugalmas szovetek és kotszovott anyagok,
mint trikéanyagok, jersey-kelmék és dederon, Gsszevar-
rasdra és kijavitasara lehet felhaszndlni. Ez a varrat en-
nek megfeleléen rugalmas és nyujthaté.

e) Haromoltéses cikcakkvarras (25. dbra)

elére allitando
(a vilagoskék részbe)

Atkapesolékar

Valaszté fogantyu T-re allitandé
Oltéshossz

Varrétalp

1 -— 15 mm
cikcakk-varrétalp

A haromoltéses cikcakkvarrds idealis varrat a héztar-
tdsban el6forduld valamennyi javitdsi munkédhoz, ugy-
mint

1. foltozas

2. gumiszalag felvarrasa,

3. nem ép helyek stoppolésa,

4. szegélyek elkopott széleinek kijavitasa és,

5. két egymadssal tompén érintkez8 anyagrész
osszevarrasa.

25. dbra
22

A varratok eltisztazasa (eldolgozasa)
a) Cikcakkvarrias a varratok eltisztazasiara (26. Abra)

elére allitando
(a vilagoskék részbe)

Atkapcsoldkar

Véalaszté fogantyu 4-re allitandd
Oltéshossz

Varrétalp

1,5 — 2 mm
cikcakk-varroétalip

Ez a varrds normadlis szoveteken, mint savoly, vészon,
puplin stb., eltisztdzasra szolgal. Az anyagot Ugy vezet-
juk, hogy az egyik 06ltés a szélen, kb. 1/2 mm-re a vagés-
sz€lt6l az anyagban halad vagy azzal egyiitt végzodik.
Ily médon megakaddlyozzuk a vagésszélnél a kirojtoso-
dast.

26. dbra



b) Szegélyezé varras

elére allitando
(a viladgoskék részbe)

Atkapcsolékar

8-ra allitandé
kb. 2 mm
cikcakk-varroétalp

Valaszté fogantyu
Oltéshossz
Varrétalp

A szdvetet ugy vezetjiik, hogy a 4 egyensoltés a szovet
mellett az iiresbe és a cikcakkoltés a szovetbe ¢lt. Sze-
gélyez6 varrat jon létre, mint az példaul a nadrigvarra-
toknal kivanatos.

¢) Haromoéltéses cikcakkvarras (25. abra)

Atkapcsolokar elére allitandé
(a vildgoskék részbe)
Valaszté fogantyu
Oltéshossz

Varroétalp

T-re allitandé
kb. 1 mm
cikcakk-varrétalp

Az anyagot ugy vezetjik, hogy a varrat az egyik olda-
lon pontosan a vagasszéllel végziédik. Ezzel a varrattal
kivaltképpen durva szovetek, mind tweed vagy homes-

pun, vagasszéleit erdsitik meg.

d) Keskeny cikcakkvarrat (26. abra)

elére allitandé
(a vilagoskék részbe)

Atkapcsolékar

Valasztdé fogantyva 3-ra allitandé

Oltéshossz 1,5 mm

Varrétalp cikcakk-varrétalp

A szovetet ugy vezetjik, hogy a cikcakkoltés az egyik
oldalon a véagasszéllel végzodik.

27. dbra
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Gomblyukvarras

Gomblyukaknak a varrasa igen egyszerd az On pro-
gram-automata-varrogépjével. Az ezzel a géppel készi-
tett gomblyukak kiilonosen fehérnemiik, ingek, bluzok,
kétények és még sok mdas szamdra alkalmasak. Harom
kiilénbozé fajtaju gomblyukat lehet késziteni:

a) az alacsonyan fekv6é fehérnemiu-gomblyukat,

b) a zsinorbetétes fehérnemtu-gomblyukat és,

c) a felhtuzott hernydés fehérnemi-gomblyukat.
A fehérnemii-gomblyuk készitése négy munkafolyamat-
bél &ll, melyeket egymads utan kell lebonyolitani, mégpe-
dig: l-es hernyd, l-es reteszelés, 2-es hernyd, 2-es retesz-
elés.

a) Alacsonyan fekvo fehérnemii-gomblyuk (27. abra)

T4 szovetfajta szerint,
4. szakasz
Fels6szal himz6- és stoppoldopamut

Nm 50/3-szoros

Alsészal himz6- és stoppoldépamut
Nm 50/3-szoros

Fels6szalfeszesség normalis

Oltéshossz egészen Kkicsi (8ltés oltés

mellett)

elére allitando
(a vilagoskék részbe)

Atkapcesolékar
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b) Zsinorbetétes fehérnemii-gomblyuk (28. abra)

T4
Fels6szal
Alsészal

FelsOszalfeszesség
Alsoszélfeszesség
Oltéshossz

Atkapecsolokar

szbvetfajta szerint,

4. szakasz

himz6- és stoppoléopamut
Nm 50/3-szoros

himz6- és stoppolépamut
Nm 50/3-szoros

kicsit laza

normalis

egészen Kkicsi (0ltés o6ltés
mellett)

elére allitando

(a vilagoskék részbe)




A jobb tartossag és a plasztikus kinézés elérése céljabdl
itl egy zsinort vagy vastag fonalat hagyunk a varrattal
egylitt futni. Az egyiittfuté fonalat atflizziik eldl a talp-
nal a fonalvezetén, hatrahtzzuk és varraskor atszurjuk.
A | Szévet megforditdsa® munkafolyamat utdn és az els6
reteszelés varrasakor huizzuk meg egy kicsit az egytittfutd
fcnalat, hogy tiszta reteszelést jojjon létre.

Ajanlatos a gomblyukat beliilr6l a ruhadarab széléhez
varrni azért, hogy a zsinor a gomblyuk vége koré fekiid-
jon, amely a legnagyobb igénybevételnek van kitéve.

c) Felhtiizott hernyés fehérnemii-gomblyuk (29. &bra)

T4 szovetfajta szerint,
4. szakasz
Felsészal pamut Nm 50/3-szoros vagy

Nm 60/4-szeres

Alsoszal vékony gépstoppolofonal

Fels6szalfeszesség nagyon feszes

kicsit laza
(a beflizott cséve sajat sulya
kovetkeztében csusszon le a

Alsészalfeszesség

fonalon)

Oltéshossz egészen Kkicsi (6ltés Oltés
mellett)

Atkapesolokar elére allitando

(a vilagoskék részbe)

29. dbra

Elgkésziiletek a gomblyukvarrashoz:

Csavarozza be a gomblyuktalpat (megrend. sz.: 771 TGL
45 — 12 621) (17. szakasz).

Valassza az Oltéshosszat egészen Kicsire (6l1és 6ltés mel-
lett), allitsa be a szdalfeszességeket és varrjon egy proba-
varratot az Oltéshossz és a szalfeszességek ellenbrzése
céljabol. Egyenletes gomblyukak elérése érdekében cél-
szeri a gomblyukak helyzetét és hosszusagat a szoveten
megjelélni. A varrds megkezdése el6tt fogja meg a var-
rotalp alatt hatrafelé fektetett fonalakat.
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Kivitelezés:

1.

Bedllitjuk a valaszté fogantyut 3-ra és megvarrjuk az
elsé hernyo6t. A tdt jobbra benne hagyjuk a szdévetben
és a varrotalpat megemeljiik a lazitéemels els§ foko-
zataig. Ebben a helyzetben nem lesz kioldva a fonal-
feszesség.

Végezzen a szovettel egy fél fordulatot, mikozben a
td képezi a szbvetben a forgédspontot, és siillyessze le
a varrétalpat. A varrot hernyé most eldl all és veze-
tése a talpban 1év6 mellsé bevagason keresztiil torté-
nik. Miutan kihtzta a tlt a szévetbdl, kapesolja at a
valaszt6 fogantyut 2-re. 5 — 7 o6ltéssel megvarriuk az
els6 reteszelést.

Kihazzuk a tlt a szévetbdl, a valasztd fogantytt be-
allitjuk 3-ra, és az els6 hernyondl koriilbeliil 1 — 3
Oltéssel rovidebbre megvarrjuk a masodik hernyét.
Kihtzzuk a tlit a szovetbdl, a valaszto fogantyut 2-re
allitjuk, és megvarrjuk a maéasodik reteszelést 7 &ltés-
sel.

A valaszté fogantyuat 1-re Aallitjuk, és 3 — 4 egyenes
Oltéssel felerdsitjik a varréfonalakat.

Gombfelvarras (30. abra)

T, fels6- és alséfonal szovetfajta szerint,

4. szakasz
Fels6fonalfeszesség normalis
Alséfonalfeszesség normalis
Oltéshossz 0 (anyagtovabbité elsiili-
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yesztve) 15. szakasz

Gombfelvarrétalp megrend. sz.: 291
TGL 45 — 12621

Atkapcsolékar elére allitando
(a vilagoskék részbe)

Valaszté fogantyu 6-ra allitando

A gombfelvarré talppal faradsdg nélkiil lehet felvarrni
gombokat, kapcsokat, flileket és patentgombokat. Fektes-
se a gombot Ggy a varrétalp ald, hogy a lyukak a talp
hézagjaban fekiidjenek. A tlinek a baloldali besziirasnal
pontosan a bal oldali lyuk kozepébe kell beszurdédnia.
Forgassa most a kézi kereket 6vatosan egy oOliéssel to-
vabb, hagyja megdllni a t{it a gomb felett és igazitsa be

30. abra



a gombot oly médon, hogy a td a jobboldali oltéskor a
gomb jobboldali lyukdnak kézepébe szurdédjon be.

A gép meginditdsa utdn teljesen magdtél torténik a gomb
felvarrdsa és a varrat megerGsitése.

Ha tobb mint két lyuk van a gombban, akkor a kévet-
kez8ket kell beédllitani a varrétalp hézagjaba, majd agy
kell eljarni mint azt elGob. 5

Fehérnemiiszegély

a) Rugalmas szegély trikéanyagban (31. ébra)

T, fels6- és alsészal szovetfajta szerint,

4. szakasz
Felsdszalfeszesség normalis
Alsé6szélfeszesség normalis
Oltéshossz 1,5 — 2,5 mm
Atkapcsolokar elére allitandé

(a vilagoskék részbe)
Valaszté fogantya 4-re allitandé
Varrétalp cikcakk-varrotalp
Hajtsa be az egyenesre vagott szegélyt a kivant hosszi-
ségban felfelé és varrja meg szoros cikcakk varrattal. A
tiinek pontosan a behajtott anyag szélénél kell besziréd-
ni.

31. adbra

b) Szégélyezés a szélesszegélyezovel (32. abra)

T4, fels6- és alsészal szovetfajta szerint,

4. szakasz
Fels6szalfeszesség normalis
Alsoszalfeszesség normalis
Oltéshossz kb. 3 mm
Atkapcsoldkar elére allitandé

(a viladgoskék részbe)
Valaszto fogantyu 1-re allitandé

Varroétalp szegélyez6 (megrend. sz.: 111

TGL 45 — 12621)
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Mielott a szegélyez6t varrasra felhasznilad, ajanlatos az-
zal néhany gyakorlatot végezni. A szegélyez6 vékony és
kozepes nehézségl szovetekhez alkalmas, és ferdén va-
gott szoveteket is jOl szeg be. Felallitjuk a t{t legmaga-
sabb pontjara, kivessziik a varrotalpat és behelyezzik a
szegélyez6t. Felhozzuk az alsészalat (12. szakasz) és a fel-
s6szallal a szegélyezd alatt hétra fektetjik.,

A szegély kezdetén vagjuk le ferdén a sarkokat., hogy a
szegély konnyebben csavarodjon. Utdna behajtjuk a sze-
gély utols6 koriilbeliill 8 mm-es részét, bevezetjiilk a sze-
gélyez6 nyilasaba, és behtzzuk vagy betoljuk egészen
a td ala.

32. dbra
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Ezutdn leeresztjilk a szegélyez6t, varrunk két vagy ha-
rom 6ltést, majd gyengén hatrafelé huzzuk a szegély kez-
detét az el nem varrot fonalvégekkel egylitt, mig az an-
yagtovabbité jol meg nem fogta a szegélyt. Annak érde-
kében, hogy sima és egyenletes szegélyt kapjunk, hiivelyk-
és mutatéujjunkkal felfelé tartjuk az anyag szélét, és az
anyagot kényszer nélkiil hagyjuk egyenes iranyban a sze-
gélyezdnyelvbe befutni, mégpedig ugy, hogy az anyag ép-
pen toltse ki a nyelvet (32. dbra). J6 hogyha egy kicsit
megemeljiik az anyagot vezetése kozben. Ha tdl sok an-
vag futna be a szegélyezébe, akkor az anyag szélét egy
kicsit jobbra, s ellentétes esetben egy kicsit balra kell
tartani.

A szegélyezbket gyakran hasznaljak, példaul zsebbken-
déknél, toriulkozoknél, ingeknél, bliazoknal sth.

Stoppolas és foltozas

a) Kikopott helyek megerositése

elére allitando
(a vilagoskék részbe)

Atkapcsolokar

Valaszté fogantyd 7-re allitandé

Oltéshossz 1,5 — 3 mm,
szovetfajta szerint
Varroétalp cikcakk-varrotalp

Tobb cikcakkvarratnak slirin egymdés mellé torténd var-
rasa altal ismét meg lehet erésiteni a kikopott helyeket.



b) Lyukak és szakaddsok stoppoélasa (33. dbra) kozatig. Ebben a helyzetben nincsen kioldva a szal-
feszesség. A gép gyors hajtdsa kozben ide-oda moz-
gatjuk két keziinkkel a himzGkeretet a szovet fonal-
futdsaban lassan és egyenletesen, a tonkrement helyen

Atkapcsoldokar elére allitandod
(a vilagoskék részbe)

Valasztd SogRnLy t-re gllitandg mindig korilbelil 1 cm-rel tilmenden, Utdna s(r(in
. i ; .
Varrotalp SLOPP‘S“GIP (valasztas bestoppoljuk a lyukat keresztirdnyban a kézi stoppo-
szerin

lashoz hasonléan.
Eltavolitjuk a varrétalpat, ill. a stoppolétaipat hasznal-

juk és lesiillyesztjiik az anyagtovabbitot. 2. Ha a stoppolétalp keriil felhasznalasra, akkor azt héa-
tulrél ra kell csavarozni a nyomoérudra. Ugyelni kell
arra, hogy a lazitéemel6 legmagasabb helyzetében
legyen és a stoppolétalp felhelyezésekor a prizmat
gyengén hatrafelé nyomjuk. A stoppolétalp hosszu
szara mindig a tlitarté vezetScsapja mogott legyen. A
varrashoz a lazitéemels egészen lebillentendd. A
stoppolétalp hasznalatakor nincsen sziiség himzdékere-
tre;

A stoppolas két modon térténhet:

1. Kivagjuk a ténkrement helyet a szdvetb6l és beerdsit-
jiilk feszesen egy himzékeretbe. Ha a varrnivalé a ti
alatt fekszik, akkor felhozzuk az alsészalat a szove-
ten keresztiil, és leengedjiik a lazitéemelét az 1. fo-

c) Foltok bevarrasa kotottirukba (34. abra)

Atkapcsolékar elére allitandé

(a vilagoskék részbe)
Valaszto fogantyd 7-re allitandé
Oltéshossz 1 — 15 mm
Varrdétalp cikcakk-varrotalp

A tonkrement hely ald befektetjiik szemsorhelyesen a
foltdarabot, amelynek nagyobbnak kell lenni, mint a
lyuk, és raférceljik néhany férceld Sltéssel (34. &bra).

33. dbra



34 a abra

34 b 4bra

34 c abra
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A fércelb 6ltések mentén varrunk egy cikcakkvarratot és
attol koriilbelil 1/2 em-re egy maésikat (34. dbra). A varr-
nivalé tonkrement részét kivagjuk a belsé varrat men-
tén (34. abra). A folt kiallé szélét levagjuk a kilsé var-
rat mentén, és eltavolitjuk a fércelbcérnat.

Foltok riavarrisa szovetekre (35. 4bra)

Atkapesolékar el6re allitando

(a vilagoskék részbe)
Valaszté fogantyu 2-re allitando
Oltéshossz 1,5 — 2,5 mm
Varrotalp cikcakk-varrétalp

A tonkrement helyre rafektetjik szilegyenesen a folt-
darabot, amelynek nagyobbnak kell lenni, mint a lyuk.
A folt ravarriasa nem torténhet kozvetleniil a szél men-

35. abra



tén. Ezenkiviil duplan 4t kell varrni a folt sarkait, ho-
gy megakaddalyozzuk a kiszakadast. Ha a folt fel van
varrva akkor a kiallé anyagszéleket tisztdn levagjuk a
varratnal, mégpedig fent a folt széleit és lent a varrni-
valé tonkrement helyét.

Gumi és huzézarak (cippzarak) felvarrasa, valamint vat-
tazasi munkak

a) Gumiszalag felvarrasa (36. abra)

elgre allitando
(a vilagoskék részbe)

Atkapcsolékar

7-re allitandé
kb. 1,5 mm
csuklés cikcakktalp

Valaszto fogantyd
Oltéshossz
Varroétalp

A gumiszalagot a kezdetnél néhany Oltéssel osszevarrjuk
a szovettel, rafektetjilk a siman kihtzott szovetre, ki-
véansag szerint feszesre huzzuk és ravarrjuk. A varrasi
folyamat utdn a gumiszalag ismét osszehtizédik, és fo-
drossa teszi a szovetet.

36. dbra

b) Gumizsinér felvarrisa

elére allitando
(a vilagoskék részbe)

Atkapesolokar

Vaélaszté fogantya 1-re allitandé

Oltéshossz 2 — 3 mm
FelsOszalfeszesség normalis
Alsészalfeszesség normalis
Varrotalp cikcakk-varrotalp

A gumizsinért egészen kis feszességgel kézzel feltekerjliik
a csévére és beflizzik a 9. szakaszban lefrtak szerint
anélkiil, hogy kozben megvaltoztatnank a feszitérugd
feszességét.

Feszesen meghtzzuk a gumizsinért (kdzben fogjuk ke-
ziinkkel a csévét), a zsinér ezaltal vékonyabb és igy be-
fizhetd lesz. A beflizést nem a furaton Kkeresztiil vége-
zik. Felhozzuk a gumiszaldt (l4sd a 12. szakaszt) és a
nyométalp alatt hatrafektetjiik. A szovetet a nyombtalp
ala fektetjiikk és elvégezziik a varrast. Ezdltal jon létre a
fodrossag.

c) Széles gumiszalag felvarrasa

elére allitando
(a vildgoskék részbe)

Atkapesolékar
Valaszté fogantyu 2-re allitandé

Varrotalp cikcakk-varrétalp

Ennél a munkanil a szdévet nem lesz fodrositva. A gu-
miszalagot nem feszitjiik meg, és cikcakkvarrattal a szo-
vetre varrjuk.
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b) Huzozarak bevarrasa (37. abra) és
vattazasi munkak (38. abra)

elére allitando
(a vilagoskék részbe)

Atkapcsolokar

Valaszté fogantyu 1-re &llitando
Oltéshossz

Varroétalp

szlikség szerint
szegélytalp (megrend:
sz.: 181 TGL 45 - 12 621)

A szegélytalp feler6sitendd a gépre (17. szakasz). Ezt a
talpat keskeny szegélyek steppelésére hasznaljak, és ki-

37.dabra
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38. dbra

valéan alkalmas huzézarak felvarrasara (37. abra), me-
lynek sordn a szovetet nem kell kinyujtani, de a huzé-
zarat feszesen kell tartani. Felesavarozott, beallithatd
vonalzéjaval kénnyen lehet parhuzamos varratokat kés-
ziteni. A szovetet ugy kell mozgatni, hogy az elézbleg
varrott varratot a kivant szélességre beéllitott vonalzd
alatt vezetjik. Igy lehet azonos szélességli sorokat és
négyszigeket varrni. Ugyanilyen moédon végezhetlink vat-
tazdsi munkakat is (38. 4bra). A vattit befektetjiik a

szovet kozé, és egyenletes tdvolsdgokban steppeliink.



Diszitések A behajtott szegélyt egészen a cikcakkvarratig le kell
vagni.

a) Csipke felvarrasa fehérnemiire (39. abra)

Atkapesolokar elére allitando
(a vildgoskék részbe)
Valaszto fogantyu 4-re allitando
Oltéshossz 1,5 — 3 mm
Varrotalp cikcakk-varrotalp
Hajtsa be a szovetet a szélen 2 — 3 mm-rel, és varrija

14 a csipkét a hajtasnal cikcakkoltéssel a 28. oldalon az
a; szakaszban léirtak szerint.

40. abra

b) Rojtok varrasa és rogzitése (40. abra)

Atkapcsolokar elére allitando

(a vilagoskék részbe)
Valaszté fogantyu 2-re &allitando
Oltéshossz 1 — 2 mm
Varrétalp cikcakk-varroétalp

Hazzon ki a rojtok hosszatél fiiggden tsbb vagy keve-
sebb fonalat a szovetb6l. A tovabbi fonalasodids megaka-
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ddlyozasa érdekében megerdsitilik a felsd szélt cikcakk-
varrattal a lancolasi médnak megfelelden (40. ahra). Kis
diszitést ériink el akkor, ha a varrécérna szine eltér a
varrnivald szinét6él. Rojtok nagyon elényosen hatnak asz-
talterit6kon, kend6kon stb.

Elgkészités himzéshez

A himzés tokéletesitett stoppolast jelent, és kiilonleges
biztonsdgot kovetel meg a himzlkeret mozgatasat ille-
téen. A legjobb az, ha mintdk alapjan dolgozunk, amely-
eket az anyagra atmasolunk. A himzéshez le kell siilly-
eszteni az anyagtovabbitot (15. szakasz) és el kell tavo-
litani a varrétalpat a 12 varrétalprogzité csavar oldasa
Gtjan (17. abra). Ne felejtse el sohasem a varrotalp lazi-

téemel6t leereszteni.

c¢) Himzés — sikhimzés (41. dbra)

clére allitandé
(a vilagoskék részbe)
1-re &llitandé

Atkapcesolokar

Véalaszté fogantyu

Oltéshossz kerek oltéslyukkal

Felsbészalfeszesség kicsit laza

Fels6szal géphimzdéfonal vagy selyem
Nm 50 — 60

Anyagtovabbité lesiillyesztve

Varrétalpemeld lesiillyesztendd

34

Ezt a himzésmédot szivesen alkalmazzdk, mert valamen-
nyl anyaghoz, ill szovethez alkalmas. Segitségével min-
den felé fajtdju és nagysagu, valamint legkiilonboézébb
szinl virdgokat és leveleket lehet himezni, A mintat, pl.
levelet, felrajzoljak a szovetre, s utdna koriilsteppelik a
szE8lét. A szélt6l kezdve eltérd hosszusdgil Oltésekkel hi-
mezik ki a levelet, s egy 6ltés mindig a szélbe és a ma-
sikat a levél belsejébe irdnyul.

Ha ezt a munkat befejeztiik, akkor a levél belsejét tolt-
jik ki kilénb6z6é hosszisigu oltésekkel. A himzés annal
szebb lesz, minél élesebben megkiilénboztetheték a him-
zés konturjai. Kiilénbozé &arnyalatok és szinek egymds-
ba valé himzése 4ltal szép hatdsok erhet6k el. Ennek

41. dbra



soran mindig az alapszinnel kell kezdeni a himzést. A

szarakat és a levélbordékat szarcltéssel készitik.

42. 4bra

Szaroltés (42. abra)

Atkapcsolokar elére allitandé

(a vilagoskék részbe)
Valaszto fogantyu 1-re &llitandé
Oltéslap kerek 6ltéslyukkal
Fels6szalfeszesség Kicsit laza
Fels6- és alsoszal gépfonal Nm 50—80
Talp nélkil
Anyagtovabbitd leslillyesztve
Varroétalpemel6 lesiillyesztend6

Varrjunk a felrajzolt mintdnak megfeleléen egy t{z6-
dltéses vonalat, tlizziink erre balrél jobbra és forditva
nem tul hosszd o©ltéseket, amelyek az el6z6 oOltéseknek
majdnem feléig visszanyulnak. Ha a himzés nem lenne
elég vastag, akkor tobbszor el6 kell steppelni a mintat.
A szardltéssel vonalakat, szérakat stb. lehet késziteni.

d) Ratéthimzések (43. abra)

Atkapcsolokar elére allitandé

(a vilagoskék részbe)
Valaszté fogantyu 4-re allitando
Oltéshossz Sltés 6ltés mellett

vagy 2 — 3 mm
Varrétalp cikcakk-varroétalp

A ratéthimzéseket két médon lehet késziteni:
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43. dbra

1.

A Kkészre kivagott ratétet vagy sitrl (egészen Kkis 0l-
téshosszusagi) vagy széles (nagy oOltéshosszusagu
cikcakkvarrattal varrjuk fel (43, abra).

A ratétet felrajzoljuk az anyagra, ill. szovetre és kes-
keny, rovid oOltésekkel (kis o©ltéshossz és cikcakk-0l-
tésszélesség) felvarrjuk az elére megrajzolt vonalak
mentén. Ezutdn levagjuk a ratét kidlld szélét szoro-
san -a varrat mellett, és atvarrjuk a szegélyt valami-
vel szélesebb cikcakkotéssel és egészen kis Oltéshossz-
usaggal (6ltés 0Oltés mellett) (44. 4bra). Ennél a mi-
veletnél kicsit lazdbbra allitando be a felsészalfeszes-
ség.

44. dbra

Diszvarratok
a) Diszvarrattalp (45. abra)

Varrétalp diszvarrattalp, megrend.

sz.: 551 TGL 45 — 12621
himz6- és stoppoléfonal,
gépmiiselyem

Fels6- és alsészal

Fels6szalfeszesség kicsit laza

Alsészélfeszesség normalis

Oltéshossz egészen kicsi (6ltés Oltés
mellett)

TG 4. szakasz



45. dbra

A diszvarrattalp olyan varratokhoz keriil felhaszndalasra,
amelyek himzett vonalhoz (hernydéhoz) hasonlitanak (45.
abra).

Ezzel egyenes és ivalaku diszité varratokat lehet készi-
teni. Nem nyomja laposra a varratot és egyenletes to-
vabbitast biztosit.

b) Diszvarrat mintaelemjelzéssel és anélkiil

hatra allitandé
(a vildgoskéken szegélyezett
részbe)

Atkapcsolokar

Valaszto fogantyu kivansag szerint

diszvarrattalp megrend. sz.:
551 TGL 45 — 12621

Varrétalp

A diszité mintdk varrdsa igen egyszerd. A diszvarrattalp
régzitése és a csévének a valasztott fonallal (himz6- és
stoppoloéfonal, gépselyem) valé megtoltése utan, amely
fonalat természetesen felsészalként is felhasznalunk,
csak az szlikséges, hogy bedllitsuk a kivant mintat a
mintalapnak megfeleléen a valaszté fogantyuval és meg-
inditsuk a gépet.

A karfedélben talalhaté a 28 nézéiveg (1. abra), amely
jelz6vondassal van ellatva. A nézéliveg mogott egy jelzo-
tarcsa mozog, amelynek a nézGuveg feldli oldalan egy
sotét, spirdlisan elrendezett szines szalag taldlhaté. Ez
folytonosan szélesedd, és egy fél, ill. egy teljes fordulat
utdn fehér szinl Kkeresztirdnyu vonallal van megszakit-
va. Ha ez a keresztirdnyl vonal a nézéivegben fedésbe
keriil a jelz6vondassal, akkor a fél, ill. a teljes minta be
van fejezve. Ily moddon lehetdség van arra, hogy ponto-
san kovetni tudjuk egy-egy diszité minta befejezését és
vélaszté fogantyu forgatasa vagy az atkapcsolokar mit-
kodtetése altal Gj mintat &llitsunk be. Ezaltal lehetévé
valik tehat, hogy létrehozzuk valamennyi diszit6 minté-
nak a lancolatat, a hasznalati varratokkal bezarodlag. -

Annak érdekében, hogy idében észre tudjuk venni a
szines szalagon a fehér keresztiranyu vonal megjelené-
sét, a szines szalag kortilbelil 10 mm-rel a keresztiranyu
vonal el6tt egy masodik fehér vonallal rendelkezik, am-
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ely elézetes figyelmeztetésként szolgal és a keresziiranyu
vonalnak fél vagy teljes fordulat utani megjelenését
jelzi.

Néhany ajanlhaté kombindcié az aldbbiakban lett dssze-
allitva.

A vélasztoé Az atkapesolé-
fogantyu az kar az alabbi A mintdk
aldbbi szamra részbe Aallitan- szdma
allitandé dé
I
7 vilagoskék 2
7 vildgoskék 1
7 vilagoskék 2 sth.
szegélyezett
IT
2 vilagoskék 1
3 vilagoskék 1
2 vilagoskék 1 sth.
III
5 vilagoskék 2
5 vilagoskéken 1
5 szegélyezett 2 sth.
vilagoskéken

21. Vilagitas

Varrégépje beépitett, nem vakité varrélampaval van fel-
szerelve, amely biztositja a varraskor a varrnival6 toké-
letes megvilagitasat.

46. adbra
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A be-és kikapcsolasra a homlokoldalon 1évé 9 kapcsold
szolgal. Az égd foglalata csavarmenettel van elldtva. Ne
hasznaljon erdsebb égbéket, mint az a fedblapon meg van
adva (legnagyobb erbsség 20 W), mert kiilénben -konnyen
mukodési zavarok lépnek fel a varrégéphen.

A varrogépek rendszerint 220 V-ra elGirdnyzott égékkel
vannak ellatva (legmagasabb megengedett hatar 250 V). De
ezek minden tovabbi nélkil kicserélhetok 110 V-ra és
125 V-re elbéiranyzott égbékre, attdl fliggden, ahogvan azt
a helyi fesziiltségi viszonyok igényelik.

22. Gépavolas

A varrégép gyakori hasznalata esetén a gépet hetente
egyszer alaposan meg Kkell tisztitani, és naponta egyszer
meg kell olajozni. Az olajozasnal elég egy-két csepp olaj
csapagyazasi helyenként (56. - 58. abra). A hurckfogd
(greifer) is megolajozandd!

Figyelem!

Az olajozasheoz csak legjobb mindségli varrdgépolajat
szabad felhasznalni, semmi esetre sem egyéb mas zsiro-
kat vagy olajokat, mert a gép kiilonben elgyantisodik és
hasznalhatatlanna valik.

a) Az anyagtovabbitéo megtisztitasa

A 14 oltéslap alatt és a 16 anyagtovabbitéon is id6vel
anyagszalak és varrépor gyiil Ossze, amelyek akadalyoz-
zak az anyagtovabbitdst és a gép nehéz jarasat okozhat-
jak.

Csavarozza le ezért a 14 oOltéslapot (46. abra), és tavo-
litsa el a piszkot. Az anyagtovabbité fogsorai koziil a
legelénydsebben egy keményfapalca segitségével emeljiik
ki a piszkot (47. abra). Semmi esetre sem szabad ehhez
a kis csavarhuzot felhasznalni, mert azzal megsértheti az
anyagtovabbité fogait, ami varrnivald rossz tovabbitasat
valtja ki.

47. abra

b) A hurokfogé (greifer) megtisztitasa

Ha azt akarjuk, hogy a gép allanddan egyenletesen és
nyugodtan mlkodjon, akkor oblitsiik ki a hurokfogét
(greifert) idénként néhany csepp petréleummal. Ha szak-
szerlitlen kezelés kovetkeztében fonal szorulna ke a fo-
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48. dabra

goba, akkor a kézi kerék erds ide-oda forgatasaval sza-
badd4 tehetjiik azt. Ha a fogd ily modon nem valik moz-
gathatova, akkor vegyiik ki a tt, billentsiik a fels6részt
héatra, csepegtessiink petrdleumot a fogoba (43. abra) és
probaljuk meg a fogét a kézi kerék ide-oda forgatasa
altal szabadda tenni.

Ezutan megszabaditjuk a hurokfogét, az el8bbiekben leir-

tak szerint, az anyag- és fonalmaradékoktdl.

Valamennyi hurokfogo tivegkeménységli, és érzékeny
kemény targyak, mint csavarhuzdk, olldk sth., altali iité-
sekkel szemben.

A megrongalt és letorott fogdrészek nem tartoznak a
garanciavallalaldas keretébe, és nagyon driaga javitasokat
ckoznak.

¢) A csapagyhelyek megtisztitasa

Ha a varrogép hosszabb ideig haszndlatlanul allt, akkor
eléfordulhat, hogy nehezen jar. Beszaradt olaj, por és
piszok képezi ennek okait. Adjunk minden csapigyhelyre
(56. - 58. abra) egy kevés petréleumot, hagyjulx a gépet
jarni, mig a petrdleum ki nem folyt a csapagyhelyekbdl,
tavolitsuk el a kifolyt piszkot és olajozzunk meg minden
csapagyhelyet két-harom csepp legjobb mindségli varro-
gépolajjal.



49. dbra

d) A tapososzerkezet megtisztitasa

A tapososzerketet is megtisztitand6 idénként az elézb
szakaszban leirtak szerint és megjelolt csapagyhelyek (49.
sbra) megolajozandodk,

Az eléirds szerinti olajozas biztositja a gép nyugodt és
egyenletes muikodését, valamint megnéveli annak élettar-
tamét.
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23. Utalasok a zavarok elharitasara

A gép oltéseket hagy ki

Ok: Elhéaritas:
A gép nincsen helyesen beflizve. Lasd a 11. szakaszt.
A td tul mélyen all. A tt betolandé iitkozésig.
Lasd a 3. szakaszt.
Az alkalmazott tlirendszer alkalmatlan. Hasznaljuk a 705-6s vagy 130-as tlirendszert. Lasd a 3.
szakaszt.

A tlszar lapos feliiletének héatrafelé kell nézni.
Lasd a 3. szakaszt.

A t{i nincsen helyesen behelyezve.

A tlvastagsag nem illik a felhasznalt cérnahoz. Lasd a 4. szakaszt.

Lasd a 16. szakaszt.
Uj ti helyezendé be.

A varrodtalpnyomas elégtelen.

A t( életlen vagy elgorbiilt.
Lasd a 3. szakaszt.

A felsoszal szakadozik
Ok: d Elharitas:

~A gép Oltéseket hagy ki“ alatt felsorolt valamennyi
pont figyelembe veendd.
Az 8ltéslap Oltéslyuka ossze van sztrkilva. A hiba szakember 4ltal elhéritando.
A feszességek tdl erdsek. A feszességek gyengébbre allitanddk,
Lasd a 19. szakaszt. ‘

Jobb cérna hasznalando.

A cérna csomos és térékeny.
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A cérna leesett a cérnacsévérél és a cérnacsévetartod
koré tekerddott.

A gép hibas forgasiranya.

Szabalytalan oltések

Ok:

Felss- és alsoszalfeszesség tul laza.

A feszitdtarcsak és a kiolddpecek elgyantésodott.
A cséve elgorbiilt.
A fogépalya szaraz és elpiszkolodott.

A cséve hibds forgdsirdnnyal lett behelyezve a cséve-
tokba.

Az alsdszal szabdlytalanul van felcsévélve.

A sziovet a varraskor rancos lesz

Ok:

Mindkét feszesség tul nagy.

A varrdtalpnyomas vékony szdvetek esetén tul erds.

A fonal a cérnacséve koré tekerendd és ujbdl befii-
zendd.

A helyes forgasiranyt a kézi keréken 1évé nyil mutatja.
Lasd az 1. 4brat.

(A kézi keréknek a varrd személy felé kell forognia).

Elharitas:

»A gép Oltések hagy ki* alatt felsorolt valamennyi pont
figyelembe veendé.

A feszesség fokozando.

Lasd a 19. szakaszt.

Az alkatrészek megtisztitanddk.
Uj cséve helyezendé be.

A fogé megtisztitandé.

Lasd a 22b. szakaszt.

Lasd a 9. szakaszt.
Ujra csévélni.

Elharitas:
A feszességek lazabbra allitandok.

Lasd a 19. szakaszt,
Lisd a 16. szakaszt.
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Tiitorés

Ok: LElharitas:
A td gorbiilt volt. Uj t0i helyezends be.
A tG tal finom volt a szovethez. Lasd a 4. szakaszt.
A szovetet huztak vagy toltak. Lasd a 14. szakaszt.
A tlrogzité csavar laza. A tl tartésan behelyezendé.
Lasd a 3. szakaszt.
A varrétalp laza. i A varrétalp szorosan meghtizandé.
) Lasd a 17. szakaszt.
Az Gltéslap laza. Az oltéslapcsavarok meghtizandok.

Lasd a 46. abrat.
A gép zajos és nehéz menetii

Ok: Elharitas:

A fogépalyaba fonalmaradékok szorultak be. Lasd a 22b. szakaszt.
’ : Ha a hurokfogé tisztitdsa nem segitene, akkor a za-

vart szakemberrel kell kijavittatni.
Rossz olajat hasznaltak fel. ) Lasd a 22c. szakaszt.
Az anyagiovabbité nem mikodik kielégitden
Ok: Elharitas:

Az 6ltéslap és az anyagtovabbité kozé varrépor szorult Lasd a 22a, szakaszt.

be.
A varrétalpnyomas til csekély. . : Lasd a 16. szakaszt.
Az anyagtovabbité fogai életlenek. B Szakember &ltal megjavitando.
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24. A varrégépmotor

Ha varrégépe motorral van felszerelve, akkor a varrasi
szebességet a labinditéval szabalyozhatja. Ez lehetdvé
teszi az egészen lassu varrast is, Oltésrél oOltésre, de na-
gy varrasi sebességeket is faradsag nélkil el tud érni.

Nincsen sziikség a motor Kkiilénleges &poldsara, mert a
csapagyak onkenden, tehat dpolasmentesen vannak kiala-
kitva. A szénkefék elkopésa korilbelul 650 lizeméra utén
1lép fel a motor teljes megterhelése esetén.

Lassi varraskor a labindité magasabb burkolathémér-
sékletet ér el. A hémérséklet a lassu varrasi folyamat
tartamatdl fiiggéen 80, maximadlisan 135 C%ig emelked-
het. A 1abindité felmelegedése normadlis és nincsen ne-
gativ hatassal a motorra és az inditéra.

Ugyelni kell arra, hogy ne takarjuk el a motorburkolat-
ban 1évé szellbzteté vagatokat fonalakkal vagy anyagma-
radékokkal. Esetleges anyagmaradékok eltavolitdsara nem
fembdl vald targyakat, hanem porecsetet kell felhasz-
nalni.

Ha a szij hosszabb iizemid6 utdn kinyulott, aklkor lazit-
sa meg a motorrdgzité csavart, amely a varrégép karja-
ba benyulik, és tolja lefelé a rogzit6kengyelt a motorral
addig, mig a szij a megfeleld feszességgel nem rendelke-
zik. Ebben a helyzetben huzza meg ismét a csavart. A
meghajtészij megfeleld megfeszitésli, ha a fels6 és az
als6é szijfutds erbkifejtés nélkiil koriilbelill 2 cm-rel ko-

zelebb hozhaté egymashoz. Tul nagy szijfeszesség feltét-
lentil megakadalyozandd, mert megroviditi a szij élet-
tartamat és tulsagosan megterheli a moforcsapagyat,

25. A gép Kkivétele és behelyezése

Ha ki akarja venni a gépet az allvanybdl, a szekrénybdl,
a 1l4dabodl vagy a taskavarrogép alatétjébdl, akkor billent-
se meg a gépet hatrafelé. Csavarhuzéval csavarja ki azt
a két csavart, amelyre az 50., 51. és 52. abrdn a beraj-
zolt nyilak mutatnak. Ezutdn le tudja huzni a gépet a
lestiillyeszt6esuklokrol.

50. dbrg

45



51.4bra

52.4bra

A behelyezésnél iligyeljiink arra, hogy a gépet Utkozésig
fel kell dugni a lesiillyeszt8csuklokra. Ne felejtse el a
két csavart ismét szorosan meghuzni.

26. A karfedél levétele (53. 4bra)

A karfedél levétele el6tt a 23 atkapcsoldkar a kik részbe
és a 22 véalaszté fogantyd 1-re A&llitandd. Csak ezutdn
csavarozzuk ki az 53. dbran csavarhuzéval és nyillal meg-
jelolt csavarokat.

A karfedél felhelyezésekor feltétlentil tigyelni kell arra,
hogy a 23 &atkapcsoldékar belekapaszkodjon a kapcsolas
pecekjébe (54. abra).

53.dbra



54. dbra

2%7. A homloklap levétele (55. abra)

Bal keziinkkel ferdén lefelé iranyulva huzzuk le a 10
homloklapot. A felhelyezéskor elészér lent, majd fent
hagyjuk beugrani a homloklapot.

28. Olajozas a gép ilizembevélele elott

Ontson a gép tlizembevétele elétt valamennyi nyillal je-
161t helyre (56.— 58. abra) egy kis petréleumot, hagyja a
gépet rovid idére jarni és tisztitsa meg a kifolyd olajtol.
Ezutdan megolajozunk minden kend6helyet 2 — 3 csepp
legjobb minéségli varrégépolajjal. Ugyanigy jarunk el
akkor is, ha a gép hosszabb ideig haszndlatlanul allt. Eb-
ben az esetben az olaj esetleg megslrlisodott a csapagy-
akban, és a gép nehezen jar.

Csak ,varrogépolaj“-ként megjelolt olajat szabad felhasz-
nalni!

55.dbra
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56. dbra
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29.. Tartozékok

cikcakk-varrétalp a gépen
szélesszegélyezd

talp egyenes Oltéshez
szegélytalp vonalzé6val
diszvarrattalp
gomblyuktalp
gombfelvarré talp

cséve

M et e e e e e e

Megrendelési szam 1 tlivalaszték 705-0s rendszer
1 nagy csavarhuzo

531 TGL 45 -12 621 1 kis csavarhuzé

111 TGL 45-12621 1 mérészalag

511 TGL45-12 621 1 olajoskanna

181 TGL 45-12 621 L cérnacsévealatét

551 TGL 45 -12 621 L varratfelbonté

771 TGL 45-12621 1 haszndalati utasitas

291 TGL 45-12621 I tartozékdoboz

1 TGL45-12 628

30. Az alant felsorold kiilontartozékot

50

80041312
E 0,6 x50 T'GL 48 - 73 503

E0,4x 39 TGL 48 -"73503

80041310
80041311

80041313

kivansagara kiilon felszamitds ellenében utélag megkildjiik

program-automata-varrégépéhez:

zsindrozokészlet

himzo6készlet

specidlis talpkészlet egyenes Oltéshez
specidlis talpkészlet cikcakk-munkakhoz
specialis talpkészlet programvarratokhoz

megrend. sz.:
megrend. sz.:
megrend. sz.:
megrend. sz.:
megrend. Sz.:

80 02 02 08
80020212
30 02 02 18
80020219
80 02 02 23
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