


Figyelem!

Javitasokat és a villamos berende-
zésbe torténd beavatkozasokat csak
arra engedélyezett szakember végez-
het.

A varrdldmpa és a motor védodszige
teléssel van elldtva (II. védettségi
asztaly).

Tartalomjegyzék

“A csatlakozodugot a csatlakozdalj-
zatboél ki kell huzni, ha a varrégépet
nem hasznaljuk,

ha valamilyen alkatrészt csevélGk/Pl.
izzécseve/vagy ha a varrégépen kar-
bantartast végzink!™
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Figyelem!

A varrdrészben sziikséges kézi mi-
veletek, pl. tlicsere, varrétalpcsere,
beflizés sth., esetén a villamos meg-
hajtast varrégépeknél alapvetben
mindig le kell venni a labat az indi-
t6rol, nehogy akaratlanul is mkodés-
be hozzuk a gépet.

AHalinos érvényil utaldsok
2. Fontos alapszabalyok

& A kézi keré mindig csak sajat ma-
gunk felé forgatandd.

® A varris megkezdése el6tt ligyelni
kell arra, hogy a varrétalp le le-
gven eresztve.

® A beflizott cérnaval elldtott gépet
sohasem szabad alafektetett szbvet
nélkiil mozgasba hozni.

® A varras kézben a szdvetet se huz-
ni, se tolni nem szabad.

® A Kkarokat és a gombokat csak
akkor szabad kapcsolni leallitott
gép mellett, ha a td az anyagon
kiviil van.

® A gép mindig tisztdn tartandé és
rendszeresen (az elsé alkalommal
torténé varras eldtt is) olajozan-
do.

® A fonalemelé minaen varrdsmun-
ka el6tt és utdn mindig a legfel-
sObb helyzetbe Allitandd6. Ezaltal
megakaddlyozzuk, hogy a fonal
beszoruljon. Ezenkivil kdénnyeb-
ben es lehet tavolitani a befejezett
varrnivalét.

® Ugyeljink arra, hogy a 26 lesiil-
lyeszt6kar ,varras® helyzetben,
tehat jobbra billentett helyzetben
legyen (15. szakasz).

3. A ti Kicserélése (2. abra)

A T705-6s vagy a 130-as tlrendszer
nasznalandd.

A kézi kerék forgatasaval a tht leg-
fels6 helyzetébe allitjuk. Utéana ki-
oldjuk a tlrogzité csavart, és kihuz-
zuk a tlt vagy a td maradékat. A tG
behelyezése bal kézzel torténik. A ta
lapos szaroldalat hatrafelé Allitjuk,
és a tlt betoljuk felfelé utkozésig a
tfoglalat vagatdba. Ezutan ismét
meghuzzuk a tldrogzité csavart. A
hosszl fonalhorony elbre néz a var-
rond felé (a beflizés el6lrél hatulra
torténik),

A hibdsan behelyezett vagy nem €gé-
szen Uitkozésig bedugott tlk fonalsza-
kadast vagy oltéskihagyast okoznak.
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4. T és cérna

Valamennyi varrnivaléhoz csak a
705-6s vagy 130-as tlrendszer ha-
sznalando.

A megfelelé fesziiltségen Kkiviil igen
fontos, hogy a tliés a cérnavastagsag
egymassal Osszhangban alljon és a
varrandoé szovethez megfeleld legyen.
Atilvékony tlk eltornek vastag
szovetek és cérndk haszndlata esetén.
mig a vastag tak elesufitjdk a
tul nagy oltések altal finom szo6-

Egymashoz illo tik és cérnak

veteknél a varrnivaldt. Zavarok, mint
oltéskihagyas és fonalszakadas, ese-
tén elbészor kicseréljiik a tt (3. sza-
kasz) és utdna a cérnavastagsiagnak
megfeleld 4j tlt vesziink. Csekélyebb
értékdl, elgorbiilt vagy tompa tik
tisztatlan varratokat, hibds 6ltéseket
és fonalszakadést okoznak. Az alsé-
szalnak sohasem szabad vastagabbnak
lenni a felsGszalnal.

Az alsészil mindig ugyanolyan va-
stag vagy vékonyabb legyen mint a
felsGszal.

Szovetfajta Tlvastag- Fonalvastag
sag Cérna sag
Nagyon vékony pamutszovet, 70 Pamutfonal 80-100 sz.
batiszt, finom vaszon, miszalak gépselyem 120-130 sz.
Nagyon finom karton, 80 Pamutfonal 70- 80 sz.
vaszon, inganyag, finom himz&fonal és
selyemaruk, konnya taftok stoppolépamut 50- 60 sz.
gépselyem 80-100 sz.
gépmiuselyem 100 sz.
Inganyagok, lepedok, 80-90 Pamutfonal 50- 60 sz.
nehéz selyemszovetek, himz6fonal és
noéi és férfiszovetek stoppolépamut 50 sz.
gépselyem 100 sz.
muselyem 80 sz.
Nehéz kartonok, vékony 90 Pamutfonal 50 sz.
gyapjuszovetek, vastag himz&fonal és
szegélyek és varrnivaldk stoppolépamut 50 sz.
gépselyem 100 sz.
gépmuselyem 60 sz.
Gyapjaszovetek, néi és 100 Pamutfonal 50 sz.
férfinagykabatok gépselyem 100 sz.
mugépselyem 50 sz.



5. A varroszerkezet be- és
kikapcsolasa

A varroszerkezet bekapesolisa tgy
torténik, hogy a 28 kioldoécsavart a
»2% nyil iranyaba forgatjuk. Kozben
tartani kell az 1 kézi kereket (3. abra).

A varroszerkezet kikapcsolasa csé-
véleshez sziikséges. Ennek soran
megfogjuk a kézi kereket, és a kioldo-
csavart az ,1“ nyil iranydba {for-
gatjuk (3. abra).

3. dabra

6. A csévetok kivétele (4. Abra)

Addig forgatjuk a kézi kereket, mig
a fonalemeld el nem éri alegmaga-
sabb pontot. Ekkor kinyitjuk a 135
tolofedelet és bal keziinkkel benyu-
lunk 1dgy a nyilasba, hogy muta-
toujjunkkal és hiivelykujjunkkal ki
tudjuk nyitni a ecsévetok csappantyu-
jat és ki tudjuk huzni a csévetokot
(4. abra).

4. abra

7. Az alsoszal felcsévélése (5. dbra)

A varroszerkezet kiolddsa utan
(3. abra) felhelyezziik a varrdécérna-
csévét az egyik 4 cérnacsévetartéra.

A varrdcérnacsévérol lehiizott fonalat
egyszer az 5 elOfeszité koril a csé-
vélohoz vezetjiik, melynek soridn a
fonalnak az elofeszitd fonalvezetése
alatt kell haladnia. A csévét fetllz-
zilk a 3 csévélGtengelyre és addig
forgatjuk, mig a csévélborsd pecekje
be nem ugrik a cséve vagataba.

Ha a fonalat tobbszor a cséve koré
tekertiik, akkor a csévéldt a kézi
kerék felé nyomjuk. Mihelyt megtelt
a cséve, a csévéld ledll.

Nyomjuk most vissza a csévélét, és
utana levehetjiik a csévét.

A varras kinézése szempontjabdl el-
onydsebb, ha az alsészalat valamival
vékonyabbra vilasszuk mint a fel-
sOszalat.
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5. abra

8. A cérnacsévetarté (6. abra)

A varrdgép két a karfedélre felerd-
sitett 4 cérnacsévetartéval rendelke-
zik, amelyek akkor, ha a gépet nem
hasznaljuk, vizszintes helyzetbhen
vannak. A varrocérnacséve felhelye-
zéséhez merdleges helyzetbe fordi-
tandok.

A felsOrésznek a szekrénybe vald be-
siillyesztése el6tt vissza kell hajlitani
a cérnacsévetartiikat vizszintes hely-
zetbe.
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6. dbra

9. A cséve behelyezése a csévetokba

A csévetokot zart csappantyd mellett,
a nyilt oldallal felfelé bal keziinkbe
vessziik, és jobb keziinkkel befektet-
jik Ggy a megtoltott esévét, hogy a
fonal Ilehtizasakor a cséve balrdl
jobbra (az dramutatd jarasaval me-
gegyezd irdanyba) forogjon (7. ébra).
Ezutan athuzzuk a fonalat a tok va-

gatan keresztiil a feszitérugd alatt,
mig az a rugd orra msgé nem ugrik
(8. 4bra). A fonalat ezutdan a csévetok
homlokoldalaban 1év$é furaton kere-
sztul vezetjlik (9. Abra).

7.dbra

8. abra



9. abra

10. A csévetok behelyezése

A csévetok behelyezésekor a 8 fo-
nalemelf6szemet az 1 kézi kerék for-
gatasa altal a legfels6bb helyzetbe
kell allitani.

A gyakorlatlan varréondknek ajanla-
tos felbillentett gép mellett behely-
ezni a csévetokot. A hiuvelykujjal
er6sen nyomjuk a csévetokot, mig az
hallhatéan és érezhetéen be nem
ugrik. Ha a tok nem lenne beugrott
helyzetben, akkor az tltoréshez vagy
mas zavarhoz vezethet.

11. A felsdszal befiizése
(10. abra)

Az 1 kézi kerék forgatasaval legfel-
s6bb helyzetbe &allitjuk a tft.

Kioldjuk a 21 fonalfeszitdét a lazito-
emeld megemelése altal.

A fels6szalat beakasztjuk a 6 hatso
és mellsé fonalvezetbbe, bevezetjik a
21 fonalfeszit6 két szoritotarcsaja ko-
zé, atflizzik a 8 fonalemeld szemén,
befektetjik a fonalvezet6szembe,

majd behuzzuk a jobboldali fonalve-
zetbbe.

A fonal Ugy flizendd be el6lrél hatra
a td fokaba, hogy koriilbeliil még 10
cm-re kolégjon abbodl. A konnyebb-
ség kedvéért a beflizési véazlat meg-
talalhaté a homloklemezen.

10. abra

12. Az alsoszal felhozatala
(11, 12 és 13)

A nyomorud-lazitéemeld fokozateme-
16ként van kialakitva. Az elsé foko-
zat talp nélkili stoppolasra szolgal.
A masodik fokozatnal ki van kap-
csolva a fonalfeszit6. A varrodtalpnak
a masodik fokozatba valé emelése
utan megfogjuk a fels6szal szabad
végét bal keziinkkel, de ugy tartjuk,
hogy a fels6szal ne fesziiljon meg.
Ekkor egyszer koérbeforgatjuk a kézi



kereket a nyil iranyaba (1. 4bra), mig
a 8 fonalemelGszem ismét el nem éri
legfelsObb pontjat. A fels6szal gyen-
géd huzasaval felhtuzzuk az alsésza-
lat (11. abra).

Mindkét szalat hatrafelé a varrétalp
ala fektetjik (12. 4bra).

11. abra @

13. abra

13. Az oltéshossz beallitasa (14. 4bra)

A 24 oltésallito fogantyu az 6ltéshossz
beallitasara szolgal. A 25 oltésallito
kapcsolét a hatrafelé valdé o6ltés var-
rasara hasznaljuk.

A 24 oltésallitdé fogantyun skalaérté-
kek talalhaték az 06ltéshossz bedlli-
tasahoz.

Ha ugyanazt az o©ltéshosszt akarja
elérni hatrafelé vald o6ltéssel, akkor
nyomja le a 25 0ltésallité kapesolo-
kart egészen litkozésig (14. dbra). So-
hase készitsen hosszu varratokat a
hatrafelé val6é o6ltéssel. A hatrafelé
valé oltést csak a varrat megerdsi-
tésére hasznélja fel, azaz a varrat-
végnek felbomlés elleni biztositasara.

Szabalyként érvényes:

Finom szovetet vékony cérnaval és
kis ©ltésekkel, vastag szovetet meg-
felelé6 vastag cérnaval és hosszu ol-
tésekkel varrjunk.

Ugyelni kell arra, hogy a 26 anyag-
tovabbitd-lesziillyesztékar jobbra le-
gyen kapcsolva (az anyagtovabbito-
lesiillyesztékaron 1évdé cikcakk-szim-
bélum legyen lathatd, 15. szakasz).

14. abra



14. A szovet helyes vezetése

Egy-egy varrat megkezdésekor és be-
fejezésekor a 8 fonalemelfszemnek
(1. Abra) mindig a legmagasgbb pon-
ton kell 4llni.

A szovetet a tlig vezetjiik, majd lee-
resztjik a varrétalp lazité kart és
kézben bal kezilinkkel addig tartjuk
a fels6- és az alsdszalat, mig a gép
néhany oltést varrt. A gép sajat ma-
ga mozgatja a szdvetet.

A varrasi folyamat kézben
nem szabad a szovetet
hizni, hanem csak kézzel
kénnyedén vezetni.

A szovet huzasakor vagy tolasakor
meghajlik a td és megrongalja a
tislemez lyukat vagy letorik, mialtal
a varroszerkezet megrongalédésa 1ép-
het fel.

Nagyon kemény helyeken vagy vastag
varratokon valé varraskor lassan
varrjunk és kezilinkkel forgassuk a
kézi kereket. Gyakran célszerl itt a
szovettolasnak kézzel vald ovatos ta-
mogatasa vagy a varrétalp konnyed
megemelése. Egészen vékony szove-
tek, példaul selyem stb., varrasakor
ajanlatos a szovet konnyed vezetése
a varrétalp mogott, hogy megakada-
lyozzuk a varrat fodrozédasat, s
ezenkiviil célszeri, ha selyempapirt
fektetiink a szovet ala. Ha éles sar-
kokat akar varrni, akkor allitsa meg
a gépet, ha a td méar egy fél ujjvas-
tagsdggal felfelé kimozdult legmély-
ebb helyzetébdl, emelje meg a var-
rétalpat, forditsa meg a varrnivalé6t
a td koriil a kivant iranyba, engedje
le ismét a varrdtalpat és igy varrjon
tovdbb. Ha a kész munkat le akarja
venni a géproél, akkor allitsa a fonal-
emeldszemet legmagasabb pontjara,
emelje meg a varrétalpat és huzza

ki a varrnivalét héatrafelé. A fonal-
nak a varrdétalp alatt hétrafelé kell
csusznia, hogy megakadalyozzuk a tG
elgbrbiilését,

A varrat készitésének az az eld6fel-
tétele, hogy az anyagtovabbité ne
legyen lesiillyesztve, és hogy az olté-
sallité sogantyu ne alljon nullén.

15. Az anyagtovabbito lesiillyesztése

Himzéshez vagy stoppolashoz és bi-
zonyos munkak elvégzéséhez az any-
agtovabbité fogainak nem szabad ki-
nyulni az 6ltéslapbdél. Ezért az any-
agtovdbbitd lesiillyeszthetd. Billentse
at az alaplap jobb oldalan 1év6 26
anyagtovabbito-lesziillyesztSkart bal-
ra, mig meg nem jelenik a gomb-
szimbdélum a kivdgasban (15. Abra).
Himzés és stoppolds esetén allitsa
ezzel egyidejileg a 24 oltésallito fo-
gantyut a hajtomd kimélése érdeké-
ben 0-6ltésre és a lazitéemelSt az elsd
fokozatra.

A normadlis varrashoz ismét jobbra
kell billenteni a 26 anyagtovabbité-
lesiillyesztGkart, mig a ponttal jeldlt
oldal meg nem jelenik a kivagasban
(15. dbra). Ugyelni kell arra, hogy a
13 varrétalp meg legyen emelve.

15. abra



16. Helyes varrétalpnyomas

A varroétalpnyomast hozza kell iga-
zitani a szovet fajtdjdhoz. A vékony
szOvetek kisebb nyomadast igényelnek
mint a vastag szovetek. A varrétalp
pontosan olyan nyomast fejtsen ki a
szovetre, hogy a szovet tovabbitasa
egyenletes legyen, és a td felfelé tor-
téndé mozgasakor ne emelje meg a
szovetet.

A varrétalpnyomas szabalyozasa cél-
jabol le kell venni a homloklapot
(27. szakasz). A szabéalyozo csavarnak
jobbra valé csavaréasa altal novekszik
a varrétalpnyomdas és balra torténd
csavaraskor csdkken (16. abra).

16. abra

17. A varrotalp kicserélése (17. abra)

Ehhez a legmagasabb helyzetbe kell
allitani a tdt, és meg kell emelni az
anyagnyomorudat.

Utana annyira kioldjuk a 12 rogzi-
técesavart, mig ferdén lefelé el nem
lehet tavolitani a varrétalpat.

18. Egygombos automatika (18. 4bra)

A varrégép mellsé oldalan talalhaté
a 23 mintalap, amelyen Aabrazolva
vannak a hasznélati varratok. Az
egyes varratképekhez jelzOszamok
lettek hozzarendelve. A 7 karfedelen
foglal helyet a 32 atkapcsoldékar, ame-
ly a vagat iranyaban mozgathatd. A
kivant varratnak megseleléen a min-
denkori részre kell allitani az atkap-
csoldkart.

A 22-es kapcsoléfogantyl jobbra és
balra forgathaté. Ennek a kapcso-
lasnak véghelyzete van a 8-as allas-
ban. A kapcsolas 1-t61 8-ig, majd
onnan vissza torténhet a kivant var-
ratra.

18. dbra



19. A fonalfeszesség szabalyozasa
A) Az alsoszal feszessége

A gyartolizemben beallitott alsész-
alfeszesség kiilonb6z6 varrnivaldkhoz
és cérnafajtdkhoz alkalmas, Ggyhogy
ajanlatos érzésbelileg megismerni en-
nek a feszességnek a mértékét. Vegy-
ik bal keziinbe a csévetokot és huzz-
uk le a fonalat jobb keziinkkel, hogy
ily médon érzékelni tudjuk. hogy mi-
lyen feszességet kell beéallitani.

A feszesség kisebb megvaltoztatasait

a feszességrugdcsavar csavarasa altal
végezziik el (19, abra):

balra torténd esavaras — lazabb
feszesség

jobbra torténé csavaras — szoros-
abb feszesség

19. abra

Kedves Vevo!

A 8014/40-es tipust varrdgépek Kkét
valtozatu felsOszalfeszitovel késziil-
nek.

A fels6szalfeszité kivitelezésétol filig-
gben kérjik igazodjon a felsOszalfe-
szitd B vagy C leirdasahoz.

B) A felsoszal feszessége (20. abra)

A felsészal feszességének a szabdlyo-
zasa a szalfeszitéfej forgatasaval tor-
ténik. Jobbra torténd forgatas (az
6ramutaté jarasaval megegyezd ira-
nyban} noéveli és balra torténé forga-
tds csbkkenti a felsdszdl feszességét.
A fonalfeszesség valamennyi varro-
munkahoz egy forgasi tartomanyban
fekszik és 0-t0l 9-ig terjedO szamok-
kal van jeldlve.

0 — 2 laza feszesség (pl. gomblyukak-
hoz, diszvarra-
tokhoz és him-
zéshez)

3 — 6 normalis feszesség

7 —9 fokozott feszesség

20. dbra

et e o

C) A felsdszal feszessége (20/a. dbra)

A felsOszalfeszesség bedllitdasa a fon-
alfeszitégomb forgatasaval torténik.
Jobbra torténé forgatias (a - nyil
iranyaba) noveli, és balra torténd for-
gatds (a — nyil iranyaba) csokkenti a
felsGszAl feszességét Annak érdeké-
ben, hogy elallitédott szalfeszesség
esetén gyors durva bedllitas lehessen



eszk6zdlni, piros jelzéssel elldtott bor-
da talalhaté a feszit6tok és a fonal-
feszitbgomb kozott.

Erre a jelzésre allitand6é be a fonal-
feszesség gombjanak hézagja, hogy a
megtortént prébavarras utan elvégez-
zlik a fels6szalfeszesség végleges bedl-
litasat.

20/a. 4bra

A megfeleld egyenesoltésii varras

1. Az adtkapcsoldkar eldre allitando.
2. A valaszt6é fogantyut 3-ra Aallitjuk.

A varratok kinézése a fonalfeszessé-
gek helyes beallitasatol filigg. Varrjon
el6szor egy prébavarratot, és ellend-
rizze a fels6- és az als6oldalt.

A felsG- és az alsoszal 6sszekotéshelye
az anyag kozepében legyen (21/a.
abra).

21/a. abra

Ha a varrnivald alsé oldaldn csomodk
és hurkok keletkeznek, akkor vagy
tal gyenge a fel6szal feszessége, va-
gy tul erds az alsészal feszessége (21/b
dbra).

21/b. dbra

Ha ezzel szemben a varrnivalé felsé
oldalan keletkeznek hurkok és cso-
mok, akkor vagy tul erls a felsGszal
feszessége, vagy tul laza az alsdszal
feszessége (21/c.. 4bra).

21/c. dbra

Ha a varrasfolydmat kozben a hur-
kok és csomok valtakozva fent és lent
lépnek fel, akkor mind a két feszes-
ség tul gyenge. Semmi esetre sem
szabad azonban a szalfeszességeket
tal erbsre bedllitani, mert akkor —
nevezetesen vékony cérnak esetében
— a fonal szakadozik. Nagyon vé-
kony anyagok esetében a fels6- és al-
s6Gszalak Osszefonddasa a varrnivald
mindket oldaldn lathaté.
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Két anyagrész osszevarrasa
a) Egyenesoltési varras

Atkapesolokar elére allitando a szim-
bélumra (Lasd a 22a abrat)

Valaszté fogantyu 3-ra allitandé

Oltéshossz 1,5 — 4

Varrétalp egyenes varrathoz meg-
rend. szam 84 00 37 31 (511)

Tslap egyenes varrathoz kualontar-
tozékként a 80 06 01 19 megrend. sz.
alatt szallithato

Az egyenesoltésl varras szebb lesz,
ha az egyenes varrathoz tartozé
varrétalppal és G&ltéslappal varr.
Mindkét alkatrész, ill. csak az egy-
enes 0ltésd varrétalp mindig akkor
keriil felhasznalasra, ha csakis egy-
enes Oltést varratokat kell késziteni,
kivaltképpen vékony és miiszalas
anyagokon.

b) Cikcakkvarras (22. abra)

Felsoszalfeszesség normalis

Alsoszalfeszesség normalis

Atkapcsoldkar elére allitandd a szim-
boélumra (Lasd a 22a abra)

Valaszté fogantyu a kivant cikcakk
szélességétol fliggben 1-re, 2-re, 4-re
vagy 5-re allitandé

Oltéshossz 1 és 4 kozott

Varrétalp cikcakk-varrétalp

22. abra

Ez a varrat szoros, és mégis rugal-
mas. Ha kisebb sulyt fektetiink a
szoros varratra, akkor a szélesebb
cikcakkvarratot lehet alkalmazni. Eb-
ben az esetben nagyobbra valaszt juk
az Oltéshosszusdgot, mégpedig kb.
1-3-ra, és a valaszté fogantyut 4-re
allitjuk.

c) Nagy rugalmassagn fedovarrat

Ezt a rendiviili mértékben nyujthaté
varratot kotott felséruhdk és alséne-
mik varrasara és kijavitdsara hasz-
naljak.
Atkapesolékar hatra allitandé b szim-
bélumra (LAasd a 22a abrat)
Valaszté fogantyu 3-ra allitando
Oltéshossz egészen kicsi

Az egyenesre vagott anyagszéleket a
23. Abran 1lathaté modon mintegy
5 mm-re egymasra fektetjik és a fe-
dovarrattal ésszevarrjuk.

Az esetleg kinyulé anyagszélek uto-
lag levaghatodk.

Ez a varrat kiilondsen alkalmas ko-
tott és hurkolt aruk Osszevarrasara,
mert ezzel az anyagrészek rugalma-
san osszevarrhatok és egyidejlileg a
vagott széleg is kielégitbéen rogzithe-
t6k. Ugyelni kell arra, hogy a cikcakk-
Oltés kozvetleniil az anyagszél mellett
varrjon, mig az egyenesoltésl varrat
az anyagot rugodsszevarrja.

23. abra



d) Rugalmas ivvarrat

Atkapesolékar héatra allitandé b szim-

bélumra (Léasd a 22a abrat)
Valaszt6 fogantyd 3-ra allitandé
Oltéshossz 1,5

Az ivvarrat (24. dbra) rugalmas ko-
tott és hurkolt holmik Osszevarrasara
szolgdl. Mivel ez a varrat rugalmas
és egyidejlileg diszité6 hatésu is, al-
kahmas példaul csipke felvarrasara.

Figyelem!

Minél kisebb az 6ltéshossz, annal ru-
galmasabb a varrat. Az ivvarrat ki-
lonosen olyan varrasi munkakhoz al-
kalmas, amelyeknél az anyagrészek-
nek tompan egymas mellett kell fe-
kiidniiik, mert t6bb 61ltés fogja azokat
Ossze és igy biztos Osszekottetés jon
létre.

Ha az illeszt6 varratot utdlag cik-
cakk- vagy diszvarrattal fedik Ile,
akkor ily médon példaul nagyon csi-
nosan toldhaték meg a gyerekruhak.

24. abra

A varratek eltisztazasa (eldolgozasa)

a) Cikcakkvarras a varratok
eltisztazasara (25. Abra)

Atkapcsolékar elére allitandé a szim-
bélumra (Lasd a 22a abrat)

Valaszté fogantya 4-re allitando

Oltéshossz 1,5-2

Varrdétalp cikcakk-varrétalp

Ez a varrads normadlis szovetek eseté-
ben, mint savoly, vaszon puplin stb.,
eltisztdzasra szolgal. Az anyagot agy
vezetjik, hogy az egyik &ltés a szé-
len, kb. 1/, mm-re a vagaszéltol az
anyagban halad vagy azzal egyiitt
végzodik. Ily mdédon megakadalyoz-
zuk a vagasszélnél a Kirojtosodast.

25. adbra

b) Szegélyezd varras

Atkapcsolékar elére allitandé a szim-
bélumra (Lasd a 22a abrat)

Valaszto fogantyu 8-re allitando

Oltéshossz kb. 2

Varrétalp cikcakk-varréotalp

A szovetet ugy vezetjiik, hogy a 4
egyenesoltés a szovet mellett az
uresbe és a cikcakkoltés a szovetbe
0lt. Szegélyez6 varrat jon létre, mint
az példdul a nadragvarratoknal ki-
vanatos.



¢} Haromoliéses cikcakkvarras

Atkapcolokar el6re alliandé a szim-
bélumra (Lasd a 22a abrat)

Valaszto fogantya 7-re allitando

Oltéshossz kb. 1

Varrétalp cikcakk-varrétalp

Az anyagot ugy vezetjiik, hogy a
varrat az egyik oldalon pontosan a
vagasszéllel végzdédjon. Ezzel a var-
rattal kivaltképpen durva, szovetek
mint tweed vagy homespun, vagas-
széleit erdsitik meg.

Rugalmas varratok rendkiviili mé-
don nyajthaté anyagokhoz

d) Nadragvarrat

Atkapesolokar el6re allitandé a szim-
bélumra (Lasd a 22a dbrat)
Valaszté fogantyl 5-re allitandé

A nadragvarrat rendkiviil tartés és
igen nyulékony varrat specidlisan a
nadragokon végzett varrasokhoz és
minden olyan varrashoz, amely ugy-
nevezett ,egylittmendé“ varratot igé-
nyel (pl. hénaljvarratok stb.). Minél
kisebb az o6ltéhossz, annal rugalma-
sabb a varrat.

Ezt a varratot kb. 1 ecm tavolsdgban
kell késziteni az anyag szélétdl.

Gomblyukvarras elokészitése

Csavarozza be a gomblyuktalpat
(megrend. sz. 84 00 37 36) (17. szakasz).
(771)

Valassza az o6ltéshosszat egészen ki-
csire (Oltés 6ltés mellett), Allitsa be
a szalfeszességeket és varrjon egy
prébavarratot az 6ltéshossz és a szal-
feszességek ellenérzése céljabol.

Egyenletes gomblyukak elérése érde-
kében célszerG a gomblyukak hely-
zetét és hosszusagat a szovten meg-
jelélni. A varras megkezdése el6tt
fogja meg a varrétalp alatt hatrafelé
fektetett fonalakat.

Kivitelezés:

i. Bedllitjuk a véalaszt6 fogantytut 1-re
és megvarrjuk az elsé hernyét. A
tit jobbra bennehagyjuk a szévet-
ben és a varrétalpat megemeljiik
a lazitéemeltyG elsé fokozataig.
Ebben a helyzetben nem lesz kiold-
va a fonalfeszitd.

2. Végezziink a szovettel egy fél for-
dulatot, mikozben a t képezi a
szovetben a forgéspontot, és siilly-
essziik le a varrdtalpat. A varrott
hernyé most eldl 4ll, és vezetése a
talpban 1év6 mellsé bevagason ke-
resztiil torténik, Miutan kihtztuk a
tit a szovetbdl, kapesoljuk at a
valaszté fogantylut 2-re. Varrjuk
meg 5 - 7 6ltéssel az elsd reteszelést.

3. Kihtizzuk a tGt a szdvetbll, a va-
laszté fogantydt bedllitjuk 1-re, és
az els6 hernydénal koriilbeliil 1-3
oltéusel rovidebbre megvarrjuk a
mésodik hernyot.

4. HtGzzuk ki a tlt a szdvetbdl, allit-
suk be 2-re a valaszté fogantyut,
és varrjuk meg a masodik retesze-
lést 7 Oltéssel.

5. A valaszt6é fogantyut 3-ra allitjuk,
és 3-4 egyenes Oltéssel felerdsit-
jik a varrofonalakat.



Gomblyukvarris

Gomblyukaknak a varrasa igen egy-
szer(i az On specialis haszonvarrat
automata varréogépével. Az ezzel a
géppel készitett gomblyukak kiilonos-
sen fehérnemik, ingek, bluzok, koté-
nyek és még sok mas szamara alkal-
masak Harom kiilénbo6zé fajtdjua gom-
blykat lehet késziteni:

a) az alacsonyan fekvé fehérnemi-
gomblyukat,

b) a zsinorbetétes fehérnemi-gom-
blyukat és,

c¢) a felhuzott hernyds fehérnemi-
gomblyukat.

A fehérnemi-gomblyuk készitése né-
gy munkafolyamatbdl all, amelyeket
egymas utan kell elvégezni, mégpedig
1-es hernyd, 1-es reteszelés, 2-es her-
nyo, 2-es reteszelés.

a) Alacsonyan fekvd fehérnemil-
gombluyk (27. 4bra)

Tl szovetfajta szerint, 4. szakasz
Fels6szal pamutfonal, Nm 50/3-szoros
Alsészal pamutfonal, Nm 50/3-szoros
FelsGszalfeszeggég kicsit laza
Oltéshossz egészen kicsi
(61tés Oltés mellett)
Atkapesoldkar elére allitandé a
szimbdlumra (Lasd a 22a Abrat)

27. abra

b) Zsinodorbetétes fehérnemii-gom-
biyuk (28. abra)

Tl szovetfajta szerint 4. szakasz
Fels6szal pamutfonal, Nm 50/3-szoros
Alsészal pamutfonal, Nm 50/3-szoros
Felstszailfeszeggég Kkicsit laza
Alsészalfeszesség normalis
Oltéshossz egészen kicsi
(6ltés oltés mellett)
Atkapcsoldkar eldre allitandé a
szimbdélumra (LLasd a 22a abréat)

A jobb tartdssag és a plasztikus ki-
nézés elérése céljabdl itt egy zsinért
vagy vastag fonalat hagyunk a var-
rattal egyutt futni. Az egyiittfutd fo-
nalat atflizzik elsl a talpnal a fonal-
vezetdn, hatrahuzzuk és varraskor
atszurjuk.

A ,Szovet megforditasa“ munkafoly-
amat utan és az els0 reteszeles var-
rasakor huzzuk meg egy kicsit az
egyuttfutd fonalat, hogy tiszta rete-
szelés jBjjon 1létre.

Ajanlatos a gomblyukat belilrél a
ruhadarab széléhez varrni, hogy ezal-
tal a zsindér a gomblyuk vége koré
fekiidjon, amely a legnagyobb igény-
bevételnek van kitéve.
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¢) Felhtizott hernyos fehérnemii-
gomblyuk (29. Abra)

Tl szovetfajta szerint, 4. szakasz
Fels6szal pamut,
Nm 50/4-szeres vagy
Nm 60/4-szeres
Alsészal vékony gépstorpoléfonal
FelsOszalfeszesség nagvon feszes
Alsoszalfeszesség kicsit laza (a be-
fliz6tt cséve sajat sulya kovetkez-
tében csusszon le a fonalon)
Oltéshossz egészen kicsi
(6ltés oltés mellett)
Atkapcsolokar el6re allitandoé a
szimbdlumra (Lasd a 22a abrat)

29. abra

Gombfelvarras (30. abra)

T4, fels6- és alsdéfonal szovetfajta
szerint, 4. szakasz
Fels6fonalfeszesség normalis
Alsofonalfeszesség normalis
Oltéshossz 0 (anyagtovabbité lesiil-
lyesztve, megjelenik a gombszim-
bélum), 15. szakasz
Gombfelvarrétalp megrend. szam
84 00 36 77 (291)
Atkapcsolékar eldre allitandé a szim-
bélumra (Lasd a 22a abrat)
Vélaszt6é fogantyu 6-ra allitandd

A gombfelvarro talppal faradsag nél-
kil lehet felvarrni gombokat, kap-
csokat, filileket és patentgombokat.

Fektesse a gombot Ugy a wvarrétalp
ala, hogy a lyukak a talp hézagjaban
fekiidjenek. A tlinek a baloldali be-
szurasnal pontosan a baloldali lyuk
kozepébe kell beszurddnia. Forgassa
most a kézi kereket o6vatosan egy
Oltéssel tovabb, hagyja megéllni a
tit a gomb felett és igazitsa be a
gombot oly médon, hogy a ti a job-
boldali oltéskor a gomb jobboldali
lyukdnak kozepébe szurdédjon be. A
gép meginditdsa utidn teljesen maga-
tol torténik o gomb felvarrasa és a
varrat megeré6sitése.

Ha t6bb mint két lyuk van a gomb-
ban, akkor a kovetkezOket kell beal-
litani a varrétalp hézagjaba, majd
ugy kell eljarni mint az el6bb.

30. abra

Fehérnemiiszegély

a) Rugalmas szegély trikoanyagban
(31. &bra)

T4, fels6- és alsészal szovetfajta
szerint, 4. szakasz
FelsOszalfeszesség normalis
Alsoszalfeszesség normalis
Oltéshossz 1,5 -2,5
Atkapcsoldkar elére allitandé a
szimbélumra (Léasd a 22a abrat)
Valaszté fogantya 4-re allitandé
Varrétalp cikcakk-varroétalp



Hajtsa be az egyenesre vagott szegé-
lyt a kivant hosszisagban felfelé és
varrja meg szoros cikcakk-varrattal.
A tlinek pontosan a behajtott anyag
szélénél kell beszirddnia.

31. dbra

b) Szegélyezés a széles szegélyezivel
(32. abra)

T1, fels6- és alsészal szovetfajta
szerint, 4. szakasz
FelsOszalfeszesség normalis
Alsoszdalfeszesség normalis
Oltéshossz kb. 3
Atkapesol6kar elére allitandé a
szimbdélumra (Lasd a 22a abrat)
Valaszto fogantyu 3-re allitandé
Varroétalp szegélyezd, megrend. szam
84003602 (111)

Miel6tt a szegélyez6t varrdsra fel-
hasznalnd, ajanlatos azzal néhany
gyakorlatot végezni. A szegélyezs
vékony és koOzepes vastagsdga szo-
vetekhez alkalmas, és ferdén vagott
szovetket is jol szeg be. Felallitjuk
a tlit legmagasabb pontjara, kives-
sziikk a varrétalpat és behelyezziik a
szegélyez6t. Felhtuzzuk az alsodszalat
(12. szakasz) és a fels6szdallal a sze-
gélyez6 alatt hatra fektetjiik.

A szegély kezdetén vagjuk le ferdén
a sarkokat, hogy a szegély kinnyeb-
ben csavarodjon. Utana behajtjuk a
szegély utolsdé Kkortilbeliil 6 mm-es

lasdba, és behuzzuk vagy betoljuk
egészen a td ald. Ezutdn leeresztjiik
a szegélyez6t, varrunk két vagy ha-
rom oOltést, majd gyengén héatrafelé
huzzuk a szegély kezdetét az el nem
varrott fonalvégekkel egyiitt, mig az
anyagtovabbité jol meg nem fogta a
szegélyt. Annak érdekében, hogy si-
ma és egyenletes szegélyt kapjunk,
hiivelyk- és mutatéujjunkkal felfelé
tartjuk az anyag szélét, és az anya-
got kényszer nélkiil hagyjuk egyenes
irdnyban a szegélyeznyelvbe befutni,
mégpedig Ugy, hogy az anyag éppen
toltse ki a nyelvet (32. dbra). J6, ho-
gyha egy Kkicsit megemeljiik az any-
agot vezetése kozben. Ha tul sok
anyag futna be a szegélyezbbe, akkor
az anyag szélét egy kicsit jobbra, s
ellentétes esetben egy kicsit balra
kell tartani.

A szegélyezbket gyakran hasznaljak,
példdul zsebkend6knél, toriilkozoknél,
ingeknél, bluzoknal stb.

32. abra
VYakvarrat

A ruhadarabok vakvarratos szegé-
lyeinek készitéséhez kiilonleges tar-
tozékként vakvarrat-vezet6 kaphato.



készithetok, amelyek a ruhadarabok
kiils6 oldaldan nem lathaték. Ez a
varrat a valaszté fogantyu T-es he-
lyzetében késziil.

Stoppolds és foltozas
a) Kikopott helyek megerositése

Atkapcsoldkar hatra allitandé a
szimbdélumra (Lasd b 22a abrat)
Valaszt6é fogantya 7-re allitando
Oltéshossz 1,5 - 3, szovetfajta szerint
Varroétalp cikcakk-varrétalp

To6bb cikcakkvarratnak siiriin egymas
mellé torténé varrasa Aaltal ismét
meg lehet erdsiteni a kikopott helye-
kett.

b) Lyukak és szakadasok stoppoldsa
(33. &bra)

Atkapcsoldkar el6re allitandé a
szimbdélumra (Lasd a 22a abrat)
Valaszto fogantylu 3-re allitando
Varrétalp stoppolétalp
(valasztéas szerint)
Eltavolitjuk a varrétalpat, ill. a stop-
polétalpat hasznaljuk és lesiillyeszt-
jik az anyagtovabbitot.

A stoppoldas két mdédon torténhet:

1.Kivagjuk a tonkrement helyet a
szovetbbl és beerdsitjiik feszesen a
himz6keretbe. Ha a varrnivaloé a ti
alatt fekszik, akkor felhiizzuk az
alsoszalat a szoveten keresztiil, és
leengedjiik a lazitéemel6t az 1. fo-
kozatig. Ebben a helyzetben nin-
csen kioldva a szalfeszesség. A gép
gyors hajtasa kézben ide-oda moz-
gatjuk két kezilinkkel a himzd&kere-
tet a szdévet fonalfutdsadban lassan
és egyenletesen, a tonkrement he-
lyen mindig Kkoriilbeliil 1 cm-rel
tilmenéen. Utdna slrin bestoppol-
juk a lyukat keresztirdnyban a
kézi stoppolashoz hasonldéan.

2. A stoppolélab hasznalatakor ezt ra
kell csavarozni a nyomoérudra. Ugy-
elni kell arra, hogy a szell6ztetékar
a legmagasabb allasban legyen és a
stoppoldlab raerdsitésekor a prizma
konnyedén hatra legyen nyomva. A
stoppolélab hosszu szara mindig a
tatarté vezetdé csapja mogott kell
hogy elhelyezkedjen. Varrashoz a
szell6ztetékart egészen le kell en-
gedni. A stoppoldlab haszndalatakor
nem szilikséges a tlizékeret alkalma-
zasa,

33. abra

c¢) Fércelés a haszonvarratu automata
varrogéppel

Atkapcsolokar elére allitandé a szim-

boélumra (Lasd a 22a abrat)
Valaszté fogantya 8-ra allitandé
Oiltéshossz 2,5

A férceléshez a fekete fércel6td hasz-
nalandoé fel.

A fércelési munka befejeztével a fér-
celotlt feltétleniil ki kell cserélni a
normadlis varrashoz hasznalt tvel.
A fércelésnél tligyelni kell arra, hogy
a varras lassu-kozepes sebességgel
torténjen.

A fércelések gyorsabban és tisztab-
ban végezhet6k el a varrogél, mint
kézzl, A varrdogéppel ugy fércelink,
mintha egyenes varratot készitenénk.



34. abra

d) Foltok bevarrasa kotottarukba a
szuper strechvarrattal (35. abra)

Atkapcsol6kar hatra allitandé a szim-

bolumra (Lasd b 22a abrat)
Véalaszté fogantyd 7-re allitandé
Oltéshossz 1 és 1,5 kozott

A szuper strechdltés idedlis o6ltés a
héztartasban el6fordulé valamennyi
kijavitdsi munkahoz, igy

1. foltok bevarrasahoz,
2. gumiszalag felvarrasdhoz, valamint

3. két tompan egymaéshoz illeszkedd
szovetrész Osszevarrasdhoz és sok
mas munkahoz.

1. Foltok bevarrasa

A tonkrement hely ald befektetjik a
szemsorokkal megegyezben a foltda-
rabot, amelynek nagyobbnak kell len-
nie mint a lyuk, és raférceljjk neé-
hény fércel6 oltéssel (35/a. abra).

A fércels 6ltések mentén varrunk egy
cikcakkvarratot és attdél koriilbeliil
1/ ecm-re egy maésikat (35/b. dbra). A
varrnivalé tonkrement részét kivag-
juk a bels6 varrat mentén (35/c. abra).
A folt kiallo szélét levagjuk a kiilsé
varrat mentén, és eltavolitjuk a fér-
celGcérnat.

35/a. dbra

35/b. abra

35/c. abra

e) Foltok ravarrasa szovetekre
(36. abra)

Atkapcsolokar elére alliacsndé szim-
bélumra (Lasd a 22a abrat)

Valaszté fogantyu 2-re allitando

Oltéshossz 1,5 — 2,5

Varrétalp cikcakk-varroétalp



A tonkrement helyre rafektet jiik a
szalak irdnyanak megfeleléen a folt-
darabot, amelynek nagyobbnak kell
lennie, mint a lyuk. A folt ravarrasa
nem torténhet kozvetleniil a szél
mentén. Ezenkiviil duplan at kell
varrni a folt sarkait, hogy megaka-
dalyozzuk a kiszakadést. Ha a folt fel
van varra, akkor a kiallé anyagszé-
leket tisztdn levagjuk a varratnal,
mégpedig fent a folt széleit és lent a
varrnivalé tonkrement heiyét.

J ¥

36. dbra

Gumi €és huzoézarak (cippzarak) fel-
varrasa, valamint vattizasi munkak

a) Gumiszalag felvarrasa (37. abra)

Atkapcsoldkar hatra allitandé a szim-
boélumra (Lasd b 22a abrat)

Valaszt6 fogantya 7-re allitando

Oltéshossz kb. 1,5

Varrétalp csuklés cikcakktalp

A gumiszalagot a kezdetnél néhany
Oltéssel Osszevarrjuk a szovettel, ra-
fektetjuk a siman kihuzott szévetre,
kivansag szerint feszesre huzzuk és
ravarrjuk. A varrasi folyamat utan a
gumiszalag ismét 6sszehuzddik, és fo-
drossa teszi a szovetet.

37. abra
Tompan egymashoz illeszkedd két
anyagreész osszevarrasa

A két anyagrészt a 38. abran lathaté
moédon egyméas mellé fektetjiik, majd
a szuper strecholtéssel dsszevarrjuk.

s

38. dbra

b) Gumizsinor felvarrasa

Atkapcsolékar elére alliacsndé szim-
bélumra (LAasd a 22a abrat)

Valaszté fogantyu 3-ra allitando

Oltéshossz 2 — 3

FelsGszalfeszesség normalis

Alsoszalfeszesség normalis

Varrdtalp cikcakk-varroétalp

A gumizsindrt egészen kis feszesség-
gel kézzel feltekerjiik a csévére és
beflzziik a 9. szakaszban leirtak sze-
rint anélkiil, hogy kozben megvaltoz-
tatnank a feszitoérugé feszességét. Fe-



szesen meghuzzuk a gumizsinért (kbz-
ben fogjuk Kkeziinkkel a csévét), a
zsin6r ezaltal vékonyabb és igy be-
fizhetd lesz. A beflizést nem a fura-
ton keresztiil végezziik. Felhtzzuk a
gumiszalat (lasd a 12. szakaszt) és a
nyomoétalp ala fektetjiik, majd elvé-
gezzlk, a varrast. Elzaltal jon létre a
fodrossag.

¢) Széles gumiszalag felvarrasa

Atkapesolokar elére alliacsndd szim-
bélumra (Lasd a 22a abrat)

Valaszté fogantyu 2-re allitandd

Varrotalp cikcakk-varrétalp

Ennél a munkanal az anyag nem lesz
fodrositva. A gumiszalagot nem fe-
szitjik meg, €s cikcakkvarrattal az
anyagra varrjuk.

d) Hazdézarak bevarrasa (39. abra) és
vattazasi munkak (40. abra)

Atkapesolokar eldre allitandé a szim-
bolumra (Liasd a 22a abrat)

Valaszto fogantyd 3-ra allitando

Oltéshossz sziikség szerint

Varrotalp szegelytalp, merend. sz.
84 00 36 21 (181)

Atkapcsoldkar elére &alliacsndd szim-
(17. szakasz). Ezt a 1alpat keskeny
szegélyek steppelésére hasznaljak, és
kivaloan alkalmas huzodzarak felvar-
rasara (39. abra). Varras kozben a
szovetet nem kell kinyajtani, de a
hiizézarat feszesen kell tartani. Fel-
csavarozott, beallithaté vonalzdéjaval
konnyen lehet parhuzamos varratokat
késziteni. A szovetet ugy kell moz-
gatni, hogy az eldzdbleg varrott varra-
tot a kivaAnt szélességre beallitott
vonalzd alatt vezetjik. Igy lehet azo-

nos szélességll sorokat és négyszoge-
lket varrni. Ugyanilyen mddon végez-
hejtiik a vattazasi munkakat is (40.
abra). A vattat befektetjik a szovet
kozé, és egyenletes tavolsagokban
steppeliink.

40. abra

Diszitések

a) Csipke felvarrasa fehérnemiire
(41. abra)

Aikapcsoldkar elore allitando a szim-
bélumra (Lasd a 22a abrat)

Vialaszto fogantyl 4-re allitando

Oltéshossz 1,5 -3

Varroétalp cikcakk-varrotalp



Hajtsa be a kelmét a szélen 2-3 mm-
re, €s varrja ra a csipkét a hajtasnal
cikcakkoltéssel a 20. oldalon az a)
szakaszban leirtak szerint.

A behajtott szegélyt egészen a cik-
cakkvarratig le kell vagni.

b) Rojtok varrasa és rogzitése
(42. 4bra)

Atkapcsolokar elgre allitandé a szim-
bélumra (Lasd a 22a abrat)

Vélaszté fogantyu 2-re allitandé

Oltéshossz 1 — 2

Varrétalp cikcakk-varrotalp

Huzzon ki a rojtok hosszatdl fiiggden
tobb vagy kevesebb fonalat a szdvet-
bbél. A tovabbi fonalasodds megaka-
délyozésa érdekében megerésitjiik a
fels6 szélt cikcakkvarrattal a ldnco-
lasi médnak megfeleléen (42. abra).
Kis diszitést ériink el akkor, ha a var-
rocérna szine eltér a varrnivalé sziné-
t6l. Rojtok nagyon elényd6sen hatnak
asztalterit6kon, kenddékon stb.

42. dbra

Elokészités himzéshez

A himzés tokéletesitett stoppoldst je-
lent, és kiilonleges biztonsdgot kove-
tel meg a himzbkeret mozgatasa ille-
téen. A legjobb az, ha mintak alapjan
dolgozunk, amelyeket az anyagra at-
masolunk. A himzéshez le kell siilly-
eszteni az anyagtovabbitot (15.sza-
kasz) és el kell tavolitani a varrétal-
pat a 12 varrétalprogzité esavar ol-
dasa utjan (17. dbra). Ne felejtse el
sohasem a varrétalp lazitéemelGjét
leereszteni.

c) Himzés — sikhimzés (43. dbra)

Atkapcsolékar elére allitandé a szim-
bélumra (Lasd a 22a abrat)
Valaszté fogantya 3-ra allitando
Fels6szalfeszesség kicsit laza
Fels6szal géphimzd6fonal
Anyagtovabbitd lesiillyesztve

Ezt a himzésmddot szivesen alkal-
mazzak, mert valamennyi anyaghoz,
ill, kelméhez alkalmas. Segitségével



mindenféle fajtaju és nagysagu, vala-
mint legkiilénb6z6bb szinl virdgokat
és leveleket lehet himezni. A mintat,
pl. a levelet, felrajzoljak a szdvetre, s
utana koriilsteppelik a szélét. A szél-
tol kezdve eltéré hosszusaga oltések-
kel himezik ki a levelet, egy 61tés min-
dig a szélbe és a masik a levél belse-
jebe irdnyul.

Ha ezt a munkat befejestiik, akkor a
levél belsejét toltjiik ki kiilonbozé
hosszusagu oltésekkel. A himzés an-
nél szebb lesz, minél élesebben meg-
kilonboztethetok a himzés korvo-
nalai. Kiilonb6z6 arnyalatok és szinek
egymadsba valé himzése altal szép ha-
tasok érheték el. Ennek sordn mindig
az alapszinnel kell kezdeni a him-
zést. A szdrakat és a levélbordakat
szaroltéssel készitjlik.

43. abra

Szaroltés (44. abra)

Atkapcsoldkar el6re allitandé a szim-
boélumra (Lasd a 22a &brat)
Valaszté fogantyt 3-ra 4allitandé
FelsOszalfeszesség Kkicsit laza
Fels6- és alsdszal géphimzoéfonal
Talp nélkiil
Anyagtovabbitd lesiillyesztve
Varrétalp-emeltyii 1. fokozatra
stillyesztve

44, abra

Varrjunk a felrajzolt mintdnak meg-
feleléen egy tiz66ltéses vonalat, tliz-
ziink erre balrél jobbra és forditva
nem tdl hossza 6ltéseket, amelyek az
el6z6 6ltéseknek majdnem feléig vis-
szanyulnak. Ha a himzés nem lenne
elég vastag, akkor tobbszor el6 kell
steppelni a mintat. A szaréltéssel vo-
nalakat, szarakat stb. lehet késziteni.

d) Ratéthimzések (45. dbra)

Atkapcsolékar elére allitandd a
szimbélumra (Lasd a 22a abrat)

Véalaszto fogantyu 4-re allitando

Oltéshossz 6ltés 6ltés mellett
vagy 2-3

Varroétalp cikcakk-varrétalp

A ratéthimzések két mdodon készithe-
tok:

1. A készre kivagott ratétet vagy sGrd
(egészen Kkis 0ltéshosszisagu) vagy
széles (nagy oltéshosszisagu) cik-
cakkvarrattal varrjuk fel (45. dbra).



45. adbra

2. A ratétet felrajzoljuk az anyagra
és keskeny, rovid oltésekkel (kis
Oltéshossz és cikcakk-0ltésszélesség)
felvarrjuk az 6l6re megrajzolt vo-
nalak mentén. Ezutan levagjuk a
ratét kiall6é részét szorosan a varrat
mellett, és atvarrjuk a szegélyt va-
lamivel szélesebb cikcakkdltéssel és
egészen kis oOltéshosszusaggal (61-
tés 0ltés mellett) (46. abra). Ennél
a muveletnél kicsit lazabbra alli-
tandé be a fels6Gszalfeszesség.

A kiulontartozékok kozott ehhez him-
zOkészletet kinalunk fel.

46. abra

Diszvarratok
a) Diszvarrattalp (47. abra)

Varroétalp diszvarrattalp, megrend.
szam 84 00 37 35 (551)
Fels6- és als6szal himz6- és stoppo-
16fonal, gépmiiselyem
FelsOszalfeszesség kicsit laza
Alsbszélfeszesség normaélis
Oltéshossz egészen kicsi
(6ltés Oltés mellett)
T4 lasd a 4. szakaszt

A diszvarrattalp olyan varratokhoz
keriil felhasznalasra, amelyek him-
zett vonalhoz (hernyéhoz) hasonlita-
nak (47. abra). Ezzel egyenes és iva-
laku diszité varratokat lehet készi-
feni. Nem nyomja laposra a varratot
és egyenletes tovabbitast biztosit.

b) Diszvarrat mintaelemjelzéssel
és anélkiil

Atkapcesolokar hatra allitando a
szimbélumra (Lasd b 22a abrat)
Valaszto fogantyu kivansag szerint
Varrétalp diszvarrattalp, megrend.

szam 84 00 37 35 (551)



A diszité mintdk varrdsa igen egy-
szerd. A diszvarrattalp rogzitése és
a csévének a valasztott fonallal (him-
z6- és stoppoldfonal, gépselyem) vald
megtoltése utdn, amely fonalat ter-
mészetesen fels6zalként is felhaszna-
lunk, csak az sziikséges, hogy bealli-
suk a kivadnt mintdt a mintalapnak
megfeleléen a vélaszté fogantylval
és meginditsuk a gépet.

A karfedélben taldlhatdé a 27 nézdéu-
veg (1. abra), amely jelz6vonassal
van elldtva. A néz6iiveg mogott egy
jelz6tarcsa mozog, amelynek a né-
zbliveg feldli oldaldn egy so6tét, spi-
ralisan elrendezett szines szalag ta-
lalhaté. Ez folytonosan szélesedd, és
egy fél, ill. egy teljes fordulat utan
fehér szinG keresztirdnyli vonallal
van megszakitva. Ha ez a kereszti-
rdnya vonal a nézéiivegben fedésbe
keriil a jelz6vonassal, akkor a fél, ill.
a telies minta be van fejezve. Ily
modon lehetéség van arra, hogy pon-
tosan kovetni tudjuk egy-egy diszité
minta befejezését és a vdalasztd fo-
gantyu forgatdsa vagy az atkapcso-
lokar miikodtetése altal Gj mintat
allitsunk be. Ezaltal lehetévé valik
teha az, hogy 1étrehozzuk valamennyi
diszit6 mintanak a lancolatat, a hasz-
nalati varratokkal bezardlag.

Annak érdekében, hogy idében észre
tudjuk venni a szines szalagon a fe-
hér keresztiranyi vonal megjelené-
sét, a szines szalag koérilbeliil 10 mm-
rel a keresztirAnyu vonal el6tt egy
masik fehér vonallal rendelkezik,
amely el6zetes figyvelmeztetésként
szolgdl és a keresztirdnyl vonalnak
fél vagy teljes fordulat utani meg-
jelenését jelzi.

c) Specialis varrat attorési munkak

széleinek rogzitésére

Atkapesoldkar hatra allitandd a
szimbdlumra (Lasd b 22a abrat)

Valaszté fogantyd 6-ra allitandoé

Oltéshosszgomb szimbélumra (LAsd
a 22c abrat) allitando

Szalfeszesség kicsit laza

Ez a varrat nagy segitséget jelent
azsurszegélyek és egyéb attort mun-
kdk kihimezésénél (48. abra). Egy
ler k6tést szovetbdl huzzuk ki a fo-
nalakat egy iranyban a készitendd
mintanak m gfeleléen. Ezutdn a ki-
hGzott fonalak széle mentén oly mo-
don varrunk a diszvarrattalppal, ho-
gy a jobboldali, ill. baloldali varrat-
szél az azsurszegély széle folé oOlt.
Rojtvégzodések varrasakor el6szor a
szalegyenest varrjuk meg, majd a
kivant elszélességre huzzuk a fona-
lakat.
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48. abra

d) Gomblyukoltés (fesztonoltés)

Atkapcsolékar hatra allitandé a
szimbdélumra (Lasd b 22a abrat)
Valaszto fogantyu 8-ra allitando
Oltéshossz egészen kiesi
(61tés oltés mellett)
Fels6szalfeszesség kicsit laza

A gomblyukoltés (fesztonoltés) pél-
d4iul kiilonosképpen vékony anyagok
esetéhen gallérok, ujjak és gombly-
ukszegélyek széleinek a korulvarra-



sara alkalmas. A gallérékat mintegy
1,5 em-es varratraadassal kiszabjuk,
majd a megfeleld betéttel osszefér-
celjul.

Megjel6ljiik a varrat vonzlat és utéa-
na a diszvarrattalppal a megjelolt
vonalon varrunk. A kinyualé varra-
trdadast a varras utédn gondosan le-
vagjuk a varratél mentén (49. dbra).
A szorosra bedallitott o©ltéshossznak
koszonhetbéen az anyag széle a leva-
gas utan nem rojtosodhat Ki.

49. dbra

e) Kitoltott gomblyukoltés
(fesztonoltés)

Atkapesolékar hatra allitandoé a
szimbolumra (Léasd b 22a abrat)
Vélaszto fogantyu 5-re allitandé
Oltéshossz egészen kicsi
(6ltés Oltés mellett)

A munka végzése ugy torténik, mint
a d) pontban. Ez a varrat kiilonds-
képpen vastagabb anyagok esetében
alkalmas, mint példaul asztalteritok-
nél a stoppolasi helyek kihimzésére.
A diszvarratmintidk készitésére az 50.
dbranak megfeleléen a mintaelemjel-
z6t kell felhasznalni.

50. abra

21. Vildgitas

Varrogépe beépitett, nem vakito var-
rélampaval van felszerelve, amely
biztositja a varraskor a varmivald
tokéletes megvilagitasat.

A be- és kikapcsolasra a homlokolda-
lon 1évé 9 kapcsold szolgédl. Az égé
foglalata csavarmenettel van ellatva.
Ne hasznaljon erdsebb égdbket, mint
az a fed6lapon meg van adva (leg-
nagyobb erdsség 20 W), mert kilon-
ben kényen miikodési zavarok 1épnek
fel a varrégépben.

Csak 220 voltos és 15 vagy 20 wattos,
valamint E 14-es foglalatii cs6izzé6t
hasznaljon.

22. Gépapolas

A varrégép gyakori hasznalata esetén
a gépet hetente egyszer alaposan
meg Kkell tisztitani, és naponta egy-
szer meg kell olajozni. Az olajozas-
nal elég egy-két csepp olaj csapagy-
azasi helyenként (55.-57. abra). A
hurokfogd is megolajozando.



Figyelem!

Az olajozashoz csak varrégépolajat
szabad felhasznalni, semmi esetre
sem egyéb mas zsirokat vagy olajo-
kat, mert a gép kiilonben elgyantéa-
sodik és hasznalhatatlanna valik.

a) Az anyagtovabbité megtisztitasa

A 14 tGslap alatt és a 16 anyagto-
vabbitén is idével varrépor és szalak
gyllnek ossze, amelyek akadalyozzak
az anyagtovabbitast és a gép nehéz
jarasat okozhatjak. Csavarozza le
ezért a 14 oOltéslapot (51. abra), és
tavolitsa el a piszkot. Az anyagto-
vabbité fogsorai koziil a legelényo-
sebben egy keményfapdlca segitségé-
vél emeljik ki a piszkot (52. abra).
Semmi esetre sem szabad ehhez a
kis csavarhuzot felhasznalni, mert

azzal megsértheti az anyagtovabbito
fcgait, ami a varrnivalé rossz tovab-
bitasat valtja ki.
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52. dbra

b) A hurokfogd megtisztitisa

Ha azt akarjuk, hogy a gép allanddan
egyenlesen és nyugodtan mukodjon,
akkor oblitsiik ki a hurokfogdét idon-
ként néhany csepp petréleummal. Ha
szakszer(tlen kezelés kovetkeztében
fonal szorulna be a hurokfogdba, ak-
kor a kézi kerék er6s ide-oda forga-
tasaval szabadda teherjik azt. Ha a
hurokfogé ily médon nem valik moz-
gathatova, akkor vegyliik ki a tit, bil-
lentsiik a fels6részt hatra, csepegtes-
siink petréleumot a hurokfogoba (53.
abra) és probaljuk meg a hurokfogot
a kézi kerék ide-oda forgatasa altal
szabadda tenni.

Ezutdn megszabaditjuk a hurokfogot,
az el6bbiekben leirtak szerint az
anyag- és fonalmaradékoktol.

Valamennyi hurokfogd livegkemény-
ségli, és érzékeny kemény targyak,
mint csavarhuzék, ollék stb., altali
itésekkel szemben. A megrongalt és
lettorott fogérészek nem tartoznak a
garanciavallalds keretébe, és nagyon
draga javitasokat okozhatnak.



53. dbra

¢) A csapagyhelyek megtisztitasa

Ha a varrégép hosszabb ideig hasz-
nalatlanul allt, akkor elé6fordulhat az,
hogy nehezen jar. Beszaradt olaj, por
és piszok képezi ennek okat. Adjunk
minden csapagyhelyre (56.-57. abra)
egy Kkeves petréleumot, hagyjuk a
gépet jarni, mig a petréleum ki nem
folyt a csapagyhelyekbdl, tavolitsuk
el a kifolyt piszkot és olajozzunk meg
minden csapagyhelyet két-harom
csepp varrogépolajjal.

d) A tapososzerkezet megtisztitasa

A taposészerkezet is megtisztitando
idénként az el6z6 szakaszban leirtak
szerint és a megjelolt csapagyhelyek
(54. aAbra) megolajozandok.

Az el6irds szerinti olajozas biztosit
ja a gép nyugodt és egyenletes mi-
kodését, valamint megndveli annak
élettartamat.

54. abra

23. A varrogépmotor

Ha varrégépe motorral van felszerel-
ve, akkor a varrasi sebességet a la-
binditéoval szabalyozhat ja. Ez lehe-
tévé teszi az egészen lassu varrast is,
Oltésrol oltésre, de nagy varrasi se-
bességeket is faradsag nélkiil el tud
érni.

Nincsen sziikség a motor kiilonleges
apolasara, mert a csapagyak onke-
nden, tehat apolasmentesen vannak
kialakitva. A szénkefék elkopasa ko-
riilbeliil 650 tizemoéra utan 1ép fel a
motor teljes megterhelése esetén.

Lassi varraskor a labindité maga-
sabb burkolath&meérsékletet ér el. A
hémérséklet a lassu varrasi folyamat
tartaméatoél fiiggben 80, maximadlisan
135 Clig emelkedhet. A 1abindité
felmelegedése normalis és nincsen
negativ hatéssal a motorra és az
inditéra.



Ha a szij hosszabb iizemidd utan
kinyualott, akkor lazitsa meg a a mo-
torrégzitd csavart, amely a varrdgép
karjaba benyulik, és tolja lefelé a
rogzitékengyelt a motorral addig,
amig a szij a megfeleld feszességgel
nem rendelkezik. Ebben a helyzetben
htzza meg ismét a csavart. A meg-
hajtoszij megfelelé megfeszitésli, ha
a felsé és az alsd szijfutds erdkifej-
tés nélkiil korilbeliil 2 em-rel kéze-
lebb hozhaté egyméshoz. Tul nasgy
szijfeszesség feltétleniil megakadaly-
ozandd, mert megroviditi a szij élet-
tartamat és tdlsagosan megterheli a
motorcsapagyat.

24, A gép kivétele és behelyezéze

Ha ki akrja venni a gépet szekrény-
b6l vagy a tdska varrdégép alatétjé-
b6l, akkor billentse meg a gépet ha-
trafelé. Csavarhuizéval csavarja ki
azt a két csavart, amelyre az 55.
abra a berajzolt nyilak mutatnak.
Ezutédn le tudja huzni a gépet a le-
siillyesztéesukloral.

A behelyezésnél ligyeljiink arra, ho-
gy a gépet Utkozésig fel kell dugni a
lestillyesztocsuklokra., Ne felejtse el
a két csavart ismét szorosan meg-
huzni.

o 4=

l
l

55.abra

25. A karfedél levétele (56. abra)

A karfedél levétele elbtt a 23 atkap-
csolkar eldre és a 22 valaszt6 fogan-
tytd l-re allitandd. Csak ezutan csa-
varozzuk ki az 55. abran csavarhu-
zéval és nyillal megjelolt csavarokat.

A karfedél felhelyezésekor feltétleniil
tigyelni kell arra, hogy a 23 atkapcso-
l6kar beakasztoédjon a kapcesolds pe-
cekjébe (57. abra).



56. abra

26. A homloklap levétele (58. abra)

Bal keziinkkel ferdén lefelé huzzuk
le a 10 homloklapot. A felhelyezéskor
elészor lent, majd fent hagyjuk beu-
grani a homloklapot.

27. Olajozas a gép iizembevétele elott

Ontsén a gép lizembevétele el6tt va-
lamennyi nyillal jeldlt helyre (59 -
61. abra) egy kis petréleumot, hagyja
a gépet rovid ideig jarni és tiszritsa
meg a kifolyd olajtél. Ezutdn mego-
lajozunk minden kendéhelyet 2-3 csepp
varrégépolajjal. Ugyanigy jarunk el
akkor is, ha a gép hosszabb ideig
hasznalatlanul allt. Ebben az esetben
az olaj esetleg megslrlis6dott a csa-
pagyakban, és a gép nehezen jar.

Csak ,varrogépolaj“-ként megjelolt
olajat szabad felhasznalni!

58 abra



60. dbra A specialis haszonvarratd automata
varrogép karja (karfedél levéve)

61. dbra



28, Utalasok a zavarok elharitisira
A gép oltéseket hagy ki
Ok:

A geép nincsen rendesen beflzve
A tG tul mélyen all

Az alkalmazott tlrendszer alkal-
matlan
A tl nincsen helyesen behelyezve

A tlivastagsag nem illik a felhasznalt
cérnahoz

A varrotalpnyomas elégtelen

A t0 életlen vagy elgérhiillt

A felsdszal szakadozik

Ok:

A tlstalp oltéslyuka Ossze van
szirkélva
A feszességék tul erdsek

A cérna csomds és szakadékony

A cérna leesett a cérnacsévérdl és a
cérnacsévetartd koré tekerddott

A gép hibas forgasiranyu

Szabalytalan 6ltések

Ok:

A felsd- €s alsbszdlfeszeggég tul laza

A feszit6tarcsak és a kioldopecek
elgyantasodtak
A cséve elgorbiilt

Elharitas:

Lasd a 11. szakaszt

A tl betolandé {itkdzésig
Lasd a 3. szakaszt

A T05-0s vagy 130-as tlirendszert
hasznaljuk, 14sd a 3. szakaszt

A tGszar lapos feliiletének hatrafelé
kell nézni, 14sd a 3. szakaszt

Lasd a 4. szakaszt

Lasd a 16. szakaszt
Uj 1 helyezendd be,
lasd a 3. szakaszt

Elharitas:

~A gép Oltéseket hagy ki alatt fel-
sorolt valamennyi pont figyelembe
veendol

A hiba szakember altal elharitando

A feszességek gyengébbre allitandok,
lasd a 19. szakaszt

Jobb cérna hasznilando fel

A fonal a cérnacséve koré tekerendd
és 11jbdl beflzendd

A helyes forgasirdnyt a kézi keréken
1év6 nyil mutatja, lasd az 1. abrat
(A kézi keréknek a varrd személy
felé kell forognia)

Elharitas:

A gép oOltéseket hagy ki“ alatt fel-
sorolt valamennyi pont figyelembe
veedd

A feszesség fokozandé, lasd a 19.
szakaszt

Az alkatrészek megtisziitandok

Uj eséve helyezendd be



A hurokfogépédlya sziraz é elpiszko-
16dott

A scéve hibds forgasirannyal lett
behelyezve a csévetokba

Az alsOszdl szabdlytalanul van fel-
csévélve

A szivet a varraskor rancos lesz
BE:
Mindkét feszesség tul nagy

A varrotalpnyomas vékony kelmék
esetében tul erds

Tiitorés
ks

A 14 gorbiillt volt

A tu tal finom volt a kelméhez képest
A kelmét huztik vagy toltak

A tldrogzitd csavar laza

A varrdtalp laza

A tuislap laza

A gép zajos és nehés menetit

Ok:
A hurokfogépalyaba fonalmaradékok
szorultak be '

Rossz olajat hasznaltak fel

A hurokfogd megtiszitandd, lasd
a 22b. szakaszt
Lasd a 9. szakaszt

Ujra csévélni

Elharitas:

A feszességek lazdbbra allitandok,
1asd a 19. szakaszt

Lasd a 16. szakaszt

Elharitas:

Uj td helyezendG be

Lasd a 4. szakaszt

Lasd a 14. szakaszt

A td tartésan behelyezendd, lasd a
3. szakaszt

A varrétalp szorosan meghuzando,
lasd a 17. szakaszt

A taslapok meghuzandok, 1asd a
46. dbrat

Elharitas:

Lasd a 22b. szakaszt
Ha a hurokfogé tisztitdsa nem
segitene, akkor a zavart szakem-
berrel kell kijavittatni

Lasd a 22c. szakaszt

Az anyagtoviabbité nem mikodik Kielégitoen

Dk

A thslap és az anyagtovabbité kozé
varrépor szorult be

A varrdtalpnyomas tul kicsi

Az anyagtovabbito fogai életlenek

Elharitas:
Lasd a 22a. szakaszt

Lasd a 16. szakaszt
Szakember altal megjavitandé



29. Tartozékok
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cikcakk-varrétalp a gépen
széles szegélyezd

talp egyenes 6ltéshez
szegélyezbtalp vonalzdval
diszvarrattalp

gomblyuktalp

gombfelvarrd talp
cséveé

fércel6ti (fekete)
tlvalaszték, 705-6s rendszer
nagy csavarhuzo
kis csavarhizo
mérdszalag
olajoskanna
cérnacsévealatét
varratfelbonté
hasznalati utasitas
tartozékdoboz

Talpszam Megrend. sz.
534 84 00 37 34
111 84 00 36 02
511 84 00 37 31
181 84 00 36 21
5ol 84 00 37 35
T71 84 00 37 36
291 84 00 36 77

84 00 32 52
858 F-Nm 80
80041312

A 0,6X50 TGL 48-73503
A 0,440 TGL 48-73503

80041310
80041311

80041313



