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Ez a heszndlati utasitds megdbafoglalja dgy a gydrilag, mint a specid-
lisan felszerelt varrégépek kezelését, A varrégépek kulsnleges alkatré-
szekkel vals felszerelége csak abban az esetben térténik, ha azt g ke-

reskedelmi vdllalatok a gydrts céggel egyetértésben kulsn megrendelik

A vdsdrlénak dtadott szavatossdgi levélben fel van tuntetve o géphez
idré jelenlegi alkatrész-jegyzék.

A gydrto cég fenntartia magdnak o technika fejlédesebs] ¢s o mdszaki
fejlesztéshsl ereds - o jelen utasitdshoz viszonyitva - vdltoztatdsok jo-
gat. Ez a gépek felszerelésére is vonatkoz ik,



E kezelési utasitds dtaddsakor felhiviuk o figyelmet arra, hogy annak
tartalmdval feltétlentl meg kell ismerkedni. Ez a ktnyvecske ugyanis
tartalmazza mindazt:oz Gtbaigazitdst, ajdnldst és helyes haszndlati uta-.
sitdst, -‘amik -a'varrégép igénybevételénsl igen fontos tényezok.

A varrégép minden hdztdrtdsban értékes haszndlati trgy, “Szabdlyszert *
&s sokoldalt haszndlat esetén a gép edyre ‘inkdbb értékes felszerelést
fog képezni.-

A helyes kezeléstdl & a gondos karbantartdsts| fugg a’ varrégép tartés= ._
sdga, - a haszndlé’ személy.megelégedése és mindaz az elony, amit o.gép

Uzemeltetése nydithat. - Ezt Sszintén kivdnja minden Uzemeltetonek a - .
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1. A GEP LEIRASA ES RENDELTETESE

A 465-8s (1. @bro) & 466~o0s varrégépekegyszerl huroksltés (2. dbra)
és cikk - cokk &ltés (3. dbra) végzésére egyardnt alkaimasak; A gépek
rendeltetése kinnyl és kizépnehéz szivetek varrdsa hdztartdsi kirtimé-
nyek kiozstt,

1. &bra

E gépeket korszery felépités valamint modern szerkezeti megolddsok jel-

lemzik,

A géptest kdnnyl Stvizetbdl készilt, ami a gép sulydt jelentSsen cstk-

kenti, A gépfej osztott felépitése valamint a mellss &s felsd fedSleme~

zek alkalmazdsa lehetdvé teszi 4 belsd gépalkatrészekhez vals knnyu
- hozzdférést,

A gépfej korszerUsitett vonalvezetése &s kétszind lakkal tortént elkészi-

tése o gépnek igen tefszetds kulsdt biztosit.

A helyesén megvd lasztott kinematikus rendszer és az egyes gépalkatrészek-
nek, mint pl. o tirad, hurokfogs, szdlfeszito és az egész szabdlyozé




rendszer korszerll megolddsa biztositja a gép egyenletes, zajtalan mun-
kdjdt. A varrdst képzd cérna hizdsdnak megfeleld szabdlyozdsa, a szd-
lak helyes vezetése a szdlvezetd rendszerekben és a varrands anyogré-
tegek szoritdsdnak érzékeny szabdlyozdsa révén egyenletes sitésképzést
végezhetlnk. :

% o' o
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2. dbra

A szerkezeti anyagok helyes megvélasztdsa, megmunkdldsa é&s szabatos

kivitelezése biztositja a gép hosszantarté haszndlatdt,

DN/
T Y

A gép eldre é&s hdtrafelé varr egyszerl hurok vagy cikk-cakk &ltéssel a
ktvetkezd bedllitdstsl fuggben:

a/ a cikk-cakk Bltés szélességét szabdlyozé gomb bedllitdsdtol,

b/ a cikk-cakk ©ltés helyét szabdlyoz6é kar bedllitdsatsl,

¢/ az Bltés hosszGsdgdt szabdlyozé kapesolénak és az 8ltés irdnydt sza-
bdlyozé karnak bedllitdsdtsl.

A varrds irdnydnak vdltoztdtdsa nagyon egyszerl és az a gép miktdése
ktzben is elvégezhets.

8

A fogas kelmetovdbbité kikapesoldsa lehetdvé teszi a stoppoldst és o
himzést.

A gép potfelszerelése révén néhdny kulsnleges varrémivelet is végezw
hetd, A 465 oszt. varrégép lényegében ldbhajtdsi, de alkalmazhaté
elektromos meghajtdshoz is. A 466 oszt. varrégép villanymotorral mike=
dik.

A gép mi:zak: adatai

Az 8ltés hossza (eldre és hdtra) 4 mm-ig
Cikk~cakk szélessdg 5 mm-ig
Tirendszer 705 (15x1) vagy 705 H
Hurokfogé tipus inga
Lapméret 420x178 mm
Munlafelolet 170x120 mm
A nyométalp emelhetdsége 7 mm

Varrdsi sebesség ldbhajidsndl 800 sltés/pere

Varrdsi sebesség villanymotor haszndlata meilett:
~ egyszerd huroksliésnsl kb. 1200 sltés/perc
kb. 1000 sltés/perc

kb. 11,5 kg

- cikl~cakk tltés mellait
A gépfej silya

A gépfej dlivanydt modern kis asztalokvagy tetszetbs szekrények képezik,

ameylek szerkezete lehetbvé teszi o gépfejnek az asztallap ald torténd
sUllyesztését. Az Ssszerakott asztalok vagy szekrények kis helyet igény-
elnek & azok segtdbdtorokként is felhaszndlhatsk.

2. A GEP SZABALYOS KARBANTARTASA

A raktdrozds és szdllitds ideje alatt minden gép zsirréteggel van bevon-
va, ami a korrézi6 ellen véd. A gép haszndlat elBtt ezt a zsirréteget o



kell tdvolitani, majd minden. kenopéntba 2-3 csepp olajat kell cseppen-
‘teni. Az olajozandé helyek nyillal megijelsive Idthatsk o 4, 5, 6, 7,
8 & 9. dbrdkon.

A gép rovid ideig tarté jdratdsautdn a felesleges petréleumot eltdvolirjuk

65 a- beszennyezGdstt felUletet megtisztitjuk.

Ezutdn kulonleges varrégép olajat cseppentlink az @sszes kendpontha,
Rendszerint elegendd | - 3 csepp. A 7. dbrdn megjelsit ket kenishelyer

-ahol kencbetétek taldlhaték- oz olajtartét szintig megtsitivk,

L3

4, dbra

Az olajozdst megelézi az A csavar (4. dbra) kicsavardsa & a B felsd
fedélemez eltdvolitdsa, Olajozdshoz &tolaj, ricinus, disznézsir, vaze-
lin, tovottazsir stb, haszndlat tilos, mert ez a gép nehéz munkdijdnak

okozéja lehet és az alkatrészek kdnnyebb rozsddsoddsdt idézheti eld.,

A tdlzott olajozds nem kivdnatos, miutdn e felesleges olaj agyis kifolyik

és a varrandé anyagott bepiszkolja, (bezsirozza).

10

A gép egyenletes & zajtalan miksdése é&rdekében feltétlentl fontos a
gondos karbantartds, melynek hidnya azonnal észleihetd o gép szabdly-
talan & zajos miksdésénél. A varrégépet idészakonként tisztitani &s ola-

jozni kell valamint hosszabb szUneteltetés utdn is.

Allandé haszndlat esetén eldnyssen kihat o gép milkodésére, ha minden
nap olajozzuk a hurokfogét, a hurokfogs hajtétengelye csopdgydt és o
tirdd csapdgydt és kétszer hetenként o tobbi alkatrészt,

Kevésbé gyakori haszndlat idején, o gép id8nkénti igénybevételé&tdl fugg
a kenési gyakorisdg. Megemlitjik, hogy a 7. dbrdn ldthats kendhelye-

n



ket, melyek o f8tengely csupdgyainok olajozdséra szolgdl a kendbététek

kézvetitdsével,

= nem kell gyakran olajozni. A felsd boritslemez eltd-

volitdsa utdn annyi olejot ntink, hogy o cspdgyak j6 mikedssat két-

hétre biztositsuk.

7. dbra

A gépfej mellsd részén levé szerkezetek olajozdsa o mellsé fedéiemez
eltdvolitdsa utdn torténik (5. dbra). A varrélemez alatt iévd alkatrészek
oFa|ozdsu a 4. dbra szerint a gépfej hdtrabillentése utdn torténil, aay,
ahogy az a 6. dbrdn ldthats. A hétralévd alkatrészek ola jozdso a gép-
fej normd| helyzete mellett o 4, 8, 45 9. dbrdn Iéthaté madon torténik.

Nem szabad megfeledkezni o peddl és a hajtérod id8szaki olajozdsdrsi
sem. Ezenkivll ugyoncsak idészakonként a megkozelithetd szerkezetekrdl
le kell tisztitani a szennyezgdésf, letorilni a nort &s eltdvolitani a cér-

nadurabokat ,

Kulsnssen nagy gondet kell forditani a fogas kelmetovdbbité és o hurok-
fogé szerkezetek tisztitdsdra,

A tirod felsd helyzetbe valé dallitdsa, a nyométalp levétele, o tolélap
kivétele és a gépfej hdtrabillentése utdn ecset segitségével eltdvolitivk
a port és a cérnaszdlakat az orsébdl és o szévettovabbits fogakrsl, aho-
gy az a 10. &brdn ldthats,

13



9. dbra 10. dbra

A kelmetovdbbito fogak k&zé szorult &s lerakddott port, szennyezddést
legkdinnyebb csavarhizé segitségével eltdvolitani,

3. AZ ORSOSZERKEZET SZETSZERELESE ES OSSZERAKASA

Az orsészerkezet tisztitdsdhoz szUkséges annak szétszerelése. Ugyancsak
szUkséges a hurokfogé szétszerelése akkor, amikor az orsé és orsétok
kdzé cérna kertl, ami gyokran a gép ledlldsdt idézheti elS. llyen eset-

ben a gépet erdltetni és beinditani nem szabad.

Leghelyesebb, ha az orsészerkezetet szétszedjUk és alaposan megtf.sztfr—

juk. A szétszerelés az aldbbi sorrendben tirténik:

a/ levessztk a hajtészijat,

b/ a tirudat felsd holtpontba dilitjuk (ha a gép beszorult, a kézikerék-
kel eriitetni nem szabad, mert az orsészerkezet kinnyen megsériil=

het),
14

¢/ a gépfejt hdtrabillentjuk, b3
d/ kivesszUk az orsétokot, : ; R T
e/ az A csavart kicsvarjuk (11, dbra), : RERRE <1t
f/ a B nyomérug6t kivesszuk, : Aol
g/ a C gylrutt levesszik a kosdr D csapiairél,

h/ kivesszUk a hurokfogét E,

11. dbra 12, 6bra

Ezutén mdr ki lehet tisztitani a hurokfogs csapdgydt meghegye.zefr. pdl-
cika & enyhén petréleummal nedvesitett rongydarabka segltségévef uho—

gy az a 12. dbrén ldthats (tisztitdshoz nem szabad sem ollsF, sem- csu-
varhizét haszndlini),

Ugy a csapdgy mint a hurokfogé teljes feliletét clcpbsun meg kell fii¥r
fani, majd a hurokfogé csapgydba egy olajcseppet engedUnE; ' e

15




Az orsdszerkarct Ssszeszereidse forditolt sorrendben torténik, A szerkezet
dsszerakdsa el o 13, di;r&ln fathats A gyUjtdt az ugyanezen dbrdn je-
18It helyzetbe vezetjk (a0 hajrgkerek elfordfidsével), Fz megkoneviti a
hurckfogs behslyezését,

13, dbro

4, HOGYAN LEMET ELKERULNI A GEP HASZNALATA KOZBEN A
CERNA BEHUZODASAT A HUROKFOGO SZERKEZET VEZETEKEBE

A gép helytelen haszrdlat esetén kinnyen el8fordulhat, hogy a cérna
behdzédik o hurokfogé szerkezet vezetdjébe (a hurokfogé pereme és a

kosdrvezeto kizé). llyen esetben a gép ledllhat (beszorulhat), ami a
hurokfogészerkezet szétszerelését igényli.

1

Ennek elkerulése végett tartsuk magunkat az aldbbi utasitdshoz;

o/ a varrds megkezdésekor az &ltést képzo kétt cérnaszdiat, melyek a
leszorits nyométalp alatt vannak elhelyezve, mindaddig vissza kell
tartani, amig néhdny 6itést nem végzunk a varrands anyagrétegben,

b/ a kézikereket csak a varrs személy irdnydba szabad elforditani,

¢/ a hajtékereket csak abban az esetben szabad elforditani, ha a vor-
randé anyagréteget mdr a nyothétalp ald helyeztuk. A varrds befeje-
z6sekor minden egyes esetben ki kell hézni a cérndt a tibSl & a
nyométalp ald darabka kelmét kell -helyezm,

d/ a varrds megkezdésekor és befejezésekor (amikor az Bsszevarrt anyo-
gréfeg elhagyja @ nyométalpat), valamint az orsétok kivételekor és

© behelyezésénél, o szélvezetnek felsd holtpontban kell [ennie,

e/a hoitdﬁzii felhelyezése és levétele a hajtskerék kikapcsoldsa utén
torténik,

5. TU, CERNA, SZOVET

Megfeleld &ltés elérése o végzett munka fajtdjatsl fuggen csak abban
az esetben lehetséges, ha a tit &s cérndt helyesen vdlasztjuk meg,

A 465 és 466 oszt. varrégépekhez 705 (15x1) vagy 705 H rendszeru tit

ajlkalmuzunk (koralakd befogands rész, 2 mm dtmérdjl, végén ellaposo-
ds).

A megféiel;’:’: th- és cérnaszdl kivélasztdsat megkennyiti az alabbi tabld-
zat, Ajdnlatos, hogy az orsétok cérndija egy szdmmal vékonyabb legyen,

mint a felsészdl,

Vastagabb anyagok varrdsdhoz nagyobb szdmo 0t (nagyobb atmérdjd)
és vastagabb cérndt, mig vékonyabb anyagokhoz kisebb szdmd 13t s ve-
konyabb cérndt haszndlunk,

17




A megfeleld t0 és cérna kivdlosztdsa nagyon fontos, ugyanis ettdl fligg
oz oltés mindsége. A rossz mindségl, gbrbe vagy tompa ti hibds slrést

&s cérnuszakaddst okez.

Cérnafajta
T4~
<zdm LEAmut | seiyem] len Alkalmazdsa
cérnaszdm (Nm)

] 2 3 4 5

70 120 120 - Nagyon vékony szévetekhez, mint
pl. muszlin, sifon, till, zsorzsett,
batiszt sth.

80 100 100 = Vékony vdszonhoz és selyem varrd-
sdhoz :

20 80 80 - Vékony szévetekhez &s vdsznakhoz,
fehérnemy vdszonhoz, selyemhez,
puplinhcz, szarén és dekordciss
anyagokhoz.

Vékony gyapji- é&s pamutszivethez

100 70 60 - NB8i kabdtszovetekhez, f&rfi vékony

ruhaszévetekhez. Vastagabb selymek-
hez, kreton &s vékony zsdvolyok
vérrdséhoz

Férfi ruhaszévetekhez &s vastagabb ndi
ruhaszévethez, Bitorszovethez, vasta=
gabb vdsznak varrdsdhoz sth.

120 35 40 30 Vastag télikabdtszivetekhez, kipeny-
ek és egyenruha verrdshoz: Vastag
munkaruha zsdvolyokhoz, Sétorvdsz-

nakhoz stb.

6. A MEGHAJTOKEREK BE- ES KIKAPCSOLASA

Balkézzel megfogjuk o kézikereket A (14. dbra) &s jobbkézzel eicso-
varjuk a B kapcsoiétéresdt a nyil irdnydba. A tdrcsanak UtkBzésig ter-*
téno csavardsa uidn a meghaijtékerék dssze van kapcsoiva o gép varrd-

részeivel (tirdd, hurokfogd, szdlvezeto & keimetovdbbits) ,

14, d&bra

A kerék kikapcsoldsa a tarcsdnak a nyillal ellenkezs irdnyba vals el-
forgaréséval tsrténik, 14. dbra.

A hajtékeréi ikapcsoldsa folytan lehetévé vélik a cérna feltekerése
az orsé spulnijéra a varréelemek 6lldsa mellett (kikapcsolt helyzete mel-
lett),

Figyelem!

Elafordul, hogy a gép haszndlat kszben q tengelykapesolst ki kell sze-
relni & Gsszerakds utdn a kapcsolstdresa Utkozésig torténd csavardsa

ellenére nem kapcsolja a hajtskereket. liyen esetben o kapesol6tércsat

19




kicsavarjuk a C csavar el8zetes kilazitdso ill. kicsavardsa utdn (14.
dbm),muld a fangq|yl$gpcso|6 D_gyt'.'lrl")i_éf 180 fokkal elfordityuk (]5.
-dbra) . _IE;ﬁfdn a tdresdt Utktzésig becsavarjuk, balkézze!l visszatartva a

hait_é_kgr_gk.qt, ahogy qu_az‘élé'zsgkbe_n leirtuk.

e

A §
! \‘\ P

7. ORSOZAS

Eiszor is kikapesoljuk a gép hajtékerekét a 6. fejezetben lefrtak sze-
rint, majd a cérnat a az orsérél a G &s A szdlvezeton valamint a B

szdlfesziton &t vezetitk, chogy az o 16. dbrdn l4thats.

A C orsét, amelyre eldzéleg néhdnyszor rétekerjuk a cémnd végét, fel-

helyezzik a D orsozé tengelyre és az E szoritékart itkszésig eldontiuk

az orsé irdnydba,

20

|

A kar végét az orséagyra helyezzik. Ezutén beinditjuk:a- gélpn hérjtéke—:

rekét &s ekkor megkezdddik a cérna feltekerése a spulnira. = <54 - wone

16. dbra

Az orsészerkezet korszerli megolddsa révén ill. a cérnatekeroszerkezet
(ors6z6) automatikusan kikapcsol, amikor a spulni megtelii(. Orsézds

idején Ugyeljink arra, hogy a 'cérn_c egyenletesen tekeredjék fel az or-

séagy teljes hosszdbon,

Egyenetlen ors6zds esetén a feszitd helyzetét be kell szdbdlyczn.i, ami’
az F csavar be- vagy kicsavardsdval tsrténik (16. dbra),

Varrdshoz csak olyan spulnit alkalmazunk, é:mellyre'a cérna helyesen P
{egyenletesen) von-feltekerve. j T e e
8. A TU.BEMELYEZESE -~ - - b R
A 15 behelyezésének céligbél o tirsd A dllgsdt a kézikersk elforditdsaval
Ggy dllitjuk be, hogy az a feisd holtpontban legyen (17.. dbra). Ezutdn.

¢ Beaiy 21



a B Hbilines csavarijdt kisse kilazjtiuk Ggy, hegy a tl végén lévé iapos
rész a throd felé nézzen a tinek a turdd drkéba torténd eldzetes behe-
lyezése utdn,

A t0 ezen helyzeténél becsavarjuk a tibilincs csavaridt, beszoritva a

tdt a tirdd drka & a C tarté kozé,

V7. ébra

9. A FELSOSZAL VEZETESE £S BEFUZESE

A spulniré! (orsérsl) o tibe vezetett cérndt felsdszdinak nevezzik, A

szélvezetést a 18. dbra mutatjc,

A szdivezetd o felsd holtpontban van, A eérna o spulnirgl a D & A
szélvezetdn &t a B szdlfeszit8hoz kertl. A szdlfeszits tanyérokon vals
Gthaladsa utén a cérna a feszitd C rugdjdn keresztil az E szdlvezeto

nyildséba jut, ahonnan a G &s H vezetdksn 6t a ti fokdhoz lesz vezetve.

A tl fokdbs! a cérndt 6~8 em-re ki kell hdzni.
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A cérna befizése balrsl jobbra tirténik, A cérna befizését megkdnnyiti/

-a specidlis tibefizd A befizét dtvezetjuk jobboldalrél a to fokén & a
befizd dtvezetett végébe behelyezzuk a cérnét (19. dbra). Ezutdn a

cérnafiizét kihdzzuk a t0 fokdbsl, ami dltal a cérna beflizédik a tibe

20, ébra

(20. dbra). A felsdszdl behelyezése utdn o gépet mindaddig nem szabod
beinditani, amig az orsébsl a cérndt a varrélemez f5l& ki nem hoztuk

& amig a varrandé anyagot a tilemezre nem helyeztUk ¢ nyométalp ald,

10, AZ ORSO BEFUZESE

A spulnit jobbkézben & az orsétokot balkézben tartva o spulnit rahely-
ezzbk az orsétok tengelyére A (zdrt csappantyd mellett), ahogy az a
21, dbrdn ldthats. Ezutdn jobbkézzel dthdzzuk a ‘cérndt gz orsétok B
résén (22, dbra) & a cérndt a C rugé ald ve'zéril.ik (23, dbra) majd @
D nyildson &t kihgzzuk,
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22. dbra

11. AZ ORSOTOK BEHELYEZESE ES KIEMELESE

A kézikerek elforditdsdval a tirudat felsd holtpontba dllitjuk és eltoljuk

a tol6lemezt, ami dltal az orsétokhoz kdnnyen hozzdférhetunk,

Ezutdn balkézzel megfogjuk az orsétok rugézott csappantydidt A (24.

dbra) (bal huvelykujjal kivulrdl & a bal mutatéujjal belUlrdl tartva) &s

az orsétokot réhelyezzuk a B hurokfogé tengelyére (csapidra).
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Az orsétoknak a hurokfogé csapidra vald helyezése utdn a rugés csappan-
tyGt leeresztjuk (lezdrjuk) és azt Utkozésig leszoritjuk, Az orsétokbsl
kilégs cérna hossza kb. 5cm. :

Kiemeléskor a balkéz mutatéujjdval az orsétok rugés csappantytidt féi-
rehajtiuk, majd hivelykujjal a csappantydt kivulrsl tartva, oz orsétokot
levesszUk a hurokfogé csapjdrol.

24 . dbra

12, AZ ORSO CERNAJANAK KIHUZASA

A felsdszdl felhelyezése valamint a beflzstt orsétoknak leirt médon valé
behelyezése utdn balkézzel megfogjuk a th cérndjdt és a kézikereket
olyan mértékben elforditjiuk, hogy a ti egyszer lefelé, egyszer felfels
haladjon, ami dltal a t§ elkapjo az orsétokbél kijevd cérndt.

A felsBszdlat kissé kihGzva, a varrélemez nyildsdn keresztul, kihdzzuk
az orsé cérndjdt, ahogy az a 25. dbrén ldthat6. Ekkor mindkét végét
kissé meghdzzuk és a nyométalp ald helyezzuk (26. dbra).
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26, dbra




Figyelem| Abban az esetben, ha o nyométalp &5 a fogas kelmetovdb-
bitéra vagy a tilemezre van leengedve, ¢ varrégépet bein=
ditani tilos. A két cérndnak a nyométalp ald tsrténd helye-
zése utdn a varrandé anyagot ugyancsck o nyométalp ald he-
lyezzuk s a gépet csak ezutdn inditjuk be.

13. A HELYES OLTES

A szabdlyos kétcérnds hurok®ltés a 27a sz. dbrdn ldthats. Erdemes meg-
figyeini, hogy a felsdszd! & az orsébsl kijovd cérna kapesoléddsa a var-
randé anyagok érintkezési feluleténgl jun létre, :

27¢, dbm

Abban az esetben, ha a feisdszdl tol feszes vagy az orsé cérndja 19l
laza, az &ltés o vorrandé anyag felsd fellletén kapesoladik, ill. jon
létre (27b ébra),
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Ellenkezé esetben, amikor a felsdszsl til lazo vagy az orsé cérndia tal
feszes, az uitésképzédés a varrt anyag alsé felUletén jsn létre (27¢.5z,
dbra),

Ho oz 8itésképzodés véltakozva, egyszer az onyag felsd, majd pedig oz
alss feluletén megy végbe, ez annck a jele, hogy mindkét cérna feszes-

~ sége nem kielégitd sazokat kellden meg kell fesziteni. Vigydzni kel

azonban, hogy télzortan ne feszitsik o cérndt, mert ez szdlszokoddst okoz.

14. A FELSOSZAL FESZITESENEK SZABALYOZASA

A felsoszdl feszitettségének mértékét

a szdlfeszitdo tdnyérok szoritdsdval

szcbdlyozzuk. A szabdlyozds Ieeng-e.-
dett nyométalp mellett rseténik. A
tdnyérok (melyek koztttba cérna
dthalad) szoritdsdt a tdnyérck egy-
mdshoz viszonyiteit helyzete szabd-

lyozza, melyet az A feszitécsavar

forgatdsadval szabdlyozunk (28. 6bra), |

Ha a felsdszdl feszességét fokozni
akarjuk az emlitett csavart jobbra
forgatjuk (+ irdny), lazitds esetén
pedig balra (= irdny).

A feszitéesovaron ldthdts beosztés

(skdla) o feszités szabdlyozdsdnak
ellendrzésére szoigal, . : 28. dbra
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15. AZ ORSOCERNA FESZITESENEK SZABALYOZASA

Az orsstokbdl kijavé cérna feszitésének célijgbsl oz orsétokot o telt or-
séval egyltt le kell venni-a hurokfogs csapjdrél, majd egy kis csavar-
hozé segitségével ki kell csavarni az A-val jelslt csavart (2%. dbra) mi-

kszben a B rGgot visszatartjuk, amely alé! o cérna ki von vezetve,

A cérna erbsebb feszitése céljabsl oz A csavart erdsebben meghdzzuk,
mig a cérna lazitdsa érdekében oz A csavart kilazitjuk, ami csokkenti
a B r6gé szorfrdsdt & ezzel egyidejiileg az orsécérnc feszitésér is. Bi-

zonyos idékdztnként @ B rigot feijesen ki kell csavarni & az alatta &s-

29. dbra

szegyUlt szennyezddést el keil tdvolitani. Ha az orsé cérna feszitését
egyszer megfelel8en bedllitottuk -a bediiitds vdltoztatdsdra ritkén van
szUkség~ akkor a szabdlyos sitést o felsoszdl feszitésének szabclyozdsd-
val &rhetjuk el. - |

16. A NYOMOTALP SZORITASANAK SZABALYOZASA

A nyométalp szoritdsa o végzett munka fajtdidtsl fugg (az anyagfajrétél,
a rétegek vastagsdgatsl). Vékonyabb anyagokhoz kisebb szoritds, vasta~
gabb anyogokhoz feltétlentl nagyobb leszoritds sztikséges,
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Tal gyenge leszoritds esetén az anyag tovdbbitdsa nehézkes, o cstszds
nem elegendo. TGl erds szoritds viszont az anyag hdzédasat (gytrddését)

okozza, &t ez az anyag szokaddséhoz is vezet, ]

30. 4bra ; : 31, dbra

A nyométalp szoritdsdnak szabélyozdsa a szabdlyozé A csap megfeleld
mélységh lenyomdsdval torténik (30. dbra). A nyomds kiolddsdnak cél-
jgbsl lenyomjuk a B perselyt (31. dbra) ill, recés gylrOt addig, amig a

leszorit6 A csapja teljesen ki nem jbn, (31. dbra). A csap megfeleld mér=

tékben valé lenyomdsa dltal a verrandé anyagréteg kelld leszoritdsdt
eredményezi,
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17. AZ OLTESHOSSZ SZABALYOZASA

Az Bltés husszGstgét 4 mm-en belul oz
A gomb segitségével szabalyozzuk, Az
8ltés irgnyat a B-vel jelslt karral sza-
balyozzuk (32. &bra) A gomb jobbra tdr-
ténd csavaréséval az Sltéshossz emelke-
dik, mig balra. tdrtend forgatas esetén

az Hltések kisebbek lesznek.

A nyombgomb normél helyzete mel-
lett a gép "elore" (naprzéd) varr. A
gomb UtkBzésig torténd lenyomésa Gtén
és ebben q helyzetben valé tartésa

utén o gép "hatrafelé" (wstecz) varr.

A varrés franyénak véltoztatésa egy-
szerd és az a gép miktdase kdzben

is végezheto,

A TOVABBITO KI KAPCSOLASA

Himzés, fércelés és gombvarras esetén o tovébbitd fogai nem_fqihfxfiqk__
el az anyagot. Ezért az &ltéslapra ré kell szerelni o gép tartozékai,

kozstt taldlhatd lemezt, amely elfedi a tovébbitet,

S
FELSZERELES

- emeljtk fel a talpat
- elforditjuk o kézi csavardgombot

magunk felé; hogy o ti a lagmaga-

sabb helyzetbe kertljon,

- elhuzzuk a tolblapot

- becsusztatjuk o lapot o talp ald a
mellékelt &brén [&thaté médon és

elhelyezzik vgy, hogy az oltéslap

furataiba bekertljenek o rogzitd csap-
szegek

- visszatoljuk a teldlapot.

LESZERELES

18. BETETLAP

varrbgép kasznélati utasitashoz

BEVEZET6

Jelen bererlap a hézi varrégépek hasznalati utasitasénak kiegészitésat

kepeZI. A hasznélati utasitasban a "TOVABBITO KIKAPCSOLASA" feje~

_zet szovege oz alabbiak szerint valtozik:
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- felemeljuk a talpat

- elforditjuk a kézi csavardgembot magunk
felé, hogy a tU o legmagasabb hely-
zetbe keriiljtn,

- elhuzzuk o toldlapot

- az eliilso sz&1&n megemeljtk a tovab-
bitét elfedd lapot a mellékelt dbra
.s'zerinf &s levesszUk oz 6|fés|opr§i

- visszatoljuk a toldlapot




19, VARRAS CIKK-CAKK OLTESSEL

A 485 & 466 oszt, varrégépek nemcsak egyszerlh huroktités;, honem cikk-
~cakk &ltés képzésére is alkalmosok, Cikk-cakk oltés akkor keletkezik,
amikor a t) fuggdleges mozgdson kivul oldolmozgdst is végez. A cikk-
~cakk Bités szélességét oz A kar megfeleld bedilitdsdval lehet szobd ly=
ozni 0 és 5 mm kdzttt (33. dbra).

33. dbra

Ha az A kart nulldra dllftjuk, a t& nem végez oldaimozgdst és ilyen
médon egyszeru huroksltést kapunk .

Az A karnak a tabldn 1év8 O-tsl 5-ig fokozatokra valé megfeleld dlli-
tdsdval lehetdvé vdlik a kivdnt cikk=cakk bltés szélességének végzése.
A cikk - caokk ultés maximdlis szélességét, mely kb. 5 mm, az A kar-
nak az 5-85 szémra vals dliftdsdval érjvk el, A B-vel jelslt kor (33,

dbra) a cikk-cakk rendszer bedl!litdssro szolgdl. A B kar hdrom kUlsn-

34

Srecelyzs
SEmEL DL

a b c
34. 4bra

féle helyzetbe dllithaté: ezek a helyzetek o tdbidn specidlis jelekkel
vannak ellgtva:

@D - a ti baloldali zélsd helyzetben van,

D - a tu kbzépen van,

C® = a 1 jobboldali szélsé helyzetben van.

A 34-es dbrdbsl kitunik, hogy a karnak kézépso (34a dbra) helyzetbe
valé 6llitdsdnd| a tiszGrdsok a cikk-cakk &ltés tengelyéhez viszonyitva
szimmetrikusan helyezkednek el, Baloldali &s jobboldali helyzetbe valé
4llirdsok esetén (34b &s ¢ dbra) a tuszérdsok a cikk-cakk ditést hatdro-
I6 baloldali illetve jobboldali vonalak mentén helyezkednek el. Ebben
az esetben a cikk-cakk bltés szélességét hatérols karnak a nulldre valé
&llitasdval egyszerl huroksltést ko.punk, mely a baloldali illetve ¢ jobb=
oldali vonal mentén keletkezik.
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A cikk-cakk sles szélességének az A karral trténd szab6lyozdsa &s o
cikk=-cakk rendszer B karral vals &tdllirase o gép miksdése kszben is
lehetséges. Az A &s B karok hozzdértd 4liftg

sival sz szaldlyozdsdval
lehetdve valik kulenbszé mintdjG diszité var

ratok készitése (35, dbra),

A gép dlldsa kbzben_, ha a th az anyagban van, az A és B karok be-
dllitdsén nem szabad véltoztatni. A karok 6ll{rasdt a tG felso holtpontban

g felett van) végezhetjuk, mert ellen-
kezd esetben g ti) elgsrbulhet vagy eltsrhet,

= <

35, dbro

l6vd Glldsa mellett (a 1 az anya

Figyelmet kell forditani arra, hogy a cikk-cakk varrdshoz olyan nyomé-

fulpqi.gs _varréie‘_rnezf alkelmazzunk mel

yek széles thiyukkal vannak el-
ldtva,, . :

A cikk=cakk szélésségét o varrands anyag vastagsdgénak és merevségének
megfeleloen kell megvdlasztani, Vékony,

cikk~cakle &ltéssel keli varrni,
cikk~cakk &lirast alkalmazunk,

hajlékony anyagokat keskeny
@ vastag és merev anyagokhoz pedig széles
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20. VARRAS EGYSZERU HUROKOLTESSEL

Egyszé;l:';l nomdl huroksltéssel torténd varrds esetén ulz A kart (33, dbra)
a nulldra dllftjuk (jobboldali szélsd helyzet), a B kart pedig kiizéphe-
lyzetbe dllitjuk. - '

Hosszantarté égyszerﬁ hurokssltéssel torténd varrds esetén ajdnlatos gém-
bolyl lyukkal elldtott tilemezt valamint keskeny kivdgdsd nyométalpat
és tclil_tin_lege_s kelmefovqsb{fét alkalmazni, ami jobb mindséql gltast

eredményez.,

Varrélemez, nyométalp €s fogas kelmetovébbits alkalmazdsa egyszery
varrdshoz nagyon eidnyis, foleg vékony anyagok varrdséndl, Figyelmet
kell forditani arra, hogy egyszery varrdsnal varrélap & nyomdtalp hasz~
ndlate eseténsem az A kar, sema B kar helyzetét ne vdltoztassuic. El-
fenkezd esetben a: gép beinditdsakor a ti eltsrik,

21. A GEP HASZNALATAT ERINTO ALTALANOS ESZREVETELEK

A varrds ﬁ'leg"kézﬂése elott a gépet megfelelden elSkészitivk., Az algbbi
észrevételek célja, hogy a géﬁ hasznélata  kezben felmertld problémé-
kat. elkertljuk. Ezen utasitdsok betartdsa hozzdirul o helyes varrds vég-
zéséhez valamint a gép haszndléjdnck elégedettségékexz:

a/ a ti megfeleld megvdlasztdsa o szabdlyos varrds egyik fontos feltétele,
b/ a varrds megkezdése elott ellenérizni kell, hogy a ti helyesen lett-e
behaiy;e;vé. .El'léné':;izni kell a felsdszdl &s az orsébél kijsvé cérna
vezetését is, valomint mindkét cérna feszitését kellden be kell 4lli-

tani, - ; :
¢/ a kézikereket ‘csak a varrészemély irdnydba szabad elforditani,
d/ a ryém&talpat csak o varrandé anyagra szabad. leengedni, A kelme-

tovébbitéra &s a varrélemezre leengedni nem szabad,
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e/ a varrdst a varrandé anyagon kell megkezdeni & nem azon kivul,

f/ a varrds megkezdése utdn o szUkségnek megfelelden szabdlyozhatjuk
a varrds sebességét a pedéi gyokrobban torténd lenyomdsdval,

g/ varrds kizben a varrands enyagot hdzni nem szabad, mert k&anyan
eléforduthat, hogy a ti elhajlik, esetleg mds gépalkatrészek meghibd-
soddsdnak lehet ckezéja,

h/ ha a varrds irényét vltoztani ckarjuk, a gépet led!litjuk, felenged-
iUk a nyom&talpet, majd az anyagot o kivént irdnybe elforditjuk.
Ezutdn leengediuk o nvomdiaipat és a varrdst folytatjuk,

i/ Ugyelni kell arra, hogy o varrsst a 1 felsd holtpontigban fejezzuk
be. Felengedjik a nyométolpat & a varrt anyogot annyira elhézzuk
eldre (magunk felé), hogy a cérnc levdgdsa utdn a #hdl 748 2m
hesszdsdgt cérna &lljon ki, ami a tovabbi varrdshoz szikséges,

i/ varrds kezdetekor o szdlemeld felsh holtpontban 6Hljen, A cérnoszdiak
két végét mindaddig visszatartjuk, amig néhdny sitést. nem végzink a
varrandé anyagrétegben,

k/ nagyon vékony szévetek varrdsa esetén megengedhetd az anyag ksn-~
nyed hézdsa a gylrddés elkerllése végeit,

Figyelem! A gép dlidsa ktzben a felsSszdl feszitdjének csavarjat feles~
legesen vdltoztaini nem szabad,

22. A CIKK-CAKK OLTES SAJATOSSAGAIBOL EREDS NEHANY
MOVELET VEGZESE

A cikk-cakk Bltést -miutdn sokkal rugalmasabb az egyszerls hurokt|tes-
nél- elasztikus anyagok varrdsshoz elsnyssen alkalmazhatjuk. A cikk-

-cakk 8ltés rugalmasséga lehetdvé teszi a varrt anyag széthGzéddsst az
8ltés megsértése nétkti,
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Anyagok széleinek levarmdsa cikk-cakk dltéssel

A cikk~cakk &ltés anyagok szélének levarrdsdra is alkalmazhaté s ennek
révén a rojtosoddst elkerUljuk.

A levarrdst Ggy végezzUk az anyag szélén, hogy a cikk-cakk sltés ke-
letkezésekor a tii egyszer az anyagot szirja 4t, azutdn pedig az anyag
szé&lét .

Ké&t anyag dsszevarrdsa cikk-cakk &ltéssel

A cikk-cakk 8ltést anyagok @sszevarrdsdra is alkalmazhatjuk, dgy ahogy
az a 36. dbrdn ldthaté.

37. dbra

Az anyogokat Ggy vezetjuk, hogy a ti vdltakozva egyszer oz egyik,
majd a mdsik anyagot szdrjo &t. Mindkét anyag széle egyenes legyen.
Varrds kdzben a cikk-cakk rendszert szabdlyozé B kar a ktizépsd hely~
zetben iegyen.
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A 37-és ébrdn két anyog Esszevarrdsdnak egy mdsik médjo ldthats, Eb-

ben az esetben a cikk-cakk &ltést az egymdsra helyzett két anyog szé-
l1én képezzik.

Csipke~varrds cikk-cakk oltéssel

A cikk-cakk citést gyokran haszndljdk a csipkéknek oz onyag széleire
valé varrdsdhoz is, Ugy ahogy az o 38. dbrdn |dthdts. Leghelyesebb,

38. dbra /

39, dbra

ha az onyag szélét az 8ltés szélességének megfelelben aldhajtjuk. Var-
rds kézben o B karnak a k&zépsd dlidsban kell lennie.

A felhajtott anyagszél kikészito levarrdsa cikk~cakk ®ltéssel

Az anyag felhajtott szélének cikk~cakk 8ltéssel t5rténd levarrdsdt a
39. dbra mutatja, Az bltést o behajtott szél hosszdban képezzUk. Ebben

40

oz esetben a felhajtds vorrdsdval egyidejileg az anyag szélét is levorrjuk.

A B (33, dbra) karnak kizépsd dlldsban kell lennie.

Szakaddsok varrdso &s foltok favitdsa cikk-cakk ®ltéssel

Kulsnféle szakoddsok jovitdsdhoz, foltozdshoz stb. o cikk-cakk Bltés eld-
nySsen alkalmazhaté.

A szokaddsok javitdso azon alopszik, hogy o szakadds hosszdban cikk-
~cakk Bltést képezUnk hasonléan, mint amikor két enyogot varrunk Bssze.

Hasonléan nxcténik o foltozds is. A cikk-cakk 8lrést ekkor a folt kon-
torja mentén képezzUk, ahogy oz a 40, Gbrdn lathat4, A B kar (33, dbra)
ktszépsd helyzetben legyen,

40, dbra 41, dbra

Oiszt8 formdk, aplikdciék rdvarrdsa az anyagra

A cikk-cakk 8ltés alkalmazdsdval kbldnbBzd mintd|G diszitd aplikdciskat
varrhatunk oz anyagra (41. ébra). A rdvarrandé onyag széle mentén é&s
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az alakjdnak megfelelden cikk-cakk varrdst képezUnk. Ebben az eset-
ben is ajénlatos a B kart kozép helyzetbe dllftani.

23, SZOVETEK SZELENEK GEPI BESZEGESE

Szbvetek szélének gép beszegése specidlis nyométalpak alkalmazdsdval
0 420 és 42b dbra szerint torténik. A szegéshez rendszeresitett nyomé-
talpat @ normdl nyométalp helyére szereljuk,

420, dbra 42b, dbra

A nyométalp alokja dgy van kiképezve, hogy munka kézben a szegésre
szént anyagszegélyt vezesse, Az anyagnak a nyométalp felhajtéjdba va-
16 kénnyebb vezetése végett az anyag elejét kissé ferdére kell levdgni,
A felhajtdson keletkezd 8ltés lehet egyszeri huroksltés
~cakk sltés,

vagy pedig cikk-
A szegéshez vékony vagy kszepes vastagsdgid anyagok al-
kalmasak, amelyek i1 elrendezadnek a nyométalp felhajtsjdban, A be-
szegett sz2é| kénnyebb tovdbbitdsa érdekében, varrds kezdetekor az elsd
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két 8ltés utén a beszegett részt meg kell hizni (esetleg a két cérna vé-

gét). Ajdnlatos a szegendo anyag szélét kissé felhajtani & a nyométalp
felhajté részéhez irdnyitani.

43, dbra

A cikk-cakk &ltés segitségével a beszegés egy specidlis fajtdjdt, az u.
n. kagylészegést is késziteni lehet (43. Gbra). A felsdszdlnak megfele-
iden nagyobb feszitést adunk, midlial az anyag szélei az egyes Sitések
alkalmdval meghtzédnak. A keletkezett varrat alakjo a kagyléra emlé-

keztet.

k
A kagylbszegélyezés kultntsen alkalmas és hatdsos puha selyemanyago

ikk=- és hosszabb
szegélyezésénél, llyen esetben nagyobb cikk-cakk szélességet 05SZ

sltéseket kell alkalmazni.
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Nagyobb szdmG varrdt végzése esetén a 48-as dbrdn Idthats vezetst

kell alkalmazni. A vezetd befogé része A & nyométalpon lévés nyildsba
van helyezve, és a B csavarral van megszoritva, A vonalzé vezetd ré-
szének tUtol valé tévolsdgbt a szUkségnek megfelelden dilitjuk be. Ha
a vonalzét pl, az eldzbleg végzett varrdsen vezetjiuk, akkor ﬁ két var-

rat kiz8tti tdvolsdg az anyag teljes hosszaban egyforma lesz.,
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47, dbra = 48, dbra

26. HIMZES ES STOPPOLAS

Himzés vagy stoppolds megkezdése el5tt kikapcsoljuk a fogas kelmeto-
vabbitét, ami lehetbvé teszi az anyag tetszés szerinti irdnyba vals ei-
mezgatdsdt (kézileg) a himzés mintdjdnak valamint a stoppolandé rész
formdjdnak megfelel8en.

A szivetet, egyéb anyagot kulénleges feszitokeretre helyezzuk, amely
nem csupdn az anyagot fesziti ki, hanem nagy mértékben megksnnyiti

az anyagnak a thhsz viszonyitott mozgatdsdt is. A feszitdkeretet dgy
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helyezzUk o ti ald, hogy a sztvet a varr6lemezen legyen. Az egyszerl
himzé&s vagy stoppolds Ggy térténik, hogy nem haszndlunk semmiféle ny-
ométalpat (49, dBra). A gépet meghajtjuk &s a feszitdkeretet a kifeszi-
tett anyaggal egyUtt elmozgatjuk a tUhdz voszonyitva a himzés mintdi6-
nak vagy a stoppolandé rész formdjéinak megfelelden, A feszitokeret ol-

mozditdsa csak akkor t&rténhet, ha a t& nincs az anyagban, mert el-

lenkezo esethen a t eltdrik,

49, dbra 50, d4bro

A stoppoldst dgy végezziUk, hogy eldszdr a lyuk teljes felUletét egy-
mdshoz pdrhuzamos varrdsokkal fedjuk be, majd erre merdleges irdnyba
végzlink parhuzamos varrdsokat., A ti olyan tdvolsdgban kell hogy ét-
. szérja az anyagot a lyuk szélétol, hogy a sfdppolds kellden erds legyen
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(kb. 0,5 em-re o lyuk szél&tdl), Ha o lyuk széle tal gyenge (kikopott),
célszerd annak megerdsitése, omit o lyuk szélének aprd, erdsitd bltések
elldtdsdval &rtink ei.

A kildnleges nyométalp hasznélata magymértékben megksnnyiti a him-
zést &5 o stoppoldsi (50. &bra}, Ezt a nyeméialpat a rendes nyméh!p
helyére szereljuk. Munka kizben o nyométalp az anyagot az oltés he-
lyén leszoritia &s a tUnek az anyagban vals tartézkoddsa idején ﬁegcl-
kaddlyozza az anyag elmozduldsét. A gépi himzés &s stoppolds bizonyos
gyokorlatot igényel s ezen miveleteket a gép megfeleiben csskkentett

fordulatszéma mellett végezzik.

27. GEPVARRAS FELNYOMOTALP ALKALMAZASAVAL

Cipzdrak varrdsthoz egyszdnos nyométalpat (Ggynevezett félnyométalpat)
alkalmazunk (51, d&bro).

51, dbro 52. Gbra
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A szdn szerkezete lehetdvé teszi az sitésnek a cipzdrhoz vals megfe-
leld kozelségét. Félnyométalp &s vonalzd alkalmazdsdval zsinérok di-
szit8 varrdsdhoz is alkalmazhats, ami az 52. dhrdn idthats. Az anyagok
elozetes Bsszevarrds utdn o zsindrt o kéi anyag kozé helyezzUk o varrds
mentén. Varrds kdzben jobboldalrsl o vomizé, beloldalrél pedig o fél-

nyométalp szoritja a zsindrf,

28. GOMBLYUK GEP! KIVARRASA

Gomblyuk kivarrdsshoz az 53-as dbrdn Idthats kulsnleges nyométalpat
kell hasznéini.

Figyelem!.
A gomblyuket csak o kivarrds utdn

wagjuk fel.

A gomblyuk kivérrdsdnak menete:

a/ az 6ltés hosszdsdgdt a nulldhoz
kozel eso értékre szabdiyozzuk,

b/ a ti a baloldalra 6liftjuk vagyis
a 33, &brdn a B kart baloldali
helyzetbe dallitjuk,

c/ az oltés szélességét az A karral
(33. dbra/ dliftjuk be o kivar-
randé gomblyuk cldalszélességének
megfeleloen & a kivdnt hosszGsd-
gdban kivarrjuk, Ogyelve arra,

53. ébra hogy @ tU az anyag jobboldaldn

maradjon (54a. dbra),

d/ az anyagot a t8 karul 180°-ban elmozgatiuk —ekkor a lyuk kértlvaret
része a nyométalp eldtt van (54b, Sbra),
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54, dbra

e/ a lendkereket elforditiuk olyan mértékben, hogy a ti felsd holtpont-
ban dlljon. A cikk-cakk 8ltést a legnagyobb szélességre dllitjuk &s
néhdny oltéssel a gomblyuk végét levarrjuk, ugyelve arra, hogy a
ti az oﬁycg bal szélén vagy Ipedig az anyag felett legyen a varrds
befejezésekor (54c dbra),

55. dbra
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f/ a cikk=cakk &ltés sz&lességét a gomblyuk mdsik ol-dc:fa szélességének
megfelelden bedllitjuk & levarrjuk. A varrds befejezésekor a tinsk
az anyag baloldaldn vagy pedig a felsd holtpontban kell lennie
(54c abra),

g/ a cikk=cakk &ltés szélességét a gomblyuk teljes szélességére dllitjuk
és néhdny tUszdrdssal o gomblyuk mdsik végét is levarrjuk (54d &bra),

h/ ezutdn az anyogot kivesszik a nyométalp al6l &s a varrécérndt el-

vidgva, a gomblyuket 6vatosan felvdgjuk (55. dbra).

29. GOMBOK GEPI FELVARRASA

Gombok felvarrdsa a "Eucznik" 465 és 466 oszt. gépeken specidlis nyo-
métalp alkalmazdsa és kikapesolt kelmetovdbbits mellett tsrténik {56,
dbra).

A it baloldali helyzetbe allitjuk (o 33.
ébrdn Idthat6 B kar baloldali helyzetbe
van 6llitva),

A gombot Ggy helyezzUk a nyométalp
ald, hogy a gomblyukak a nyomdtalp ald

keriljenek. A ti munka kézben eldszsr

Ezutén o meghajtékereket (kézikereket)
6vatosan elfodirjuk Ggy, hogy o ti a gomb
felett helyezkedjgk, el, majd o cikk-cakk
szélességét szabdiyozé kart (A 33. &bra)
bedllitjuk a jobboldali gomblyukhoz. iy

médon a i a jobboldali gombiyukat
szGrja &t. A gombokat rendszerint 6-12

56. ébra oltéssel varrjuk fel. A felvarrds befejezése
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a gomb baloldaldn levd lyuk kézepébe szar.



célidhél oz A kari (33. dbra} a nulldra éllitjuk {o tu o gomb beloldali
nyildsdban van) & néhdny erosito &ltést végziink o gomb baioldali nyi-

ldsdban .

30, A GEP VILAGITO BEREMNDEZESE

A "bucznik" 465 oszi. varrdgép vildgité berendezése 8s a 466 oszt. vi-
{Ggité &s hajté berendezése 220V valtédromG vagy egyendrami hdiszat-
hor alkaimazhats., A megvildgitdshoz 20 W 220V szuronyzdras égoket
haszndlunk. A villanyksrie A (57. 6bra) o mellsd feddiemez belsd ré-
szén van elhelyezve. A mellsd feddlemez félrehajtasdval hozzdférhe-
tunk oz izzéidmpdhoz (pl. villanykorte cserénél) A B kapcsols (57. dbm)

a gép mellsd jobboldali géplemezén kapott elhelyezést,

£
S
o

57. dbra

Az elekiromos berendezés il,aszt, srigeteléssel készilt & nem igényel
foldelést, Uzemszunet idején o gépet a hélézatbst ki kell kapesolni.
A vilégits berendezést o halézatbél val6 kikopesolds eldt javitani nem

szabad, Fz vonatkezik a varrdgép tobbi szerkezetére is,
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31. A VARROGEP ELEKTROMOS HAJTOBERENDEZESE

Miként az 58. dbrdn ldthaté, az A villanymotor két B csavarral van a
C motortartéhoz régzitve. A motortartétt két D csavar régziti o gépfej
hdtsé részén levd kidlls E vezet8hsz.

A hajtéer8t a motor tdrcsdjérol a gépfej meghaijts kerekére az F sz
viszi ét. A szij feszességét a motornak a motortartéban valé eltoldsdval
vagy pedig a gépfej kidllé vezetdjének helyzetvdltoztatdsdval szabdly-

ozzuk,

A gép vildgité berendezését a G vezeték kapesolja a motorhoz.
A motor H dugéhuvelye az elektromos berendezéseknek o hdlszathoz

58, dbra

térténd bekstését valamint o fordulatszabdlyozé csatlakozdsdt szolgdlja.
Az osszekstd vezeték egyik vége J bandndugéval van elldtva (melyet

a H dugéhuvelybe kell helyezni), a mdsik vége: pedig két bandndugs-
val van elldtva, melyek ksztl a K bandndugéval oz L fordulatszabdly-
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o026t csatlakeoztatijtk, az M bandndugé pedig az elektromos berendezése-
ket kiti be o hdlézatba.

A hdlézathot & a fordulatszdm szabdlyozéidhoz valé kapesolds utdn a
szabdlyozé nyomdgombidt ldbbal lenyomjuk s ezdltal a gépet beinditjuk.
A varrds sebességét ldébnyomdssal.szabdlyozzuk: o varrds gyorsasdgdt era-
sebb ldbnyomdssal fokozzuk.

A g6p beinditdsat megkénnyiti, hc a kézikereket (lendkereket) a varré
személy irdnydba a varrds megkezdésekor kissé elforditjuk. Varrds ideje
alatt a fordulatszdm szabdlyozét a f8ldon helyezzuk el dgy, hogy oz a
varré személy részére kinnyen elérhetd helyzetben legyen. :

32. CSEREALKATRESZEK

A "Lucznik® 465 & 466 oszt. varrdgépek az alkatrészek cserélhetfsé-
gével készillnek. A gép minden alkatrésze vagy minden részegysége (dl-
land6 kapcsol&dds esetén) cserealkatrészt képez.

Kulsntsen cserélhetdk:

- a meghajtéegyUttes alkatrészei,

- g turdd,

- o fogas kelmetovdbbits,

- a tulemez,

- szdlfeszitd alkatreszei,

~ a hurokfogé,

- a csapdgyperselyek,

- a tengelyek,

- csatlokozéelemek - csavarok, anydk stb.
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A felsorolt alkatreszek nem tartoznak a gép feiszereiéséhez, de:azokat
kulsn meg lehet vdsdrolni, ha megsérllnek vagy pedig ha e gép rendes
haszndlat kszben elkopnak.

A felszerelés szintén cserélhetd.

33. A GEP MUKODESE KOZBEN FELMERULO HIBAK OKAI

A varrégép haszndlat kszben helytelen kezelés vagy nem megfeleld
hasznélat ill. karbontartds kvetkeztében eldfordulhat olyan eset, hogy

a gép alkalmatlannd vdlik a szabdlyszerl) Uzemeltetésre.

Az aldbbi kimutatds, mely a gép hibds munkdjénck okait tartalmazze,
megkdnnyiti a gép mikiddése kizben felmerild Uzemzavarok okainak

felfedését s azok azonnal kikuszobslésst,

A gép nehezen jér:

a/ a hajtészij tol feszes, - :

b/ a gép helytelen olajozdsa: oz olaj beolvadt vagy besirisodstt,

¢/ a cérnafeltekerd (orsézé) nincs kikapcsolva, ami varrds kézben feles-
leges ellendlldst okoz,

d/ a hajtépedd] vagy a ldbhaité kereke tl erdsen sssze van szorftva,

e/ a gép elégtelen olajozdsa, ' i

£/ a céra bekaddsa a hurokfogs szerkezetébe.

A gép ledlldsa varrds ktizben:

0/(1 hajtskerék forgdsa ellenére a géprészek nem mukddnek, llyen eset
akkor fordul _e!é, ha a gép fotengelye nincs j6| bekapesolva,

b/ a hajtészij tdl laza.

A felsdszdl szakoddsa:

a/ a ti forditva van a tiradba risgzitve a hurokfogshoz viszonyitva,

b/ a felsészdl helytelentl van vezetve a spulnirél a tifokdba,

56



¢/ a felsoszd! hozdsa Gl nagy;

d/ a tb sérult (pl. gorbe vagy tompa),: = il B8

e/ a hurokfogs é&le sérult,

f/ a varrélemezen lévd nyilds sérult, _ >

g/ a ti & a cérna szdménak helytelen megvdiusztdsa,

h/ rossz a cérna mindsége, helyenként vékonyabb: vagy' vastagobb, ¢

i/ a gépet akkor inditottuk be, amikor a szdlemeld nem volt o felsc';_
holtpontban, ; : i ' TS

i/ o cérna az orsétarts c.sapidm rekgre_g!eff,.

k/a cérme a hurokfogéba akul:h . :

Az alsészdl szakaddsa-

a/ a céra tal feszes,

b/ rossz mindségu cérna,

¢/ a cérna helytelen beflzése az orsétokban,
d/ a varrélemezen 1évé nyilds sérilt,

e/ az orsétok rugéidnak éle hibds,

f/ a cérna egyenetlen feltekerése ‘az orsén.

Tut bré5°

1

a/ a szbvet hizdsa vurrds kdzben- a gorbe fu a fuiemezzel érln‘rkezve

eltorik,

b/u to gorbe (elhajlott),
c/ a ti tGl vékony,
d/ az orsétok szabdly?qlon behelyezése a hurokfogé szerkezetébe,

e/ a nyométalpnak a rodon valé helytelen felertsitése, ami mlafr o e

3

nyométalphoz utkszik,
f/ a felsdszdl feszessége tdl nagy, ami a t elgorbiitését -okozza, . -
g/ a tirGd és a hurokfogé szerkezetének egymdshoz viszonyitott ‘helyte-
len bedllitssa,
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Szabdlytalan Bltés: D ey

o/ a tirsdban a 1 elégtelen rasgznése,

b/ a th fordtott heiyzetu regzit‘se @ hurokfogs &léhez viszonyitva,

¢/ a 0 hibds.(pl. gorbe vagy tompa}, “=ies oo

d/ a t} és a cérna helytelen megvélasztdsa varrands anyaghoz viszo-
ny{tva,

e/ G cérna rossz minGségl,

f/ a nyométalp helytelen szorftdsa az anyagon,

o/ a felsbszél és az alsécérna helytelen feszessége,

h/ az orséban a cérna helytelenbl van befizve,

i/ a felsdszd! helytelen vezetése az orsérél a tufokdba.

A felisdszdl nem hizza az alsészdlat:

a/ a t a hurckfogé éléhez viszonyftva forditva van beerssitve,

b/ mds rendszerl tU haszndlata, mint amilyen a haszndlati utasitdsban
szerepel,

¢/ a hurokfogé dlldsa a tirddhoz viszonyitva elmozdult,

d/ o tirod helyzete a hurokfogshoz viszonyitva szabélytalan.

A szivet helytelen tovdbbitdsas

o/ o kelme leszoritdsa nem megfeleld,
b/ a fogus kelmetovdbbité munkafeltlete nem &l ki megfeleloen a tu-
lemez szintje folé,

¢/ a szévettovébbité szerkezet szabdlytalan mukidése,

A kelmetovdbbiténem tolja a szévetet:

o/ az 6ltés hosszasdgdnak szabdlyozéja nincs Grdllitva a nulla helyzet-
bot,
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b/a kelmetovabbits nincs bekapesolt m__nnozun?
.n\ a szévet leszoritdsa tol gyenge, :

d/ a rw_amwg_u_u_a momnnox _._..E*n?ﬁc_u-o mm..cz Emg. _8.83

Komolycbb meghibdsoddsok esetén o varrsgépet a mLUCZNIK" vevo-
szolgdlati dilomdsdn kell javittatni. -

wdplecnillmig L e R L i A TR E 220v

Sk RS R e e S s SO S 20w
mnmmm_.m_m.m Il oszt. - a gép nem igényel foldelést

FIGYELEM!

A hdlézatbsl vals kikapesolds eldtt az elekfromos berendezéshez nydini

nem szabaod,
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