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“IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS”

“When using an electrical appliance, basic safety precautions should always be followed, including the following.”
“Read all instructions before using this sewing machine.”

“ DAN G E R == T0 reduce the risk of electric shock:”

1. “This sewing machine should never be left unattended when plugged in. Always unplug this sewing machine from the electric
outlet immediately after using and before cleaning.”
2. “Always unplug before replacing light bulb. Replace bulb with same type rated 15 watts.”

“WARN I N G == TO reduce the risk of burns, fire, electric shock, or injury to persons: ”

1. “Do not allow to be used as a toy. Close attention is necessary when this sewing machine is used by or near children.”

2. “Use this sewing machine only for its intended use as described in this manual. Use only attachments recommended by the
manufacturer as contained in this manual.”

3. “Never operate this sewing machine if it has a damaged cord or plug, if it is not working properly, if it has been dropped or
damaged, or dropped into water. Return the sewing machine to the nearest authorized dealer or service center for examination,
repair, electrical or mechanical adjustment.”

4. “Never operate the sewing machine with any air openings blocked. Keep ventilation openings of the sewing machine and foot

control free from the accumulation of lint, dust, and loose cloth.”

. “Never drop or insert any object into any opening.”

. “Do not use outdoors.”

. “Do not operate where aerosol (spray) products are being used or where oxygen is being administered.”

. “To disconnect, turn switch to the off (“0”) position, then remove plug from outlet.”

9. “Do not unplug by pulling on cord. To unplug, grasp the plug, not the cord.”

10. “Keep fingers away from all moving parts. Special care is required around the sewing machine needle.”

11. “Never sew with a damaged needle plate as this can cause needle to break.”

12. “Do not use bent needles.”

13. “Do not pull or push fabric while stitching. It may deflect the needle causing it to break.”

14. “Switch the sewing machine off (“0”) when making any adjustments in the needle area, such as threading needle, changing

needle, threading looper, or changing presser foot, etc.”

15. “Always unplug sewing machine from the electrical outlet when removing covers, lubricating, or when making any other user

servicing adjustments mentioned in the instruction manual.”
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“CAUTION Moving parts—To reduce risk of injury, switch off before servicing. Close cover before
= operating machine.”

“SAVE THESE INSTRUCTIONS”

“This product is for household use, or equivalent.”
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This appliance complies with EEC
Directive 89/336/EEC covering the
electromagnetic compatibility.

This equipment is marked with the recycling
symbol. It means that at the end of the life of
the equipment you must dispose of it separately
at an appropriate collection point and not
place it in the normal domestic unsorted waste
stream. This will benefit the environment for all.

(European Union only)
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“FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK”

Miel6tt egy elektromos készliléket hasznalatba vennénk, olvassuk el és kdvessiik az alapvetd biztonsagi elbirasokat! A
varrégép hasznalatbavétele el6tt olvasson el minden utasitast.

“VE SZE LY! ! ! == Az aramutés kockazata elkerulése végett:”

1. “Avarrégépet soha ne hagyjuk 6rizetleniil, ha be van dugva a fali konnektorba. Mindig hizzuk ki a varrogépet a fali
konnektorbdl, miutan hasznaltuk és mielétt letisztitjuk.”
2. “Mindig legyen a varrogép kihtzva a fali konnektorbdl az izzécsere alatt! Izzocsere esetén mindig 15 wattos égét hasznaljunk.”

13 A Egés, tlz, aramutés vagy személyi sérulés kockazatanak
VIGYAZAT - elkeriilése érdekében:”

1. “Ne kezeljuk a varrégépet jatékszerként. Hasznalat kozben, vagy ha gyermekek vannak a kdzelében a szokasosnal
is nagyobb figyelmet, forditson a varrégépre!”

2. “Ha hasznalni kivanja a varrogépet, azt kizarélag az el6irasnak megfelel6en hasznalja. Csak a gyarto altal a
kézikdnyvben javasolt kellékeket hasznalja.”

3. “Ne mikodtesse a varrogépet, ha az elektromos vezetéke, vagy a konnektor sértlt, ha a gép nem mikodik megfeleléen,
ha valamely része sérilt, vagy viz kerilt bele. Meghibasodas esetén a varrégépet haladéktalanul el kell vinni a
keresked6hdz, vagy az erre jogosult szakszervizbe ellendrzés, javitas, elektronikus vagy mechanikus beallitas végett.”

4. “Ne haszndljuk a varrogépet, ha a szell6z6nyilasok el vannak tdmédve. Tartsa szabadon a szell6z8nyilasokat és a
labvezérlét a szosz és por felhalmozédasatol.”
5. “Ne dugjon, és ne cseppentsen semmit a szell6zényilasokba.”
6. “Soha ne hasznadlja a gépet a szabadban.”
7. “Ne hasznaljuk a varrégépet ott, ahol aeroszol vagy spray terméket hasznalnak.”
8. “Mielétt kihuzna a konnektorbdl a villasdugot, gy6z6djon meg réla, hogy a kapcsolo6 a ,,0” pozicidban all.”
9. “Ne egy kézzel, a zsinérnal fogva huzza ki a dugot a konnektorbdl. Kihtizashoz a dugét fogja meg, ne a zsinort.”
10. “Ne nyuljon a mozgo alkatrészekhez, féleg ne a varrégép tiijéhez.”

11. “Soha ne varrjon sértilt tlivel, mert az eltérhet.”

12. “Ne hasznaljon gorbe tiiket.”

13. “Ne tolja, vagy huzza az anyagot mikdzben varr. Ha fesziti az anyagot, eltérhet a ti.”

14. “Kapcsolja ki a varrégépet amikor a ti kérnyezetében barmilyen beallitast végez, példaul tibeflizést, tlicserét, orséd
beflizést, talpcserét stb.”

15. “Mindig hiuzza ki a varréogépet az elektromos dugaljbdl, ha elmozditja a fedelet, ha megolajozza, vagy ha a
kézikdnyvben emlitett médon karbantartja.”

VIGYAZAT
“Mozgé alkatrészek! - A sériilések elkeriilése végett kapcsolja ki a gépet, miel6tt elkezdi

kitakaritani. Zarja le a fedelet, mielétt elkezd dolgozni a géppel!”

“MINDIG TARTSA BE EZEKET AZ UTASITASOKAT!!!”

“Ez a termék otthoni hasznalatra készult.”
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Ez a készulék megfelel a
87/308/EEC elektromagneses
kompatibilitasi iranyelv
elvarasainak.

jelenti, hogy a készlléket a élettartama
végen kulon kell a megfelelé gydjtdponton
elhelyezni nem pedig a normal haztartasi
hulladékkal egyitt. Ez mindnyajunk
kornyezetének a javara valik.

(Csak Eurodpai Unio)

A készulék a fenti ujrafelhasznalasi
szimbélummal van megjeldlve. Ez azt
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,DOLEZITE BEZPECNOSTNE PREDPISY”

Predtym, ako by ste uvadzali elektricky pristroj do prevadzky, precitajte a nasledujte zakladné bezpecénostné
predpisy! Pred uvadzanim Sijacého stroja do prevadzky, precitajte vSetky pokyny.

’ N E B EZB EC E N STVO' | ! = V zaujme vyhnutia sa rizika elektrického uderu:”

1. Nikdy nenechajte Sijaci stroj nestrazeny, ak je zapnuty do stenovej zasuvky. Vzdy vytiahnime Sijaci stroj zo stenovej zasuvky, po
pouzivani a pred oCistenim.
2. Sijaci stroj treba vytiahnut zo stenovej zasuvky aj poéas vymeny Ziarovky.

’ POZOR! = V zaujme vyhnutia sa rizika zhorenia, poziaru, elektrického uderu alebo osobného zranenia:”

1. Nezaobchadzajme sa so Sijacim strojom ako s hrackou. Po€as pouzivania stroja, alebo ked su deti v blizkosti, davajte eSte
vacsi pozor na stroj!

2. Ak chcete pouzivat stroj, robte to len v sulade s predpisom. Pouzivajte iba tie suciastky, ktoré odporuca vyrabatel v prirucke.

3. Neuvadzajte stroj do ¢innosti, ak elektricky vodi¢ alebo zasuvka su zranené, ak stroj nefunguje poriadne, ak niektora ¢ast stroja
je zranena, alebo ak sa dostala do neho voda. V pripade vyskytujucich sa chyb treba neodkladne odniest’ stroj k obchodnikovi,
alebo do opravneného servisu na kontrolu, na elektronické alebo mechanické nastavenie.

4. Nepouzivajme stroj, ak vetraci otvor je zapchany. Zabezpecme volne vetracie otvory a pedal riadeny nohami pred

nahromadenia prachu.

. Nevopchajte a nekvapkajte ni¢ do vetracich otvorov.

. Nikdy nepouzivajte stroj vo volnej prirode.

. Nepouzivajte Sijaci stroj tam, kde sa pouzivaju aerosoly a spray.

. Predtym, Zeby ste vytiahli zastr€ku zo zasuvky, zistite, ze prepinac stoji v pozicii 0.

9. Nevytiahnite jednou rukou zastréku zo zasuvky chytenim Snury. K vytiahnutiu chytte zastr€ku a nie Snuru.

10. Nedotykajte sa pohybujuceho sa stroja, najma k ihle Sijacieho stroja.

11. Nikdy neSite poranenou ihlou, lebo sa mbéze zlomit.

12. Nepouzivajte krivé ihly.

13. Netiskajte a netahajte latku, kym Sijete. Ak napnite latku, ihla sa méze zlomit.

14. Vypnite stroj, ked spravite akékolvek nastavenie v prostredi ihly, napriklad navliekanie ihly, vymena ihly, navliekanie cievky,

vymena patky.
15. Vzdy vytiahnite Sijaci stroj zo zasuvky, ked posuniete pokryvku, ak namazite olejom alebo ak udrzujete stroj spd6sobom
spominanym v prirucke.
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POZOR! _ o
,,POhYbajl]ce sa Sl]éiastky! V zaujme vyhnutia sa zraneni vypnite stroj, ked’ zacnete ho

- ocistit’. Zatvorte pokryvku, predtym, ze zaCnete pracovat so strojom!”

VZDY ZACHOVAJTE TIETO POKYNY!!!

»1ento vyrobok je vychotoveny na domace pouzivanie.*

S

Tento pristroj vyhovuje poziadavkam
elektromagnatickej kompatibilnej
smernice 87/308/EEC

Aparat je oznaceny hore viditelnym znova
pouzitelnym symbolom.To znamena, ze
pri konci jeho funkcieschopnosti ho treba
umiestnit medzi Specialnymi odpadkami, teda
nie spolu s beznymi odpadkami z domacnosti,

v prospech ochrany prostredia nas vSetkych.
(Iba v Eurdpskej unii)
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MODEL 056

055

Number of threads

2, 3 or 4 threads

3 or 4 threads

Overedge stitch width

6 mm (left needle) and 3.8 mm (right needle)

Needle

HAx1SP, HAx1 (130 / 705 H)

Stitch length

1-5mm

Stitching speed

Up to 1300 stitches per minute

Dimensions

320 mm(W) x 280 mm(D) x 280 mm(H)

Weight

8 Kgs (17.6 Ibs)

TARTALOMJEGYZEK

1. A GEP MEGISMERESE

Azonosité tablazat

Tartozékok
A gép bedllitasa

A szalbeflizés el6készitése

Hulladék-talca, szalvagd, nyomdétalp csere

Tlcsere, anyag és cérnatablazat
2. AVARRAS MEGKEZDESE

A szélbeflizés
Hasznos tanacsok

Probadltések, overlock 6ltések

Beallitasi tablazat

3 szalas overlock Oltés egy tlvel

Kétszalas hasznalat

Keskeny és csavart szegély, szegélyhurok
Szalfesziték bedlitasa

Oltéshossz beallitas, szél vagasanak bedllitasa, Lancnyelv (B)

Differencial anyagtolas

Talpnyomas bedllitasa

Extravastag anyag vagy tobbrétegi anyag varrasa
Alapvet6 technikak
Kulsé sarok szalvagas nélkuli varrasa

Fordulas ives sarkokban, 6ltés eltavolitasa a varrt anyagbdl

Zsinoérozott overlock

Dekorativ hatasok
Differencial anyagtolas alkalmazasa

3. A GEP APOLASA
Mozgé kés cseréje, eltavolitasa

Homloklemez eltavolitasa

Tisztitas, oljozas
4. ALTALANOS PROBLEMAK MEGOLDASA

5. OPCIONALIS TARTOZEKOK

A GEP FO MUSZAKI ADATAI

MODELL 056

055

Szalak szama

2,3, vagy 4 3 vagy 4

Szegeélyezb oltés szélesség

6 mm (bal t{i) és 3,8 mm (jobb t{i)

TG

HA1- SP, HA x 1 (130/705 H)

Oltéshossz 1-5mm

Oltéssebesség Max. 1300 oltés/perc

Méretek 320 mm (szélesség) x 280mm (hosszlsag) x 280mm
Tdmeg 8 kg




1. SPOZNANIE STROJA
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2. ZACIATOK SITIA
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SkusSobné stehy, stehy overlock
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Steh overlock s tromi nitkami, s jednou ihlou

Pouzivanie s dvomi nitkami

Uzky a to€eny lem, lemova slucka

Nastavenie sponovacov niti

Nastavenie dlzky stehov, nastavenie rezania okraja, Retazovy jazyk

Diferencialny posuv latky

Nastavenie pritlaku patky

Sitie extra hrubej alebo viacvrstvovej latky

Zakladné techniky

Sitie vonkajsieho rohu bez rezania nitky
Obratenie sa v klenutych rohoch, odstranenie stehu z Sitej latky

Sndrovany overlock

Dekorativne efekty

Pouzivanie diferencialneho posuvu latky

3. OSETROVANIE STROJA

Odstranenie, vymena pohybujuceho sa noza

Odstranenie krytu osvetlenia
Cistenie, mastenie olejom

4. RIESENIE VSEOBECNYCH.CHYB
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TECHNICKE UDAJE STROJA

MODEL 056 055
Pocet nitiek 2,3 alebo 4 3 alebo 4

Sirka stehu 6 mm (fava ihla) a 3,8 mm (prava ihla)
Ihla HA1 - SP, HA x 1 (130/705 H)

Dizka stehu 1-5mm

Rychlost stehu Max.

1300 steh/min

Velkosti

320 mm (8irka) x 280 mm x (dizka) x280 mm (vyska)

Hmotnost

8 kg
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1. KNOWING YOUR SEWING

MACHINE

IDENTIFICATION CHART

1. Cord guide

2. Foot pressure regulator

3. Sewing light

4. Presser foot lever

5. Thread cutter (Model 056 only)

6. Needle plate

7. Presser foot

8. Overedge cutting width dial

9. Working table
10. Thread guide pole
11. Left needle thread tension control
12. Right needle thread tension control
13. Upper looper thread tension control
14. Lower looper thread tension control
15. Needle thread guides (Model 056 only)
16. Thread cutter lever

17. Two thread convertor instruction
(Model 056 only)

18. Threading chart

19. Lint tray

20. Foot control

21. Release lever

22. Footrelease lever
23. Spool disc

24. Differential feed control dial
25. Stitch length dial

26. Hand wheel

27. Plug connector socket
28. Light and power switch
29. Front cover

30. Moving cutter

31. Upper looper

32. Lower looper

SWING AWAY SIDE COVER OPENED
HULLADEKTERELO AJTO NYITVA
DVERE PRE ODPADY SU OTVORENE




1. A GEP BEMUTATASA

BEMUTATO ABRA

Szalvezet6

Talpnyomas szabalyz6

Vilagitas

Nyomotalp emel6kar

Szalvago (csak a 056 modell)
Tllemez

Nyomotalp

Szegélyvago szélesség szabalyzé
Munkaasztal

Szalvezet6 kar

Bal tl szalfeszesség szabalyzo
Jobb ti szalfeszesség szabalyzé
Fels6 hurokfogé szalfeszesség szabalyzo
Also hurokfog6 szalfeszesség szabalyzé
Tlszal vezetd

Cérnavago kés (csak a 056 modell)
Kétszalas atalakito utasitas (csak a 056 modell)
Cérnabeflizési utmutato

Hulladék talca

Labvezérl6 pedal

Ro6gzitd kar

. Talp régzitd kar

. Cérnatart6 bovitd tanyér
Differencial anyagtolas szabalyzo

. Oltéshossz szabalyzo

Kézikerék

Dugaszol¢ aljzat

Lampa és fékapcsolo
Hulladéktereld ajto

Mozgo kés

Fels6 hurokfogo

. Alsé hurokfogo
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1. PREDSTAVENIE STROJA

PREDSTAVUJUCI NAKRES
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Voditko nitky

Regulator pritlacnej patky

Osvetlenie

Zdvihag pritlacnej patky

N6z na nit

Stehova doska

Pritlacna patka

Regulator strihaca lemu Sirky

Pracovny stél

Rameno voditka nitky

Regulator tesnosti nitky lavej ihly
Regulator tesnosti nitky pravej ihly
Regulator tesnosti nitky horného chapaca
Regulator tesnosti nitky dolného chapaca
Voditko nitky ihly

N6z na nit (len pri modelu 056)

Prikaz premeny s dvomi nitkami (len pri modelu 056)
Navod navliekania nite

Tacka pre odpady

Pedal riadeny nohami

Pripevniace rameno

Pripevniace rameno patky

RozSirujuci tanier nite

Regulator diferencialneho posuvu latky
Regulator dizky stehu

Rucné kolo

. Zasuvka

Lampa a hlavny vypina¢
Dvere pre odpady
Pohybuijuci sa n6z
Horny chapac

Dolny chapac




ACCESSORIES

All parts listed may be obtained from
your nearest dealer.

. Two-thread convertor (Model 056

only)

Stitch finger (B)
Needle set

Brush

Screw driver (small)
Tape measure (option)
Machine cover

Oiler

Tweezers

Thread net

. Extension plate

Spool holder
Accessory bag




TARTOZEKOK

A teljes alkatrészlista a markakereskeddnél érheté el.
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Kétszalas atalakito (csak a 056 modell)
Lancnyelv

Tisztité Kefe

Nyomotalp emelékar
Csavarhuzo és tarto (kicsi)
Mér8dszalag (opcionalis)
Gép fedél

Olajzo

Csipesz

Cérnahald

Cérnatarto bovitd tanyér
Kupos spulnirdgzité betét
Téaska a tartozékok részére
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PRISLUSENSTVA

Zoznam celého prisluSenstva je dosiahnutelny v
obchodoch znacky.

—
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Konvertor s dvomi nitkami (len pri modelu 056)
Retazovy jazyk

Cistiaca kefka

Zdvihac pritlacnej patky
Skrutkovac a drziak (maly)

Meraci pas (opcionalny)

Vrchnak stroja

Stipec

Siet nitky

RozSirujuci tanier nite

Kuzelovita vlozka pripevnenia nitky
Taska pre prisluSenstvo

Taska pre prisluSenstva




SETTING UP YOUR MACHINE

1. Wipe off excess oil in the needle plate and bed areas.

2. FOOT CONTROL
Push foot control plug into connector socket, and connect the power line plug into power supply
outlet.

3. POWER/LIGHT SWITCH
Your machine will not operate unless the power / light switch is turned on. This same switch
controls both machine power and sewing light. When leaving the machine unattended, or
servicing the machine, remove the power line plug from supply outlet.

4. OPENING FRONT COVER
To open front cover, pull it to the right and down towards you.

5. OPENING WORKING TABLE

To open working table, pull the release lever towards you with your right hand, and lift the front
of presser foot up with your left hand.

10

Power/light switch
Fé/lampa kapcsolo

Vypina¢ lampy / hlavne; %‘

Connector socket
Dugaszolé aljzat
Zasuvka

Release lever
Rogzitéka
Ustalujuce ramenor

Working table
Munkaasztal
Pracovny stél

Hulladéktereld ajtd

Dvere pre odpady

. { 0
Front cover
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A GEP UZEMBEHELYEZESE UVADZANIE STROJA DO PREVADZKY

1. Tordlje le a folosleges olajat a tllemezrél és a mozgd 1. Zotrite nadbytolny olej zo stehovej dosky a z

alkatrészekrol.

. LABVEZERLO PEDAL
Dugja be a pedal csatlakozoéjat a gép csatlakozéjaba,
majd a fali konnektorba.

. FO/LAMPA KAPCSOLO

Az O6n gépe addig nem mikddik, amig a lampa/
fékapcsolot be nem kapcsolja. Ugyanaz a kapcsolo
szolgal mind a gép, mind a lampa bekapcsolasara. Ha
magara hagyja vagy karbantartja a gépet, huzza ki a
gép halézati csatlakozojat a fali konnektorbdl.

. HULLADEKTERELO AJTO KINYITASA
Huzza jobbra, majd nyomja lefelé a hulladéktereld ajtét
annak kinyitasahoz.

. AMUNKAASZTAL KINYITASA

A munkaasztal felnyitasédhoz jobb kézzel hidzza
magafelé a rogzitékart, majd bal kézzel emelje fel a
nyomoétalp karjat.

pohybujucich sa suciastok.

. Pedal riadeny nohami

Zastréte zasuvku pedalu do zasuvky stroja, potom do
konektora steny.

Hlavny vypinac - vypinac¢ osvetlenia

Vas stroj dovtedy nefunguje, kym nezapnite hlavny
vypinac-vypinac osvetlenia. Ten isty vypinac sluzi
zapnutiu stroja a zapnutiu lampy. Ked' ponechate alebo
udrzujete stroj, vytiahnite sietovu zasuvku z konektora
steny.

Otvorenie dveri odpadov
K otvoreniu dveri odpadov tahajte ich napravo, potom
stlacte ich nadol.

Otvorenie pracovného stolika

K otvoreniu pracovného stolika tahajte pravou rukou
ustalovacie rameno smerom k sebe, potom lavou rukou
zdvihnite rameno pritlacnej patky.

1
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PREPARATION FOR THREADING

THREAD GUIDE POLE Thread guide Thread guide pole
Pull up thread guide pole to the highest point until you hear it click. Place thread spools on pins and gefhitar,to (T:efr;atf‘”;’ “‘,‘:
draw thread through thread guides on the pole from rear to front. relaknite yc drzlaku nite
Thread guide of pole can hold thread spools on the spool stand by pulling down the pole as

illustrated.
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CERNABEFUZES ELOKESZITESE
CERNATARTO RUDAZAT

Huzza fel a cérnatarté rudat addig, amig kattané hangot
ad. Helyezzen cérnaspulnikat a tiskékre, majd huzza at a
szalakat a cérnatart6 fels6 részén talalhaté szemeken.

A cérnatartd rudazatot az abran lathaté médon a cérnakkal
egyutt lenyomva tarolhatja.

——

PRIPRAVA NAVLIEKANIA NITE
TYC DRZIAKU NITE

Tahajte hore ty& drziaku nite dovtedy, kym dava klapnuci
hlas. Polozte nite na koliky, potom pretiahnite nitky cez
otvory, nachadzajuce sa na hornej asti drziaku nite.

Ty€ drziaku nite m6zete uskladrniovat stlacene spolu s
nitmi, spdsobom viditefnym na obrazku.

13




SPOOL CAPS FOR DOMESTIC TYPE SPOOLS

SPOOL DISC AND SPOOL HOLDERS FOR CONE SPOOLS

For large cone spools use the rubber spool holders with the wide end at the top, and for small ones,
use the same rubber spool holders but with the narrow end at the top.

SPOOL NETS

Polyester or bulky nylon threads become loose while unwinding. To keep consistent feeding of such
threads, utilize spool net sleeving over the spool.
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Spool cap
/ Cérnardrzitd kup
Kuzel ustalujaci nit

Domestic cotton reel

Domaci valec nite

Cone type thread
Kupos cérnaspulni

g Kuzelovy valec nite
\—

Spool holder

Spulnitarté 1
Drziak valca nite

Extension plate
Bévit6 tanyér
RozSirujuci tani

Thread comes off the top
A szal a halo fels6 részén bujik ki
Nitka sa vystréi na vrchnej strane sietky

Net
Cérnahalé
Siet nite Net
—— Cérnahald
S Siet nite
-
I\ Turn up
Felhajtani
Spool Spool .
Spulni Spulni Vyhrnut hore
Valec nite Valec nite




CERNASPULNI SAPKA ALKALMAZASA
A HAZTARTASI JELLEGU
CERNASPULNIK ESETEN

BOVITO TANYER ES SPULNI TARTO
HASZNALATA A KUPOS SPULNIK
HASZNALATA ESETEN

Nagyobb kupos spulnik hasznéalata esetén hasznalja a
gumi spulnitartét a vastagabb felével felfelé, a kisebb
spulnikhoz ugyanezt a tartot, de a keskenyebb felével
felfelé.

SPULNIHALO

Poliészter vagy vastag nylonszal hasznalata esetén
letekeredés kdzben fellazulhat a spulni. Annak érdekében,
hogy a szal egyenletesen maradjon a spulnin, hiuzza a
spulnihallét a cérnaspulnira.

——

POUZITIE CIAPKY VALCA NITE V
PRIPADE VALCOV NITi DOMACEHO
CHARAKTERU

POUZITIE ROZSIRUJUCEHO TANIERA
A DRZIAKU VALCA NITE V PRIPADE
KUZELOVYCH VALCOV NITI

V pripade vacSich kuzelovych valcov niti pouzivajte
gumovy drziak valca nite s hrubSou stranou smerom hore,
k mensim valcom niti pouzivajte ten isty drziak, ale s
menSou Castou smerom dole.

SIET VALCOV NITI

Pri pouzivani polyestera alebo hrubej nylonovej nitky sa
valec nite méze uvolnit za odmotania. V zaujme toho, aby
nitka zostala rovhomerne na valci nite, natiahnite siet nite
na valec nite.

15
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LINT TRAY

With the lint tray located in this position it will collect all your waste material.

After completion of work if you then turn tray upwards in direction shown, finger Ref C will locate in
slot D and left hand pin will slide into lower hole B.

THREAD CUTTER (Model 056 only)

Thread cutter is built in needle plate and thread can be easily trimmed near end of fabric by
pushing down the lever as illustrated.

CHANGING PRESSER FEET

Be sure needle is in the up position. Raise presser foot lever.
1. Push foot release lever to remove the foot.
2. Place the desired foot on the needle plate aligning needle holes.

3. Lower the presser foot lever and push foot release lever so that the foot holder snaps on the foot.
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Turn upwards
Forditsa felfelé
Otodte hore

Foot release lever

Nyoméotalp kioldokar
Packa na vymenu pétky\




HULLADEK TALCA

Ha a hulladék talcat felteszi, akkor ezzel 6sszegydijti a
huladék anyagot.

A munka befejezése utan a talcat az abran lathatdé modon
forditsa felfelé. A bal oldalon talalhatd csapot illessze a B
jeld lyukba, majd a C jel(i részt illessze a D jelli hézagba.

CERNAVAGO KES (csak a 056 modell)

A cérnavago kés a tllemezbe van beépitve. A cérnat a
megmunkalt anyag mellet az abran lathato kis gomb lefelé
nyomasaval elvaghatja.

NYOMOTALPCSERE

A tlnek a felsé pozicidban kell lennie.,amit a kézikerék
Onmaga felé forgatasaval allithat be.

1. Emelje fel a nyométalp emeldkarjat, majd nyomja be a
kioldokart a talp eltavolitasahoz.

2. Tegye a kivant talpat a tlilemezre.

3. Engedje le a nyomoétalp emelékarjat, nyomja meg a
kiolddkart,igy a tartd belekap a talpba.

——

TACKA ODPADOV

Ak polozite tacku odpadov hore, tak s tym pozbierate
odpadové latky.

Po dokonc&eni prace obratte hore tacku spbésobom
viditelnym na nakrese. Pripojte ¢apik nachadzajuci sa na
lavej strane do diery B, potom ¢ast' C prilozte do medzery D.

NOZ NA NIT (len pri modelu 056)

N6z na nit je zastavany do stehovej dosky. Nit mozete
odstrihnut vedla spracovanej latky stlacenim gombiku,
viditefného na nakrese.

VYMENA PRITLACNEJ PATKY

Ihla musi stat v hornej pozicii. MOzete to nastavit oto¢enim
ruéného kola smerom k sebe.

1. Zdvihnite zdviha¢ patky, potom stlacte packu na
vymenu patky k odstraneniu patky.

2. Polozte vybranu patku na stehovu dosku.

3. Pustte dole zdviha¢ patky, tlacte packu na vymenu
patky, drziak sa dostane takto k patke.

S
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——

CHANGING NEEDLE

Raise needle bar to its highest point by turning hand wheel towards you, but leave presser foot
down. Loosen needle clamp screw to remove the needle, and place new needle with Flat Side
Away From You, into the needle bar as far as it will go, and tighten screw.

18

Needle clamp screw
Tlrogzité csavar
Sréb drziaku ihly

Flat side away from you.
Lapos fele legyen hatrafelé
Nech je dozadu plocha ¢ast




TUCSERE

Emelje fel a tlit a legmagasabb pozicioba a kézikereket
maga felé forgatva, de a talpat hagyja lent. Oldja ki a
csavart csavarhuzoéval, és helyezze be az Uj tlket, ugy,
hogy a lapos fele legyen hatrafelé a cérnatartok iranyaba
ahogy a tlirudba behelyezhetd, és szoritsa meg.

——

VYMENA IHLY

Zdvihnite ihlu do najvy$Sej pozicie oto¢enim ru¢ného kola
smerom k sebe, ale patku nechajte dole. Uvolnite Srob
skrutkovacom a umiestnite nové ihly tak, aby ich plocha
strana sa dostala dozadu, smerom k drZziakom niti, ako sa
da polozit do ty€a ihly, a stisnite ich.
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NEEDLE, THREAD AND FABRIC CHART

Use HA x 1SP, HA x 1(130/ 705H) Needles.

——

TU, CERNA ES ANYAG TABLAZAT

Hasznaljon HAx1SP, HAx1 (130/705H) tipusu tdt.

FABRIC THREAD NEEDLE
Light weight:
Organdy, Lawn, Cotton No. 100
COTTON Gingham
LINEN Heavy weight: Polyester
Oxford, Denim, Cotton No. 60 - 50
Gaberdine Cotton No. 60
Light weight: Polyester
Tropical, Wool, No. 80
Poplin Cotton No. 60
Serge, Gaberdine, Polyester
WOOL Flannel No. 80 - 60
Cotton No. 60
Heavy weight: Polyester 90 (14)
Velours, Camelhair, No. 60 - 50 for general
Astrakhan Cotton No. 60 sewing
Light weight: Polyester 75 (11)
Georgette Crepe, No. 100 - 80 for light weight
SYNTHETIC Voile, Satin Cotton No.120-80 fabrics
FIBRE Heavy weight: Polyester
Taffeta, Twills, Denim No. 60
Cotton No. 60
Polyester
Tricot No. 80 - 60
Cotton No. 80-60
Polyester
KNIT Jersey No. 60 - 50
Cotton No. 60
Polyester
Wool No. 60 - 50
Bulk Nylon

ANYAG CERNA TU
Koénnyl batiszt Pamut 100
Pamut
Polyészter 60-50,
Vastag farmer Pamut 60
. ., .. Polyészter 80, Pamut
Kdénnyl gyapju
60
» Polyészter 80-60,
Gyapju Flanell Pamut 60
Vastaq veldr Polyészter 60-50, 90 altalanos
g Pamut 60 célra
Szatén Polyészter 100-80, 75 kénnyi
Pamut 120-80 anyagok-hoz
Miszal
Polyészter 60, Pamut
Farmer
60
o Polyészter 80-60,
Triko Pamut 80-60
vy Polyészter 60-50,
Kotott Jersey Pamut 60
Pamut Polyészter 60-50

* Synthetic threads are recommended for ordinary overlocking. Polyester thread, for
example, is very useful for different types of fabric.

NOTE : Keep in mind that the lower and upper loopers will use about twice the amount of
thread as the needles. When purchasing thread for sewing, therefore, especially if
it is an unusual colour, you should buy sufficient for your requirements.
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Szintetikus cérnat a hagyomanyos overlock varrashoz ajanljuk. A polyester cérna
nagyon hasznos a kiilénb6z48 tipusu anyagoknal.

Megjegyzés: Cérna vasarlasanal vegye figyelembe, hogy a hurokfogok kétszer annyi
cérnat hasznalnak el, mint a t(.




TABULKA IHIEL, NITIEK A MATERIALU

Pouzivajte ihlu typu Ha x 1 (130/705H)

LATKA NIT IHLA
Lahky batist Vina 100
1. Bavina
— Polyester 60-50
Hruby dzins Bavina 60
, , Polyester 80
Lahka vina Bavina 60
Polyester 80-60
\ Flanel
na ane Bavina 60 90
Polyester 60-50 Pre
Hruby velur B° ﬁes Z'E) - vieobec
avina né ciele
Polyester 100-80
Saté
aen Bavina 120-80 s
Umela hmota Lahkym
D3ins Polyester 60 latkam
Bavina 60
Ly Polyester 80-60
Tricko Bavina 80-60
i Polyester 60-50
Pletena Jersey Bavina 60
Bavina Polyester 60-50

* Syntetickl nit odporucime k tradi€nému Sitiu overlock. polyesterova nit je velmi
uzito€na u réznych typoch latok.

POZNAMKA: Pri kipeni nite berte do Gvahy, Ze chapa&e upotrebuju dvojnasobné
mnozstvo nite ako ihla.

21
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2. STARTING TO SEW
THREADING YOUR MACHINE

Wrong threading may cause skipped stitches, breaking threads, or other problems.
Try to master the correct threading before moving on to test sewing.
Threading must be carried out in the sequence of Lower Looper - Upper Looper - Needle.

Open the front cover and the working table. Raise needle to its highest point by turning hand
wheel towards you.

Before re-threading lower looper, remove thread from needle eye first, then re-thread the lower
looper. This will prevent tangling.

NOTE: Thread tension is released when you pull the tension control knob.

THREADING LOWER LOOPER
Feed the thread through the thread guide as illustrated.

=N

Pull the lower looper thread through right hand tension.

Draw the thread through thread guide as illustrated.

A w N

Pass the thread through lower looper eye, and hook it around part A as indicated by the
arrow. Leave about 4" (10 cm) extra thread.

22
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When using normal or thin thread

Normal vagy vékony cérna
hasznalata esetén

V pripade pouzivania normalnej

alebo tenkej nite l\

7
/
7
1

When using thick thread
Vastag cérna hasznalata esetén
V pripade pouzivania hrubej nite
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2. AVARRAS MEGKEZDESE
CERNABEFUZES A GEPBE

Rossz cérnabeflizés okozhat 6ltéskihagyast, cérna
szakadast, vagy mas problémat.

Sajatitsa el a cérna beflizését, miel6tt megkezdi a varrast.
A beflizés sorrendje, als6 hurokfog6 - felsé hurokfogo - ti.

Nyissa ki a hulladéktereld ajtét, majd a munkaasztalt.
Forgasirany szerint forgatva a kézikereket emelje fel a t{it a
legmagasabb poziciéba.

Miel6tt vjraflzné az alsé szélat, flizze ki a cérnat a tibdl,
majd flizze be az alsé hurokfogot. Ezzel megakadalyozza
a cérna 0sszegabalyodasat.

MEGJEGYZES: A szélfeszité gomb elforgatasaval allithatd
a szalfeszesség.

CERNA BEFUZESE AZ ALSO
HUROKFOGOBA

1. Flizze at a szalat az abran lathatoé szalvezetdn.

2. Az also6 hurokfogd szalat flizze at a jobboldali
szalfeszitdn.

3. Az abran lathaté moédon flizze be a szalat a
szalvezetdkbe.

4. Flizze be a cérnat az als6 hurokfogd lyukaba, és
akassza be az abran jelzett szalvezet6be. Hagyjon
szabadon kb. 10 cm hosszusagu szalat.

——

2. ZACIATOK SITIA
NAVLIEKANIE NITE DO STROJA

Zle navlieknuta nit mbéze zapricinit vynechanie stehu,
trhanie nite, alebo iny problém.

Osvojte si navlikanie nite pred za¢anim Sitia.
Poradie navliekanie je: dolny chapac¢, horny chapad, ihla.

Otvorte dvere pre odpady, potom pracovny stolik. Tociac
ru¢né kolo podla smeru otacania zdvihnite ihlu do najvyssej
pozicie.

Predtym, ze by ste znovu navliekali dolnu nit, vyvliknite nit
z ihly, potom navlieknite dolny chapa¢. Tymto zabranite
zauzleniu sa nite.

POZNAMKA: oto&enim knoflika napina¢a sa da nastavit
tesnost nitky.

NAVLIEKANIE NITE DO DOLNEHO
CHAPACA

1. Navlieknite nit' na voditko nite spésobom viditelnym na
nakrese.

2. Navlieknite nit dolného chapaca na navija¢ niti na
pravej strane.

3. Ako vidite na nakrese, navlieknite nitku na voditko nitky.

4. Navlieknite nit do diery dolného chapaca, a zaveste ju
na voditko nite, ktoré je uvedené na nakrese.

S
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THREADING UPPER LOOPER

1.
2.

Feed the thread through the thread guide as illustrated.

Pull the upper thread through the tension control.

. Draw the thread through the thread guide as illustrated.

. Pass the thread through wire thread guide and looper eye, leaving an excess length of about

4" (10 cm) .

24

When using normal or thin thread
Normal vagy vékony cérna
hasznalata esetén

V pripade pouzivania normalnej
alebo tenkej nite \

-

When using thick thread.
Vastag cérna hasznalata esetén
V pripade pouzivania hrubej nite




CERNA BEFUZESE AFELSO
HUROKFOGOBA

1.
2.
3.

Flizze at a szalat az abran lathat6 szalvezetdn.
A felsd hurokfogé szalat flizze at a szalfesziton.

Az abran lathaté moédon flizze be a szalat a
szalvezetékbe.

. Flizze be a cérnat a fels6hurokfogd lyukaba, és akassza

be az abran jelzett szalvezetén. Hagyjon szabadon kb.
10 cm hosszusagu szalat.

——

NAVLIEKANIE NITE DO HORNEHO
CHAPACA

1.
2.
3.

Navlieknite nit na voditko nite ako vidite na nakrese.
Navlieknite nit horného chapac¢a na navijac niti.
Ako vidite na nakrese, navlieknite nitku na voditko nitky.

Navlieknite nit' do diery horného chapaca, a zaveste ju
na voditko nite, ktoré je uvedené na nakrese. Nechajte
volne priblizne 10 cm dlhu Cast nitky.
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THREADING NEEDLES
1. Feed the thread through the thread guide as illustrated.

2. Draw the needle threads through left-hand tension.

_____________ 77— When usin
“riormal or thin threag
l Normal vagy vékony céma
hasznalata esetén
V pripade pouzivania normalnej
alebo tenkej nite

3. Draw the thread through the thread guide as illustrated.

4. Thread the needles from front to back through needle eye and pull the threads towards the
back passing along the right side of presser foot, leaving an extra length of about 4” (10 cm).

When using thick thread ,/

7 . . 1
Vastag cérna hasznalata esetén l I
V pripade pouzivania hrubej nite

NEEDLE THREADER
(OPTION)
Needle is threaded easily by needlethreader. (See page 72 - 73.)
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A TUK BEFUZESE

1. Aszalakat flizze at az abran lathatd szalvezet6kon.

2. A tlkbe flizend6 széalakat huzza at a bal oldali
szalfeszitékon.

3. Az abran lathaté mdédon hizza at a szalakat.

4. A t(szalakat a t(k furatain el6rél hatrafelé flizze be, és
huzza at a szalakat a nyomotalp jobb oldala mellett kb.
10 cm-t szabadon hagyva.

TUBEFUzO
(OPCIONALIS)

A tlbefliz6 segitségével konnyen be tudjuk flizni a cérnat a
tlbe. (lasd 72 - 73. oldal)

——

NAVLIEKANIE IHLY

1. Navlieknite nite na voditko nite ako vidite na nakrese.

2. Pretiahnite nitky, ktoré chcete navijat do ihly, cez
navijaCe niti nachadzajucich sa na lavej strane.

3. Pretiahnite nitky ako vidite na nakrese.

4. Nite navlieknite cez diery z predu dozadu, a pretiahnite
nite nechajuc volno priblizne 10 cm dihu ¢ast na pravej
strane pritlacnej patky.

NAVLIEKAC NITE

(OPCIONALNY)
Pomocou navliekaca nite mézeme lahko navliekat nit' do
ihly. (vid 72 - 73. strana)
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HELPFUL HINTS
REPLACING THREAD SPOOLS

When replacing thread spools, the following steps may be helpful for quick changeover.

1. Cut off existing threads near the spools. Tie the cut ends thread from new spools as illustrated
(seamen’s knot).

2. Raise presser foot and turn all tension controls to 0.

3. Lower needle bar to its lowest position by turning hand wheel away from you. Carefully pull the
existing thread one by one until the connecting knots pass through needle eye and looper eye.

4. Reset the tension controls.

CUTTING NEEDLE THREAD
Frayed thread may make needle threading difficult.
Draw the thread near the thread cutter on the needle plate and push the thread cutter lever (Model

056 only) or draw the thread passing under the moving cutter and turn hand wheel towards you to
obtain clear cut end as illustrated.
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HASZNOS TANACSOK
Spulnik CSEREJE

Ha a spulnikat ki kell cserélni, az alabbi Iépések elésegitik
a gyors cserét.

1. A beflizott szalat vagja el az abran lathaté modon,
hurkolja 6ssze az uj szalat a levagott szallal.
(Halaszcsomo)

2. Emelje fel a nyomotalpat, és mindegyik szalfeszitét
allitsa nullara.

3. A tlirudat engedje le a legalsé pozicioba a kézikeréek
forgasiranyba valé forgatasaval. Ovatosan egyenként
hizza a mar beflzott szalakat addig, mig a két szalnal
O0sszehurkolassal képzett hurkok elérik a tdk, illetve
hurokfogok lyukait,.

4. Allitsa vissza a szalfeszit6ket.

TUSZAL ELVAGASA

A szétfoszlott szalat nehéz beflizni.

Hlzza a szalat a tlilemezen lévé szalvagohoz, és nyomja
le a szalvago kés karjat (csak a 056 modellnél), vagy
hluzza a szalat a mozgokés ala, és a kézikereket maga felé
elforditva, az abran lathaté médon vagja el a szalat.

——

UZITOCNE RADY
VYMENA VALCOV NITI

Ak je potrebna vymena valcov niti, nasledujéce kroky
ulahcuju ich rychlu vymenu:

1. Navliekanu nitku strihnite ako vidite na nékrese, a
hotovte jednu slu€ku s novou a starou nitkou. (rybarsky
uzol)

2. Zdvihnite pritlaénu patku, a nastavte vSetky navijace niti
na hodnotu 0.

3. Ty¢ ihly pustte do najnizSej pozicie oto€enim ruéného
kola smerom otacenia. Opatrne tahajte uz navlieknuté
nitky po jednom dovtedy, kym slucky, utvorené z dvoch
niti, dosiahnu diery chapacov.

4. Nastavte spat navijace niti.

ODSTRIHNUTIE NITIEK IHLY

Rozpadnutu nitku je tazké navliekat.

Tahaijte nitku na stehovej doske sa nachadzajlicej noZi na
nit, a potlacte rameno noza na nit (len pri modelu 056),
alebo tahajte nitku pod pohybujici sa n6z, a otociac ruéné
kolo smerom k sebe odstrihnite nitku, ako vidite aj na
nakrese.
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TESTING STITCH OVERLOCK STITCHES

After threading is completed, use a scrap of fabric that you plan to sew and test to sew in the
following order.

1. Gently pulling all the threads to the left, lower the presser foot. Rotate the hand wheel towards
you a few times to see if the lock stitches are properly formed.

Fig. 1/ 1. Abra / 1. Nakres

2. Start the machine at low speed and feed in test fabric under the presser foot by slightly pushing
it forward. (This can be done with the presser foot down on most fabrics except bulky materials.)
Guide the fabric gently as machine automatically feeds the material.

3. Check thread tensions by test sewing on spare fabric. (See page 40 - 43.)

4. At fabric end, carry on running machine at low speed, gently pulling the fabric towards the back,
until about 5 to 6 cm of extra lock stitches are produced without fabric.

Cut thread by pushing thread cutter lever down (Model 056 only), or with scissors.

Fig. 3/3. Abra / 3. Nakres
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OVERLOCK OLTESEK KIPROBALASA

A teljes szalbeflizés utan a varrni kivant anyag egy kis
darabjan készitsen probavarrast a kovetkez6 sorrendben.

Ovatosan hlizza az 6sszes szalat a nyométalp alatt balra.

1. Néhanyszor forgassa maga felé a kézikereket, hogy

lathatova valjék, hogy a hurkolt 61tések megfeleld
alakuak-e.

2. Alacsony sebességgel inditsa el a gépet, és helyezze

a proba anyagot a nyomaétalp ala gyengéden eléretolva
azt (a legtobb anyagnal ezt megteheti a nyométalp also
allasanal, kivéve a vastag anyagoknal).

Ovatosan iranyitsa az anyagot, amint a gép magatdl
elkezdi tovabbitani.

. Ellenérizze a szalfeszességet, a proba anyagon végzett
varratképe alapjan. (lasd: 40 - 43. 0.)

. Az anyag végére érve csokkentsik a gép sebességét,
gyengéden huzzuk az anyagot hatra, egészen addig,
amig az anyagon tulfutva kb. 5-6 cm hurkot képez a
gep.

Vagja el a szalat a szalvagd kar lenyomasaval, vagy
olléval.

——

VYSKUSANIE STEHOV OVERLOCK

Po navlieknuti nite urobte skusSobné Sitie na malom kusku
latky v nasledujucom poradi:

1. Opatrne tahajte vSetky nitky pod pritlaénou patkou do
lava. Otocte ruéné kolo niekolkokrat smerom k sebe,
aby bolo viditelné, ¢€i su slu¢kové stehy vhodného tvaru.

2. Uvedzte stroj do pohybu s nizkou rychlostou, a polozte
skusobnu latku pod pritland patku jemne tisnuc ju. (U
vacsine latok je to mozné pri dolnej pozicii pritlacnej
patky, vynimku tvoria hrubé latky).

Opatrne smerujte latku, ako stroj zacne ju vzdialit od
seba.

3. Skontrolujte tesnost’ nitky na zaklade vzoru Sviku na
skusobnej latke. (Vid: 40 - 43. strana)

4. Siahajuc po koniec latky, znizme rychlost stroja, jemne
tahajme latku dozadu dovtedy, kym stroj utvori 5-6 cm
slucku a stroj prejde latku.

Zostrihnite nitku stlaéenim ramena noza na nit' alebo
noznicami.
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SETTING CHART .
Model 056 only

Number of threads 4 3 *3 *2
Overedge cutting width dial —-6- 6 4 — —-5—- 4 4 -6 6 -6 - 4-6
Needle to use Left and Right Left Right Left Right Right Left and Right Left Right
Stitch finger O O O O O O O O
Two thread convertor O O O O

Left needle thread 0- - - - - —4 — 0- —4 — —

Tension | Right needle thread -4 - - - -5
control

Upper looper thread

Lower looper thread 0-
Stitch length control 25-35
Ref. No. 9
Flat seam Narrow hem |Rolled hem| Picot stitch |Super stretch Rolled hem
Reference page 40 - 43 54 - 55 38 - 39 36 -37 36-37,54-55 |03 0%
Note: The above settings of tension and overedge cutting width dial are for general 3. Reduce the tension when you use thick thread.
guidance. A little fine tuning will improve your stitching in many cases. Following 4. Incorrect tension setting causes stitch skipping. Adjust the tension setting.
advice helps you. 5. Tension setting will have problem when needle setting is incorrect.
1. Turn overedge cutting width dial. (See page 44 - 45) Try test-sewing with a piece of fabric you are going to use and find the best
2. Adjust needle tensions when you sew thin or thick material. settings.
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BEALLITASI TABLAZAT
* Csak 056 modell

Szélak szama 4 3 *3 *2
Vagasszélesség a tarcsan —-6- 6 4 — -5- 4 4 -6 6 -6 — 4-6
Hasznalt t{ Bal - jobb Bal Jobb Bal Jobb Jobb Bal - jobb Bal Jobb
Lancnyelv O O O O O O O O
Két szalas atalakitod O O O O

Bal tiszal - - - —4 - 0- —4— -
allito Fels® hurok-kfogo -4 - 6 - 4 - - - - -
Als6 hurok- fogd 0- 7 - 0- 1-
Oltéshossz allitas 1.5-2 1-2 25-35 1-2
Referenciaszam 6 7 9 12
k 577 Lg =
P Kesken Csavart valae | KUldndsen Csavart
Lapos oltes szegélyy szegely | SZe9elyoltes| “rinaimas szegély
Referencia oldal 40 - 43 54 - 55 38 - 39 36 -37 36-37,54-55 |03 0%
Megjegyzés: A szalfeszesség és a vagasszélesség fenti beallitasi értékei csak 3. Csokkentse a szalfeszességet, ha vastag cérnat hasznal
altalanos iranyelvek Esetenként sziikségessé valhat egy kis eltérés. 4. A nem megfelel6 szalfeszesség dltéskihagyast eredményezhet. Allitsa be a
Az alabbi tanacsok a segitségére lehetnek: szalfeszességet!
1. Forgassa a vagasszélesség allito tarcsat! (lasd a 44 - 45. oldalt) 5. A szalfeszesség beallitassal gondjai lehetnek, ha a tlibeallitds nem megfeleld.
2. Allitson a t(iszal feszességen, ha vékony vagy vastag anyaggal dolgozik. Probaljon egy darab, hasznalni kivant anyagon prébavarratot
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TABULKA NASTAVENIA

* LEN PRI MODELI 056

=

Pocet nitiek 4 3 *3 *2
Sirka strihu na kotugi -6- 4 — -5- 4 4-6 6 —-6— 4-6
Pouzivana ihla Lavaprava lava prava lava prava prava Lavaprava lava prava
Retazovy jazyk O O O O O O O O
Zmena na stav s dvomi nitkami ©) ©) ©) ©)
Lava nitka ihly 0- - - - - -4 - 0- -4 - -
Nastavenie| Prava nitka ihly - 0- -4 - -4 - —4 - —4 - — - -5
tesnosti
nitky Horny chapa¢ -4 -4 -4 - 6 - 4 - - - - -
Dolny chapad 7 - 7 - 0- 0-
Nastavenie dizky stehu 25-35 1.5-2 25-35
Referenéné Cislo 6 9

" S bzvIast
plosky steh uzky okraj glazs\’:i(?lfy
Referenéna strana 40-43 54 - 55 36-37 | 36-37,54-55 [0 %

Poznamka: Hore uvedené hodnoty tesnosti nitky a Sirky strihu su len v8eobecnymi
smernicami. Z pripadu na pripad méze byt potrebna mala odchylka.

Nasledujuce rady mézu byt na pomoc:
1. Otocte kotu¢ Sirky strihu. (vid: 44 - 45. strana.)
2. Nastavte tesnost nitky ihly, ak pracujete s tenkou alebo hrubou latkou.
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3. Znizte tesnost nitky, ak pouzivate hrubu nit.
4. Nevyhovujuca tesnost’ nitky méze zapri€init vynechanie stehov. Nastavte tesnost

nitky!

5. Pri nastaveni tesnosti nitky m6zu naskytnut problémy, ak nastavenie ihly nie je

vhodné.







——

THREE-THREAD OVERLOCK WITH ONE NEEDLE

By threading the LEFT needle only a width of 6 mm will be produced and by threading the
RIGHT needle only a width of 3.8 mm will be produced.

Please keep the unused needle on the needle pad as illustrated.

CONVERTING TO TWO-THREAD USE
(Model 056 only)

To convert to two thread use, first open the front cover and working table and raise needle to
its highest point by turning hand wheel towards you.

Pull out the convertor as shown in Fig. 1.
Attach the two-thread convertor onto the upper looper as shown in Fig. 2, Fig. 3.

Remove the right needle and use the left needle. Please keep the unused needle on the
needle pad.

When not using convertor, insert it deep and keep as illustrated in Fig. 4.
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Two-thread overlock
convertor

Kétszalas atalakito
Konvertor s dvomi

Upper looper
Fels6

hurokfogd ~™—x

Horny chapac

3. Abra / Nakres. 3

Fig. 1 —_
1. Abra
Nakres. 1

Fig. 4 /

— 4. Abra / Nakres. 4




3 SZALAS OVERLOCK EGY TUVEL

Csak a BAL ti beflizésével 6 mm szélességl oltést
készithetlink, csak a jobb tl beflizésével 3,8 mm
szélesseégl oOltést készit a gép.

Helyezze a hasznalaton kivili tit a tiparnaba az abran
lathaté modon.

ATALAKITAS KETSZALAS
UZEMMODRA (csak 056 modell)

Kétszalas Gzemmoddba torténd allitas érdekében el6szor nyissa
le a hulladékterel66 ajtét, és a munkaasztalkat, és a kézikerék
maga felé valo elforgatasaval emelje a tiit a fels6 allasba.

Az els6 abran lathatd modon huzza ki az atalakitot.

Csatlakoztassa a kétszalas atalakitot az alsé hurokfogdhoz
a 2. és 3. abran lathaté modon.

Tavolitsa el a jobb oldali tit, €s csak a bal oldali tiit hasznalja.
Helyezze a hasznalaton kivili tlit a tiparnaba az abran
lathatd modon.

Ha nem haszndlja az atalakitot, sillyesztve tartsa az abran
lathatd modon.

——

OVERLOCK S TROMI NITKAMI
A S JEDNOU IHLOU

Navliekanim iba lavej ihly mézeme hotovit 6 mm Siroky
steh, navliekanim iba pravej ihly stroj hotovi 3,8 mm Siroky
steh.

Ihlu, ktoru nepouzivate, polozte do ihelnice, ako vidite na
nakrese.

PREMENA NA DVOJNITKOVY

PREVADZKOVY STAV
(len pri modelu 056)

V zaujme nastavenia dvojnitkového prevadzkového stavu,
otvorte najprv dvere pre odpadovy a pracovny stol.

Otocenim ruéného kola smerom k sebe zdvihnite ihlu do
hornej pozicie.

Ako vidite na prvom nakrese, vytiahnite konvertor. Pripojte
dvojnitkovy konvertor k dolnému chapacu, ako vidite na
nakrese 2. a 3.

Odstrante ihlu z pravej strany a pouzivajte len lavu ihlu.
Polozte ihlu mimo pouzitia do ihelnice, ako vidite na
nakrese.

Ak nepouzivate konvertor, uskladajte ho spustajuc, ako
vidite aj na nakrese.
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NARROW AND ROLLED HEM, PICOT STITCH

Narrow and rolled edge is ideal for use on thin materials such as georgette crepe, crepe de

chine, silk etc.

Also, picot stitch can be produced particularly when sewing on fine ‘scarflike’ materials. In view
of the nature of these hems, they are unsuitable for use on ‘hard’ or ‘heavy’ materials.

1. Raise the presser foot.

2. Open the front cover and working table.

3. Remove the stitch finger from the needle plate by screw driver and keep it in the front cover

as illustrated.

4. Set the machine according to page 16.

NOTE: 1. Please use following recommended thread for making ideal seams.

2. After finishing, re-set the stitch finger in its place. Please ensure inserting it deep as

illustrated in Fig 1.

——

Stitch finger
Lancnyelv

Retazovy jazyk

Cross section
Keresztmetszeti nézet
priecny pohlad

Fig. 1
1. Abra
Nakres. 4

RECOMMENDED THREAD
Narrow overlock edge Rolled edge
. with Three with Two
with Three Threads Threads Threads
Thread for .
needle Polyester, Nylon, Silk No. 50-100 Nylon No. 100
Upper looper , | _—
_________________ Polyester, Nylon, Silk No. 50-100 ]
Bulk nylon (less stretchable) Bulk nylon
Lower looper (less stretchable)
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Narrow hem / Keskeny szegély /
Uzka obruba

Rolled hem / Csavart szegély /
Skrutena obruba

stitch / Szegélydltés /

Okrajovy steh




KESKENY ES CSAVART SZEGELY,
SZEGELYOLTES

A keskeny és csavart szegély a vékony anyagoknal idealis.
A szegélyoltés viszont féként akkor hasznalatos, amikor
finom “kend&szer(” anyagokat varrunk.

Ezekbdl tehat lathatdé ezeknek a szegélyeknek a jellege,
ezek nem hasznalhatok kemény, vastag anyagok esetén.

1. Emelje fel a nyomotalpat.
2. Nyissa ki a hulladékterel6 ajtot és a munka asztalkat.

3. Csavarhuzo segitségével tavolitsa el a lancnyelvet a
tilemezrél, és helyezze azt az abran lathatd moédon az
elsd ajté ala.

4. A 16. oldalon leirtak szerint allitsa be a gépet.

MEGJEGYZES: 1. Kérjiik az alabb javasolt cérnakat
hasznalja az idealis varrat elkészitéséhez.
2. Miutan végzett tegye vissza a
helyére a hurokleeresztd nyelvet.
Visszahelyezésnél kérjik, kdvesse az

elsé abran lathatd utmutatast.

——

UzKY A TOCENY LEM, LEMOVACI
STEH

Uzky a togeny lem je idealny pri tenkych latkach. Lemovaci steh
sa pouziva vtedy, ked Sijieme jemné latky, ako napriklad Satka.

Z toho teda vidime charakter tychto lemov, tieto sa
nepouzivaju pri tvrdych, hrubych latkach.

1. Zdvihnite pritlaénu patku.

2. Otvorte dvere pre odpady a pracovny stol.

3. Pomocou skrutkovaca odstrarte retazovy jazyk zo
stehovej dosky a

4. polozte ho pod prvé dvere, ako je viditelné aj na obrazku.
5. Nastavte stroj podla toho, €o je napisané na 16. strane.

POZNAMKA: 1. Prosime, pouzivajte dole navrhnuté nite v
zaujme hotovenia idealneho Sviku.

2. Ak ste dokongili pracu, polozte spat
jazyk spustajuci chapac. Pri ulozeni spat
nasledujte inStrukcie, ktoré vidite na
nakrese.

JAVASOLT CERNAK NAVRHOVANE NITKY
Keskeny overlock szegély Csavart szegély Uzky lem overlock ToCeny lem
. . Harom Két - . S tromi | S dvomi
Harom szallal szallal | szllal S trominitkami— 1 iyeami | nitkami

Polyészter, rugaimas,

Thszal selyem 50-100 Rugalmas 100
Fels6 :

| hurokfogo | polyészter, rugaimas, L
Alsd selyem 50-100
hurokfogo Vastag rugalmas

Polyester, pruzné

Nitka ihly latky, hodvab 50-100 Pruzné latky 100
Hornychapa D —
___________ Polyester, stretch, v

hodvab 50-100
Dolny chapa¢ Hrubé, pruzné latky
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ADJUSTING THREAD TENSIONS TWO-THREAD USE

Just right. Lower looper thread pulled to Needle thread pulled to top side.

Turning tension dial to a higher number gives a tighter under side.

thread tension. Turning tension dial to a lower number
gives a looser thread tension. The higher the number, the
tighter the tension.

uridci-sidac JHder-sidec

N,

&3

o]

S

Test each thread tension on a scrap of the fabric you plan
to use.

Increase tension

Vg

\~

Decrease tension

TN TR

|- ) Fig. 2 Fig. 3
Decrease needle tension. Increase needle thread tension.

FOUR-THREAD USE

Just right Upper looper thread pulled to  Lower looper thread pulled to Left needle thread loose and  Right needle thread loose and
under side. top side. visible on under side of fabric.  visible on under side of fabric.

Under side Under side

‘Under:side

Lower
looper
thread

Increase upper looper thread  Increase lower looper thread Increase left needle thread Increase right needle thread
tension and/or decrease tension and/or decrease upper tension and/or decrease either  tension.
lower looper tension. looper tension. or both looper threads.
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SZALFESZESSEG BEALLITASA

A szalfeszit6 gomb, magasabb szamok iranyaba torténd
elforgatasaval nagyobb szalfeszességet érhetiink el.
Szalfeszesség csdokkentése érdekében forgassa a
szalfeszitd gombot, alacsonyabb szamok iranyaba.
Magasabb szamok nagyobb szalfeszességet jelentenek.

Prébaanyagon mindig ellendrizze a szalbeallitast.

Noveli a
szalfeszességet

Csokkenti a

——

KETSZALAS UZEMMOD

Jo bedllitas.

Alsé hurokszalat athuzza az anyag

hatoldalara.

Tlszalat athuzza az anyag
szinoldalara.

szalfeszességet

NEGYSZALAS UZEMMOD

Jo bedllitas.

Fels6 hurokszalat athuzza
az anyag hatoldalara.

Hatoldal

g
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Als6 hurokszalat athuzza
az anyag szinoldalara.

Hatoldal

EHé\toldal

oldala

Noévelje a felsé hurokszal
és/vagy csokkentse az also
hurokszal feszességét.

Hatoldal

Noévelje az alsé hurokszal
és/vagy csoOkkentse a fels6
hurokszal feszességét.

S

Csokkentse a tliszal feszességét.

Bal tliszal kihagy és lathaté
az anyag hatoldalan.

novelje a tliszal feszességét.

Jobb tliszal kihagy és
lathat6 az anyag hatoldalan.

Novelje a tliszal és/vagy
csdokkentse az egyik
vagy mindkét hurokszal
feszesseégét.

Novelje a tlszal feszességét.

@
>\
<3
Q
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NASTAVENIE SPONOVACOV NITi

Otocenim knoflika napinaca smerom vy$Sich &isel
moézeme dosiahnut vacsiu tesnost nitky. V zaujme
znizenia tesnosti nitky oto¢te knoflik napinaca smerom
k niz8im cCislam. VyS$Sie Cisla znamenaju vacsiu tesnost

nitky.

Na skusobnej latke vzdy skontrolujte nastavenie nitky.

——

DVOJNITKOVY PREVADZKOVY STAV

Spravne nastavenie.

stranu latky.

Dolnu nitku chapaca pretiahne na Pretiahnite hornu nitku chapaca na li¢nu
zadnu stranu latky.

Zvacsi tesnost nitky

Znizi tesnost nitky

Litna strana texdilie

Nitka
dolneho
chapaca

Ihlova
hitka

Zadna strana

31 Nakres

=4 2. Nakres
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trana

dolheho
chapada

Licna strana textilie
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STVORNITKOVY PREVADZKOVY STAV

Spravne nastavenie

Pretiahnite hornu nitku
chapaca na zadnu stranu
latky.

Dolnu ihlova nitku pretiahnite
na licnu stranu latky.

1. Nakres
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Zadna strana

e
chapata

Litna

vvvvv Il 2 Nakres

ZvacsSite tesnost nitky
horného chapaca a/alebo
znizite tesnost nitky doIného
chapaca.

strana textilie

Nitka
dolného
chapaca

Zvacsite tesnost nitky
dolného chapaca a/alebo
znizite tesnost’ nitky horného
chapaca.

S

Znizte tesnost ihlovej nitky.

Vlynechanie lavej ihlovej nitky
a je viditeIné na zadnej strane
latky.

Zvacsite tesnost ihlovej nitky.

Vynechanie pravej ihlovej
nitky a je viditelné na zadnej
strane latky.

| strana textilie 4. Nakres

Zvacsite tesnost’ ihlovej nitky
alalebo znizite tesnost’ nitky
jedného alebo obidvoch
chapacov.

Zadna strang

. 5. Nakres
Zvacsite tesnost ihlovej nitky.
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ADJUSTING STITCH LENGTH

Turn the stitch length dial until the required length is reguired.

The higher the number, the longer the stitch. This dial can adjust the stitch length from 1 to 5 mm.

ADJUSTING OVEREDGE CUTTING WIDTH

Overedge cutting width can be adjusted from 4 to 7 mm by simply turning overedge cutting
width dial according to the kind of fabric.

It is set at standard width of 6 mm when delivered from the factory.
Turn it towards "5" if fabric edge curls while sewing. (Fig. 1)

Turn it towards " 7 " if loops hang off the edge. (Fig. 2)

STITCH FINGER (B)

Loops may hang off the edge, when you sew with lightweight fabric using 3 threads (right
needle only), and setting cutting width dial at 4 - 5 (Fig. 3). In such a case change the stitch
finger (A) to (B) to get neat stitching (Fig. 4).
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Stitch length dial

Oltéshossz szabalyzé gomb
Gombik dizky stehu 0)

> /
Overedge cutting width dial

' Vagasszélesség allito gomb
Gombik Sirky strihu

Fig. 1 Fig. 2
1. Abra 2. Abra
1. Nakres 2. Nakres

Fig. 3 Fig. 4

3. Abra 4. Abra

3. Nakres 4. Nakres
B A




OLTESHOSSZ ALLITASA

Addig forgassa az dltéshossz allité tarcsat, amig a kivant
Oltéshosszt eléri.

A tarcsan lathatd magasabb szamok a hosszabb o6ltést
jelzik. Ezzel a tarcsaval 1-5 mm ko6zott allithatjuk az
Oltéshosszt.

VAGASSZELESSEG BEALLITASA

A vagasszélességet 4-7 mm kozotti értékre allithatjuk be, a
vagasszeélesség allito tarcsa forgatasaval.

Gyarilag szabvanyos 6 mm szélességre beallitva szallitjuk.

Forgassa 5.sz.-ra ha az anyag széle varras kdzben,
hosszaban csavarodik (1. abra.).

Forgassa 7.sz.-ra ha a hurok tulnyulik az anyag szélénél (2.
abra.).

LANCNYELYV (B)

Koénny( anyagok haromszalas varrasa soran a hurok
kénnyen kiakadhat (a jobb t(i hasznalata soran), illetve ha
a vagasszeélesség allitd tarcsa 4-5 allasban van. (3. abra.)
Ebben az esetben cserélje ki az A lancnyelvet a B jellre a
szép varratkép elérése érdekében. (4. abra.)

——

ASTAVENIE DLZKY STEHU

Otodte koti¢ dizky stehu, kym dosiahnete Ziadanu dizku.

Cisla na kott&i oznaduju dlh&i steh. S tymto kotu&om
moéZeme nastavit dizku stehu medzi 1-5 mm.

NASTAVENIE SiRKY STRIHU

Sirku strihu mézeme nastavit na hodnotu medzi 4-7 mm
pomocou kotu¢a nastavenia Sirky strihu.

Dodavame ho s tovarensky normalizovanou
nastavenou Sirkou 6 mm.

Otoédte kotué na &islo 5, ak okraj latky sa pozdiz toéi.
(1. nakres)

Otocte kotu¢ na Cislo 7, ak sluCka presahuje okraj latky.
(2. nakres)

RETAZOVY JAZYK

Pocas Sitia lfahkych latok s tromi nitkami, slucka sa lahSie
moze odpadat (pri pouzivani lavej ihly) a ked kotu¢
nastavenia Sirky strihu je v pozicii 4-5. (3. nakres) V tomto
pripade vymerite retazovy jazyk A s ozna¢enim B v zaujme
dosiahnutia pekného obrazu S$itia. (4. nakres)
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DIFFERENTIAL FEED

The differential feed has two independent feed dogs, one front (A) and one rear (B).

Each feed dog has an individual feed mechanism which enables the feeding of material at a
different ratio.

Differential feed dogs
Differencial kelmetovabbitas
Diferencialny posuv latky

POSITIVE DIFFERENTIAL FEED
WHEN SET FOR POSITIVE DIFFERENTIAL FEED, the front feed dog (A) makes a longer stroke
than the rear feed dog (B).

This has the effect of accumulating material under the presser foot to offset the wavering on the
fabric.

N
e —
=

Positive differential feed

Pozitiv kelmetovabbitas
Pozitivny diferencialny posuv

NEGATIVE DIFFERENTIAL FEED

WHEN SET FOR NEGATIVE DIFFERENTIAL FEED, the front feed dog (A) makes a shorter stroke
than the rear feed dog (B).

This has the effect of stretching material under the presser foot to offset the puckering on the fabric.

Negative differential feed
Negativ kelmetovabbitas
Negativny diferencialny posuv
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DIFFERENCIAL ANYAGTOVABBITAS

A differencial anyagtovabbitas két fuggetlen
kelmetovabbitoval mikdédik (A-elsd, B-hatso).

Mindegyik kelmetovabbitot figgetlen mechanika mozgat,
melyek az anyagot kildnb6z6 mértékben tovabbitjak
elbre.

POZITiV DIFFERENCIAL TOLAS

Ha pozitiv differencial tolast hasznal, az elsé
kelmetovabbité (A) hosszabb uton mozgatja elére az
anyagot, mint a hatso (B).

Ezzel elérhetjik, hogy a nyomotalp alatt felgyulemlett
anyag hullamosodasa megszinjon.

NEGATIV DIFFERENCIAL TOLAS

Ha negativ differencial tolast hasznal, a kdzelebbi
kelmetovabbitd (A) révidebb Uuton mozgatja elére az
anyagot, mint a hatso (B).

igy a nyométalp alatt megnyujtva az anyagot
ellensulyozhatjuk az anyag rancolddasat.

——

DIFERENCIALNY POSUV LATKY

Diferencialny posuv latky funguje s dvomi visiacimi
podavacémi. (A-prvy, B-druhy)

Obidva podavacCe hyba nezavisla mechanika; pohybuju
latku napred v rozliSnej miere.

POZITIVNY DIFERENCIALNY POSUV
Ak pouzijete pozitivny diferencialny posuv, predny podavac
latky (A), pohyba lytku na dihSej ceste ako zadny (B).

Tymto dosiahneme, aby zanikalo vinenie nahromadene;j
latky pod pritlaénou patkou.

NEGATIVNY DIFERENCIALNY POSUV

Ak pouzijete negativny diferencialny posuv, tak blizsi
podavac latky (A) pohyba lytku na kratSej ceste ako zadny (B).

Tymto dosiahneme, aby bolo vyvazené vinenie natiahnutej
latky pod pritlacnou patkou.
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SETTING DIFFERENTIAL FEED

Set by simply turning the differential feed control dial in the direction desired referring to the chart below.

The adjustment can be made between 0.7 (negative effect) and 2 (Positive effect). These settings
give the best ratio of feeding.

For normal sewing, the dial should be set at 1.
The dial can be reset even while sewing.

EFFECT AND APPLICATION TYPE OF FEEDING SETTING D ST
Waver-free Seams, Gathering Positive differential feed 1-2 f f !
No differential feed Neutral feed 1 i i i
Pucker-free seams Negative differential feed 0.7-1 f f !

Differential feed control dial
Differencial el6tolas szabalyzé
Regulator diferencialneho posuvu

: =/

FOOT PRESSURE REGULATOR

Presser foot pressure has been correctly set at the factory, so you do not need to adjust it for most
of ordinary sewing. If adjustment is necessary, turn the foot pressure regulator to higher number to
increase or to lower number to decrease pressure.

SEWING WITH EXTRA HEAVYWEIGHT
FABRIC OR MULTIPLE LAYERS OF FABRIC

A wide range of fabric can be overlocked on this machine, but it is recommended to tighten screw
as illustrated, when sewing with extra heavyweight fabrics or mulitiple layers of fabric. Open
working table for adjustment.

Loosen the screw when sewing with light to normal weight fabric or turning overedge cutting
width dial, or otherwise fabric may not be well cut.
The machine is set for normal weight fabrics from the factory.
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DIFFERENCIAL TOLAS BEALLITASA

A differencial beallitashoz egyszerien forgassuk el a
differencial el6tolas szabalyzo tarcsat az alabbi tablazatban
lathato iranyba.

Allitast 0,7 (negativ hatas) - 2 (pozitiv hatas) kozétt tehetjiik
meg. Ezek a beallitasok adjak a legnagyobb mértékdi tolast.

Normalis varrashoz allitsuk a tarcsat 1 allasba.
Atarcsat varras kozben is visszaallithatjuk.

——

NASTAVENIE DIFERENCALNEHO
POSUVU LATKY

K nastaveniu diferencalneho posuvu latky ota¢ajme kotué
diferencalneho posuvu latky do smerov dole uvedenej tabulky.

Nastavenie mdzeme uskuto¢nit medzi 0,7 (negativny vplyv) — 2
(pozitivny vplyv). Tieto nastavenia davaju posuv najvacsej miery.

K normalnemu Sitiu nastavme kotu¢ do 1 pozicie.
Kotu¢ mbézeme nastavit’ aj pocas Sitia.

TALPNYOMAS ALLITAS

A talp nyomoerejét gyarilag beallitottuk, igy a legtdébb
atlagos anyag varrasanal ezt nem kell allitani. Amennyiben
mégis szlikséges ezen valtoztatni, ugy a talpnyomast az
allitogomb magasabb szamok felé valo elforgatasaval
novelhetjik, alacsonyabb szamok felé csokkenthetjuk.

EXTRA VASTAG, VAGY TOBBRETEGU
ANYAG VARRASA

Ezzel a géppel az anyagok széles skalajat tudjuk varrni,
de javasolt az abran lathat6é csavart megfesziteni, ha extra
vastag vagy tobbrétegli anyagot varrunk. Az allitashoz
nyissa ki a munkaasztalkat.

Lazitson a csavaron, ha a normalisnal vékonyabb anyagot
varr, vagy forgasson a vagas szélesség allité tarcsan,
kildnben el6fordulhat, hogy az anyagot nem tokéletesen
vagja majd a kés. A gépet gyarilag, atlagos anyagokhoz
allitottuk be.

EIL:EII_EI%LIAI’E‘)?\I gggglﬁg SETTING RFEE,OI\E£ IBQ-(BII\?T Vplyv a pouzitie Typ posuvu Nastavenie| Miera posuvu
Waver- " . . & ¢ . o
Positive differential Svik bez vinenia,| Pozitivny

fé%?h%ﬁﬁg]s' feed 1-2 vrasnenie diferencalny posuv 12

. ) Bez
No differential | \outral feed 1 —_ diferencéleho | Prirodzeny posuv 1 —t—
feed posuvu
Pucker-free Negative 0.7-1 Svik bez Negativny 0.7-1
seams differential feed T pokréenia diferencalny posuv| -

NASTAVENIE PRITLACNEJ PATKY

Pritlacna sila pritlacnej patky je nastavena dopredu
tovarensky, preto vo vacsine pripadov pri vSeobecnom Siti
nie su potrebné nastavenia. Ak by boli predsa potrebné,
pritlaénu silu mézeme zvysit otoCenim regulatora pritlaku
patky smerom k vy§Sim Cislam, zmenSit otoCenim
regulatora smerom k nizSim cislam.

SITIE EXTRA HRUBYCH ALEBO
VIACVRSTVOVYCH LATOK

Tymto strojom modzete Sit Siroku stupnicu latok, ale je
odporu¢ané napnut’ Sréb podla nakresa, ak Sijeme extra
hrubé alebo viacvrstvové latky. K nastaveniu otvorte
pracovny stolik.

Uvolnite Srob, ak Sijete tenSiu latku, ako normalna,
alebo otacajte kotu€ Sirky, inak méze sa stat, ze n6z
nestrihne latku dokonale. Stroj sme nastavili tovarensky, k
priemernym latkam.

S

49




——

BASIC TECHNIQUES
TURNING OUTSIDE CORNERS WITHOUT CUTTING THREADS

1. When you reach the fabric edge, stop stitching with the needle above the fabric.
2. Raise the presser foot and gently pull on the thread chain just enough to clear the stitch finger.
3. Turn the fabric, lower the presser foot and begin stitching in the new direction. Fig. 1.

NOTE: When overlocking and trimming at the same time, cut the fabric along the new stitching line
for about 3 cm, before turning the fabric. Fig. 2.

TURNING CURVED EDGES

For inside curves, guide fabric gently with trimming line of the fabric under the right front of the
presser foot (or a little to the left), applying pressure at point A in the direction of the arrow with your
left hand, and at the same time applying a little opposite pressure at point B with your right hand.
Fig. 3.

For outside curves place under the presser foot in a similar manner but applying the pressure in the
opposite directions. Fig. 4.

Fig. 3/3. Abra / 4. Nakres

REMOVING STITCHES FROM SEWN FABRIC S

To remove stitches already sewn, snip off needle thread(s) at intervals and pull out looper thread(s).
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ALAPVETO TECHNIKAK

KULSO SARKOK VARRASA

SZALVAGAS NELKUL

1. Ha eléri az anyag szélét, allitsa meg a varrast ugy, hogy
a tl maradjon az anyag folott.

2. Emelje fel a nyomotalpat, és finoman hiuzza meg a
varratot.

3. Forgassa el az anyagot, engedje le a nyométalpat, és
folytassa a varrast az Uj iranyba. (1. abra)

MEGJEGYZES: Ha egyidSben készit overlockdltést és
tisztazza az anyag szélét, akkor az Uj
Oltéstdl 3 cm-re vagja le az anyagot,
mielétt elforditana azt. (2. abra)

FORDULAS IVES ELNEL

Belsd iv lockolasnal gyengéden igazitsa az anyagot a
nyomotalp jobb oldala ala, bal kézzel a rajzon lathato A
ponttdl a nyil iranyaba nyomva az anyagot, majd ezzel egy
idében jobb kézzel ezzel ellentétes iranyba igazitsuk az
anyagot a B ponttdl a nyil iranyaba.

Kulsé ivek lockolasanal hasonléképpen jarjunk el, csak az
igazitas iranya legyen ellentétes.

OLTES ELTAVOLITASA A VARRT
ANYAGBOL

A mar megvarrt anyagbhdl az oéltés eltavolitdsahoz csipjik
el a tiszala(ka)t, és huzzuk meg a hurokszala(ka)t.

——

ZAKLADNE TECHNIKY

SITIE VONKAJSICH ROHOV BEZ
ODREZANIANITE

1. Ak ste na kraji latky, zastavte Sitie tak, aby ihla zostala
nad latkou.

2. Zdvihnite pritlaénu patku a jemne tiahnite Svik .

3. Otocte latku, pustte pritlaénu patku a pokracujte v Siti v
novom smere. (1. nakres)

POZNAMKA: Ak v jednom ¢&ase urobite stehy overlock, a
zacistite kraj latky, vo vzdialenosti 3 cm od
nového stehu odstrihnite latku, predtym, ze
by ste to otodili. (2.nakres)

ODSTRANENIE STEHOV ZO SITEJ
LATKY

Pri lockovani vnutornych oblukov upravte jemne latku pod
pritlaCnu patku. Lavou rukou z bodu A, ktory je viditelny na
nakrese, posunte latku smerom Sipky, potom v tom istom
Case upravte latku pravou rukou do opaéného smeru, z
bodu B do smeru Sipky.

Pri lockovani vonkajSich oblukov je ten isty postup, len
smer opravenia je opacny.

ODSTRANENIE STEHOV ZO SITEJ
LATKY

K odstraneniu stehov odstipnime nitku(y) zo Sitej latky a
potiahnime nitky slucky.

S
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CORDED OVERLOCK

Corded overlock can be used to strengthen shoulder, sleeve or side seams when joining or making
up knitted garments. As a decorative feature you can use knitting yarn of contrasting colors to
further enchance your garment. Your machine is equipped with a presser foot which has been
designed to feed your cord or yarn to the left of the safety stitch or to the right. Follow instructions
as follows:

1. Place a "filler" cord, such as a crochet cotton, gimp, wool, knitting yarn, or shirring elastic at
the rear of the machine spool pin. Pass the cord through the cord guides (1) and (2) and then
through the left needle thread guide (3). See Fig. 1.

2. Insert the cord through either the front or rear hole (according to the operation, see diagrams
Figures 2 and 3), in the presser foot and pass it under and to the rear of the foot.

3. Place the material to be sewn as normal. Start at slow speed observing if cord is feeding
correctly and increase speed as needed.

FOR JOINING SHOULDERS OR SLEEVES, pass the cord through the front hole, ensuring that it
is fixed between the left and right needle threads as it is guided through the front hole. (Fig. 2).

FOR JOINING SIDE SEAMS, pass the cord through the rear hole, ensuring it is positioned to the
right needle thread. (Fig. 3).

FOR DECORATIVE EFFECTS, you may pass contrasting colors either through the front or rear
hole or if you desire, pass cord or yarn through each hole.

FOR MAKING WAVED HEM WITH GUT (Fig. 4), pass the gut through the rear hole and start ROLL
HEMMING (See page 38 - 39). This is used for the hem of skirt, etc.
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2. Abra
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ZSINOROZOTT OVERLOCK

A zsinorozott overlock varrast a vallak megerdsitésénél, az
ujjak vagy oldalak varrasanal hasnaljuk, ahol kotott anyagot
toldunk, vagy osszeallitunk. Diszes jellegénél fogva szines
kontraszt hatast érhet el a ruha 6sszeallitasanal. Az On
gépe olyan talppal van ellatva, amelyet ugy terveztink,
hogy akar a bal, akar a jobb oldali biztonsagi 6ltéssel zsinort
illetve fonalat tudjon varrni. Kévesse az alabbi el§irasokat:

1. Helyezzen egy ,t6lt6szalat” a gép elsd szaltarto
tiskéjére. Flizze be a szalat a szalvezetdén (1) és (2),
majd utana a bal tliszal vezetén (3) 1. abran.

2. Flzze at a szalat a talp els6 vagy a hatso6 nyilasan (a
miveletnek megfeleléen, a 2. és a 3. abran lathato
maodon), a talpba, majd igazitsa a talp hatso része ala.

3. A varrand6 anyagot a megszokott médon helyezze be.
Alacsony sebességgel kezdje meg a varrast, kdzben
figyelje, hogy a zsinort az 6ltés megfeleléen befedi-e.
Szikség esetén ndvelheti a varras sebességét.

VALLAK ES UJJAK FELVARRASA érdekében flizze &t a
zsinort a talp elsé furatan, biztositva a megfelelé haladast,
- a bal és jobb oldali tiszalak k6z6tt, - amint atsegiti a
furaton. (2. abra)

OLDALAK FELVARRASANAL fiizze at a zsinért a hatsé
Ilyukon, biztositva, hogy a szal a jobb oldali tiszalnal
haladjon.(3. abra)

DiSziTO HATASOK ERDEKEBEN kivansaganak
megfeleléen az elsd vagy a hatso furatba szines zsinort
vagy fonalat flizhet.

HULLAMOS TOLTOTT SZEGELYEK KESZITESEHEZ
a hatso furaton flizze at a zsinort, és kezdje el a csavart
szegélyezést (a 38 - 39 oldalon lathaté mdédon). Ezt pl.
szoknyak szegélyezésénél hasznalhatjuk.

——

SNUROVANY OVERLOCK

Sitie §ndrovany overlock sa pouZiva pri posilneni ramien,
ked priSivame alebo pozostavame pletené latky. Pre jeho
ozdobny charakter mézete s nim dosiahnut kontrastny
vplyv pri zostaveni Siat. Va$ stroj je opatreny patkou,
ktora je tak navrhinuta, aby stroj vedel Sit bezpe¢nostny
steh aj na lavej, aj na pravej strane Snuru alebo priadzu.
Nasledujte nizSie uvedené pokyny:

1. Umiestnite jednu plniacu nitku na prvy kolik nite.
Prevlieknite nitku cez voditko nitky (1) a (2), potom cez
lavé voditko ihlovej nitky (3). 1. nakres.

2. Prevlieknite nitku cez predny alebo zadny otvor patky,
do patky, potom upravte ju pod zadnu €ast patky (podla
Ukolu viditefnom na 2.a 3. nakrese)

3. Umiestnite latku na Sitie do stroja zvy€ajnym spbsobom.
Zacnite Sitie s malou rychlostou, pricom pozorujte, i
steh pokryva Snuru vhodne. Ak je potrebné, mbzete
zvysit rychlost’ Sitia.

PRISIVANIE PLIEC A RUKAVOV: Prevlieknite $ndru cez

prvy vrt patky zabezpeciac vhodné pokrokovanie — medzi

favymi a pravymi ihlovymi nitkami — ako pomo6ze Snuru cez
vrt. (2.nakres)

PRI PRISIVANI STRAN prevlieknite $nuru cez zadnu dieru,
zabezpeciac, aby nitka mohla ist’ pri pravej ihlovej nitke. (3.
nakres)

V zadujme OZDOBNYCH VPLYVOV v zhode s Va$ou
ziadostou moézete navliect do predného alebo do zadného
vrtu farebnu Snurku alebo priadzu.

K PRIPRAVE VLNITYCH PLNENYCH LEMOV prevlieknite
Snuru cez zadny vrt, a za¢nite tocené lemovanie (sposobom
viditelnym na 38 - 39. strane). Pouziva sa to napriklad pri
lemovani sukien.

S
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DECORATIVE EFFECTS

In addition to normal overlocking which is fully described in this instruction book, your machine
can also be used for a number of decorative applications such as decorative top-stitching, butted
seams, pin-tucking or making lengths of decorative braid. See below.

Decorative top-stitching — using only two threads (Model 056 only) or using three threads
(flat seam)

Fold fabric along the line to be top-stitched and sew over the folded edge, making sure not to cut
into the fold. Fig. A.

Unfold the fabric, pull the ends of the threads to the underside and press flat.

The final appearance can be enhanced by using buttonhole twist or embroidery thread on the lower
looper.

Butted seams — using only two threads (Model 056 only) or using three threads (flat seam)
Place two pieces of fabric wrong sides together and overlock along the edge. Unfold and press.

By using different colored fabrics and thread a pleasing ‘patchwork’ effect can be achieved.

Pin-tucking — using three threads

Fold fabric along a line to be pin-tucked and overlock sew along the folded edge, making sure not
to cut into the folded edge of the fabric. (See page 58 - 59). Pull ends of threads to the underside
and press.

Making decorative braid-using three threads
Overlock over a cord or braid, holding it carefully with both hands, making sure not to cut the edge.
(See page 58 - 59).

NOTE: *If you use blind hem foot (option, see page 64 - 65), decorative stitch is made easily.
**Reduce the upper looper tension when you use thick thread.
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DISZITO HATASOK

A hasznalati utmutatéban leirtakon tul a gépét szamos
diszit6 alkalmazasra is hasznalhatja, mint példaul fels6
diszitdé varratok, tompavarratok, szeg6z8 varratok vagy
hossziranyu diszit6 szalagok varrasara. Lasd alabb.

Fels6 diszitd oltés- csak két szal hasznalataval

(csak a 056 gép esetén), vagy harom szallal (lapos 6ltés)
Hajtsa 6ssze az anyagot a fels6 Oltés vonala mentén, majd
varrja at az sszehajtas élét, kdzben ellendrizve, hogy nem
vag-e bele az dsszehajtott élekbe. A abra.

Hajtsa szét az anyagot, hizza meg a szalak végét az
anyag also oldalan, majd simitsa le.

A megjelenést fokozhatjuk az als6 hurokfogéba flizott
gomblyukcérnaval, vagy himzé&fonallal.

Két (a 056 modell esetén), vagy harom szallal készitett
tompavarratok

Illessze az anyagot két eltéré oldalaval 6ssze, és varrja
végig az élét. Hajtsa szét és simitsa le.

Kiuldnb6z6 szinl anyagok és szalak esetén patchwork
hatast érhetlnk el.

Harom szalas szeg6zés

Szegb6zéshez a vonal mentén hajtsa be az anyagot, és
az 6sszehajtott él mentén overlock dltéssel varrja végig,
biztositva, hogy az anyag 0sszehajtott élébe ne vagjon
bele. (1d.58 - 59. 0.) HUzza meg az alul Iév6 szalakat, és
simitsa le.

Diszit6 szalag készitése harom szallal

Overlock Oltéssel készitsen egy zsinort vagy szalagot,
kozben két kézzel 6vatosan vezesse azt, nehogy
belevagjon. (Id.58 - 59. 0.)

MEGJEGYZES: *Ha rejtett szegélyez6talpat hasznal
(Id.64 - 65. 0.), kbnnyebben elkészitheti
az oltést.

**Vastag cérna hasznalata esetén
csOkkentse az elsd hurokfogo szal
feszesseégét.

——

DEKORACNE EFEKTY

Okrem napisanych v navode pouzitia, stroj mézete
pouzivat na mnohé dekora¢né efekty, ako napriklad
dekoraé&né $viky, tupé $viky alebo Sitie pozdiZnych
ozdobnych stuziek. (Pozri niZSie).

Horny ozdobny steh — pouzivanim len dvoch nitiek (len
v pripade stroja 056), alebo s tromi nitkami (plochy steh)
Zahnite latku pozdiZ giary horného stehu, potom presite
ostrie poskladania, kontroliac pritom, Ze nezastrihnete do
poskladanych ostier. Nakres A

Rozhrite latku, tiahnite konce nitiek na dolnej strane latky,
potom vyrovnajte ich .

Vyzor moézeme stuprfiovat’ navlieknutou nitou pre gombikové
diery alebo vySivacou priadzou do dolného chapaca.

Tupé stehy hotovené s dvomi alebo s tromi nitkami

(v pripade stroja 056)

Prilozte latku s dvomi odliSnymi stranami a zoSite ich ostrie.
Rozhrhte latku a vyrovnaijte ju.

V pripade réznych latok a nitiek mézeme dosiahnut’ efekt
patchwork.

Trojnitkové lemovannie

K lemovaniu zahnite latku pozdiz &iary a pozdiz zahnutého
ostria zoSite stehom overlock, zabezpeciac pritom, aby ste
nezarezali do kraja latky (vid 58 - 59. strana). Potiahnite
dolné nitky a vyrovnajte ich.

Hotovenie ozdobnej stuzky s tromi nitkami
Urobte jednu Snuru alebo stuzku stehom overlock a zoSite
ich pozdiz zahnitého ostria, pritom ju vedte s dvomi rukami,
aby ste nezarezali do nej. (vid 58 - 59. strana).

POZNAMKA: *Pouzivanim skrytej lemovacej patky mozete
lahSie urobit steh. (vid' 64 - 65. strana).
**\/ pripade pouzivania hrubej nite znizte
tesnost' prvého chapaca.

S
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DIFFERENTIAL FEED APPLICATIONS
Please refer to pages 46 - 49 DIFFERENTIAL FEED.

Differential feed is designed to minimize puckering and wavering. It is also very effective for
gathering.

1. Puckering
Puckering tends to occur on woven or sheer fabrics.
To obtain pucker-free seams, set the differential feed control dial at less than 1.

2. Wavering
Wavering tends to occur on knitted or stretchable fabrics. To obtain waver-free seams, set the
differential feed control dial at more than 1.

3. Gathering
Differential feed makes gathering easier on lightweight fabric. Use it on waistlines, sleeve heads,
sleeve bottoms and ruffles, etc.

Set the differential feed control dial between 1.5 and 2 to obtain the best gathering effect for
your use.

IMPORTANT

The exact adjustment depends on the thickness and elasticity of fabric. Even the stitch length can
influence the setting. The longer the stitches, the more the fabric is contracted.

Always do a test run with a piece of actual fabrics you use and find the best settings.
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DIFFERENCIAL TOLAS ALKALMAZASOK

Keérjuk figyelmesen tanulmanyozza at a 46 - 49. oldalakat.

Differencial tolast a gylGrédés és hullasmosodas
csokkentésére fejlesztették ki. Nagyon hatékonyan
hasznélhatjuk rancoladsokhoz is.

1. Gylirédés
Szétt, vagy kdnnyl anyagok hajlamosak a gytrédésre.
Gylrédés mentes varrat elérése érdekében allitsa a
differencialtolas szabalyzo tarcsat 1-nél alacsonyabb
ertékre.

2. Hullamosodas
A kotott anyagok hajlamosak a hulldamosodasra.
Hullamosodas mentes varrat elérése érdekében allitsa
a differencialtolas szabalyzé tarcsat 1-nél magasabb
értékre.

3. Rancolas
Differencial tolas segitségével kénnyebben tudja a
kdnnyl anyagok ancolasat elkésziteni. Hasznalja
derékvonal, kabatujjak mandzsettajanal, és fodrok
készitésénél.

Allitsa a differencialtolas szabalyzo tarcsat 1,5 és 2
értékek kdzé, hogy a legjobb rancold hatast érje el.

FONTOS

A pontos beallitas az anyag vastagsagatol és
rugalmassagatoél figg. S6t, még az 6ltéshossz is
befolyasolja a beallitast. A nagyobb 6ltéshossz hatasara
jobban rancolddik az anyag.

Mindig készitsen probavarrast a varrandd anyag kis
darabjaval, hogy megtalalja a legjobb beallitast.

——

POUZIVANIE DIFERENCIALNEHO
POSUVU LATKY

Prosime Vas, aby ste si pozorne precitali strany 46. a 49.

Diferencialny posuv je rozvinuty pre znizenie vinenia a
vrastenia sa.

1. Pokréenie latky
Tkané alebo lahké latky su naklonné pokrcenia.V
zaujme dosiahnnutia nekréivého Sviku nastavte kotu¢
diferencialneho posuvu na hodnotu menej ako 1.

2. Vinitost’ latky
Pletené latky moézu byt vinité. V zaujme dosiahnutia
nevinitého Sviku nastavte kotu¢ diferencialneho posuvu
na hodnotu viac ako 1.

3. Vrastenie latky
Pomocou diferencialneho posuvu mézete fahsie
pripravit vrastenie lahkych latok. Pouzivajte pri priprave
drieku, manzetach rukavov kabata a volanov.

Nastavte kotu¢ regulujuci posuv medi hodnoty 1,5 a 2.

DOLEZITE

Presné nastavenie zavisi od hrubky a pruznosti latky.
Nastavenie ovplyvfiuje este aj dizka stehu. Vplyvom vagsej
dizky stehu sa latka viacej vrasti.

Urobte vzdy skusobné Sitie na malej Casti latky, ktoru idete
Sit, aby ste nasli najlepSie nastavenie.
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3. CARING FOR YOUR MACHINE
REPLACING MOVING CUTTER

Replace a moving cultter if it becomes blunt as follows.
NOTE: You should not need to replace fixed cutter, which is made of a special hard alloy material.
FIRST REMOVE THE POWER PLUG FROM THE SUPPLY SOCKET-OUTLET.

1. Loosen screw and take out moving cutter.

2. Close the working table. Lower cutter driving arm to its lowest position by turning the hand
wheel towards you by hand. In this position, set replacement cutter in position and secure it with
screw, ENSURING THAT THE EDGE OF THE MOVING CUTTER IS APPROXIMATELY 0.5 MM
BELOW THE SURFACE OF THE FIXED CUTTER.

DISENGAGING MOVING CUTTER

If you want to sew without cutting, open the working table and disengage the moving cutter by
pushing the cutter release knob to the left and turning it towards you as illustrated.

Ensure that fabric edge is not wider than overedge width selected or upper looper and needle can
be damaged.

REMOVING FACE COVER

Disconnect from power supply before removing face cover.
Remove the screw and take off the face cover.
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3. ENTRETIEN DE LA MACHINE
MOZGOKES ELTAVOLITASA

Tavolitsa el a mozgd kést, ja az életlenné valik. Tartalék

kést a tartozékok kozott talal.

MEGJEGYZES: Az alldkést nem szukséges cserélni, mert
ez specialisan kemény anyagbdl készilt.

MINDENEK ELOTT HUZZA KI A HALOZATI

CSATLAKOZOT A KONNEKTORBOL.

1. Lazitsa meg a csavart, és vegye ki a mozgokeést.

2. Zarja be a munkaasztalkat. Eressze le a késmozgatd
kart a legalacsonyabb helyzetbe a kézikerék maga
felé val6 forgatasaval. Ebben a helyzetben helyezze
a kicserélt kést és rogzitse a csavarral, MIKOZBEN
MEGGYOzODIK, HOGY A MOZGOKES ELE KB
0.5 MM-REL ALACSONYABBAN VAN AZ ALLOKES
FELULETEHEZ KEPEST.

MOZGOKES KIKAPCSOLASA

Ha vagas nélkil szeretne varrni, nyissa ki a munkaasztalkat
és kapcsolja ki a mozgdkést a kés rogzité gomb balra
nyomasaval, és maga felé forditasaval, amint az a képen
lathato.

Ugyeljen arra, hogy az anyag széle ne legyen szélesebb
mint a beallitott szegélyszélesség, kulonben a felsd
hurokfogo, és a ti megsértlhet.

HOMLOKFEDEL ELTAVOLITASA

Miel6tt a homlokfedelet eltavolitana, hizza ki a haldzati
csatlakozot a konnektorbdl.

Csavarja ki a csavart, és vegye le a homlokfedelet.

——

3. ENTRETIEN DE LA MACHINE

ODSTRANENIE POHYBAJUCEHO SA
NOZA

Odstrante pohybajluci sa n6z, ak sa stane neostrym.
Zasobny nbéz najdete v prisluSenstve.

POZNAMKA: Stojaci ndZ netreba vymenit, lebo je
zhotoveny zo Specialne tvrdej latky.

PREDOVSETKYM VYTIAHNITE SIETOVU ZASUVKU Z
KONEKTORA.

1. Uvolnite si $réb a vyberte si ndz.

2. Z atvorte si pracovny stolik. Pustte dole rameno
pohybajuci n6z do najnizSej pozicie otocenim ru¢ného
kola smerom k sebe. V tomto stave si polozte
vymeneny néZ a upevnite ho §rébom. ZATIAL, KYM SA
PRESVEDCITE, ZE OSTRIE POHYBAJUCEHO SA
NOZA JE PRIBLZNE O 0,5 MM NIZSIE AKO POLOHA
POHYBAJUCEHO SA NOZA.

VYPINANIE POHYBAJUCEHO SA NOZA

Ak chcete Sit bez rezu, otvorte pracovny stolik a vypnite
pohybajuci sa n6éz tlatenim usalovacieho gombiku do
lavej strany a oto€enim smerom k sebe, ako je viditelné na
nakrese.

Davajte pozor na to, aby kraj latky nebola SirSia ako
nastavena $érka lemu, inak dolny chapac¢ a ihla sa mézu
zranit.

ODSTRANENIE VRCHNAKU

Predtym, Ze by ste odstranili vrchnak, vytiahnite sietovu
zasuvku z konektora.

Vytocte Sréb a berte dole stehovu dosku.
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CLEANING AND OILING

To keep the machine running smoothly, keep it clean and lubricated at all times.

FIRST DISCONNECT MACHINE FROM POWER SUPPLY BY REMOVING PLUG FROM Brushing
SOCKET-OUTLET. Ecsetelés
Cistenie

1. Open the front cover and working table. Using the brush provided, remove dust and lint that
have accumulated.

Stetcom

2. Apply a few drops of oil to the points indicated by arrows.

ALWAYS USE A GOOD QUALITY SEWING MACHINE OIL.
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TISZTITAS ES OLAJOZAS

A gép egyenletes mikodésének megbrzése érdekében
tartsa azt tisztan, és minden alkalommal olajozza meg.

MINDENEK ELOTT HUZZA KI A HALOZATI
CSATLAKOZOT A KONNEKTORBOL.

1. Nyissa ki a homlokfedelet, és a munkaasztalkat. Ecset
segitségével tavolitsa el a port és a felgyllemlett
hulladékot.

2. Cseppentsen néhany csepp olajat a nyilakkal jelolt
pontokra.

MINDIG JO MINOSEGU VARROGEP OLAJAT
HASZNALJON !

——

CISTENIE A MASTENIE STROJA

V zaujme uchovania rovnomernej ¢innosti stroja drzte ho
Cisto a namastite ho pri kazdej prilezitosti.

PREDOVSETKYM SI VYTIAHNITE SIETOVU ZASUVKU
Z KONEKTORA.

1. Otvorte vrchnak a pracovny stolik. Pomocou Stetca
odstrante prach a nahromadené odpady.

2. Kvapnite niekolko kvapiek oleja na body oznacené
Sipkami.

VZDY POUZIVAJTE OLEJ SIJACEHO STROJA
DOBREJ KVALITY!
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4. CHECKING PERFORMANCE PROBLEMS

——

4. AMUKODESI HIBAK ELLENORZESE

PROBLEM

PROBABLE CAUSE

CORRECTION

PROBLEMA

Irregular
Stitches

Incorrect Thread Tension(s).
Incorrect size Needle.

Improper Threading.
Pulling Fabric.
Loose Presser Foot.

Reset Thread Tension(s).
Choose correct size Needle for
Thread and Fabric.

Re-thread Machine.

Do not pull Fabric; guide it gently.

Reset Presser Foot.

PROBLEMA OKA

HIBAJAVITAS

Szabalytalan

Breaking
Needle

Pulling fabric.
Incorrect size Needle.

Incorrect setting of Needle.
Loose Presser Foot.

Do not pull Fabric; guide it gently.

Choose correct size Needle for
Thread and Fabric.

Reset Needle.

Reset Presser Foot.

Nem megfelel6 szélfeszesseég,
timéret, cérna.
Huzza az anyagot a gép.

Allitsa be a szalfeszességet.
Hasznaljon az anyagnak és a
cérnénak megfeleld tiit. Flizze be

Puckering

Incorrect Thread Tension(s).
Bent or blunt Needle.

Differential feed is set incorrectly.

Reset Thread Tension(s).
Insert new Needle.
Set it at less than 1.

Wavering

Differential feed is set incorrectly.

Set it at 1 or at more than 1.
for knitted fabrics.

A differencial tolas beallitasa nem
megfeleld.

varrat Laza a talpnyomas. Ujra a cérnat a gépbe.
Ne hlzza az anyagot, igazitsa
gyengéden. Allitsa be a talpnyomast!
A gép huzza az anyagot. Ne huzza az anyagot, igazitsa azt
Nem megfeleld a tliméret. gyengéden!
Ti eltérott H:asz'naljon az anyaggak ésa
cérnénak megfeleld tit.
Nem megfelel a tlbeallitas. Alll’tsa be a tat!
Laza talpnyomas. Allitsa be a talpnyomast!
Nem megfeleld szalfeszesség. Allitsa be a szalfeszességet.
. . Kopott vagy gorbe a td! Cserélje ki a t(t ujra!
Réancosodas

Allitsa a differencial tolast 1-nél
kisebbre!

Hullamosodas

Skipping
Stitches

Improper Threading.
Incorrect size Needle.

Bent or blunt Needle.
Incorrect setting of Needle.

Re-thread Machine.

Choose correct size Needle for
Thread and Fabric.

Insert new Needle.

Reset Needle.

A differencial tolas beallitasa nem
megfeleld.

Allitsa be 1-re, vagy 1-nél magasabb
értékre (kotott anyagoknal)!

Oltés
kihagyas

Breaking
Threads

Improper Threading.

Bent needle.

Thread Tension(s) too tight.
Incorrect setting of Needle.
Thread Spool tangled.

Thread Guide Pole not extended.

Re-thread Machine.
Insert new Needle.
Reset Thread Tension(s).
Reset Needle.

Reset Spool properly.
Fully extend Guide Pole.

Helytelen szalbeflizés.
Helytelen timéret.

Kopott vagy goérbe a td!
Nem megfeleld a tlbeallitas.

Flizze be Ujra a szal(ak)at a gépbe!
Hasznaljon az anyagnak és a
cérnanak megfeleld tit.

Cserélje ki a t(t ujra!

Allitsa be a tat!

Szalszakadas
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Helytelen szalbeflizés.
Kopott a td!

A szalfeszesség tul alacsony.
Nem megfelel§ a tlbeallitas.

A cérna 0sszegabalyodott a spulnin.

Nincs kihtdzva a cérnavezet6 rud.

Flizze be Ujra a szal(ak)at a gépbe!
Cserélje ki a t(t gjral

Allitsa be a szalfeszességet.
Igazitsa meg a spulnin Iévé cérnat!

Huzza ki teljesen a cérnavezet6 kart]




4. KONTROLA FUNKCNYCH CHYB

PROBLEM

PRICINA PROBLEMU

OPRAVENIE CHYBY

Nepravidelny
Svik

Nie je vhodna tesnost’ nitky velkost
ihly alebo nit.

Stroj taha latku.

Pritlak patky je uvolneny.

Nastavte tesnost’ nitky.

Pouzivajte vhodnu ihlu k latke a kniti.
Navlieknite nit’ znovu do stroja.
Nastavte pritlak patky!

Ihla sa
zlomila

Stroj taha latku.

Nie je vhodna velkost ihly.
Nie je vhodné nastavenie ihly.
Pritlak patky je uvolneny.

Netahajte latku, upravte ju opatrne!
Pouzivajte vhodnu ihlu k latke a k niti.
Nastavte ihlu!

Nastavte pritlak patky!

Vrastenie

Nie je vhodna tesnost’ nitky.

Ihla je opotrebovand alebo kriva.
Nastavenie diferencialneho posuvu je
nevhodné.

Nastavte tesnost’ nitky.

Vymerite si ihlu znovu.

Nastavte diferencialny posuv menej
ako 1.

Vinitost
latky

Nastavenie diferencialneho posuvu je
nevhodné.

Nastavte diferencialny posuv na
hodnotu 1

alebo na viac ako 1. (pri pletenych
latkach)

Vynechanie
stehu

Nevhodné navliekanie nitky.
Nevhodné vefkost ihly
Opotrebovana alebo kriva ihla.
Nastavenie ihly je nevhodné.

Navlieknite nitku(y) znovu do stroja.
Pouzivajte vhodnu ihlu k latke a k niti.
Vymernte si ihlu znovu.

Nastavte ihlu znovu.

Pretrhnutie
nitky

Nevhodné navliekanie nitky.

Ihla je opotrebovana.

Tesnost nitky je prili§ nizka.
Nastavenie ihly nie je vhodné.
Nit’ sa zakosilila na valci.

Nie je vytiahnuty ty€ voditka nite.

Navlieknite nit znovu do stroja.
Vymerite si ihlu znovu.

Nastavte tesnost’ nitky.

Napravte nit’ na valci.

Vytiahnite celkom rameno voditka nite!




——

5. OPTIONAL ACCESSORIES
BLIND HEM FOOT

Blind hem feet are obtainable as an optional extra and are available in two sizes. 0.5 for fine-
medium fabrics and 1.0 for medium/ heavy fabrics.

Fit the appropriate foot.
Set the stitch length 4 - 5.

Now proceed as follows:
1. Turn up the hem to the required depth and press. Fold the hem back against the ‘right’ side of
the garment, creating a ‘soft’ fold on the ‘wrong’ side of the fabric — see Fig. 1.

2. Place fabric under the presser foot with the ‘wrong’ side up. Feed the folded edge through the
guide in the front of the foot and lower the presser foot lever. Try a stitch (or several stitches) on
a spare piece of the actual fabric, and adjust the guide so that the needle just catches the fold.
Adjust the guide by means of the small screw on the top of the foot — see Fig. 2.

3. When correctly set, sew the hem. The outside edge will be cut away by the machine — see also

Fig. 2. After completion, open out and press again. The stitches should be almost invisible on
the ‘right’ of the fabric — see Fig. 3.
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Final hem length Fig. 1
Végsd szegélyhossz 1. Abra
Koneé&na dizka lemu 1. Nakres

Screw
Csavar

Final hem length Guide ;.I%\lfra
Végs6 szegélyhossz Vezetd 2. Nakres
Konecna dlzka lemu Vodidlo

Fig. 3

3. Abra

3. Nakres




5. OPCIONALIS ALKATRESZEK
REJTETT SZEGELYTALP

A rejtett szegélytalp egy kulén beszerezhetd tartozék, mely
két méretben kaphaté. 0,5 a finom/kézepes anyagokhoz,
1.0 a kdzepes/vastag anyagokhoz.

Hasznalja a megfeleld talpat.

Az oltéshosszt allitsa 4-5-re, most kdvesse az alabbiakat:

1. Hajtsa fel a szegélyt a kivant mélységig, majd rogzitse
azt. Hajtsa ismét vissza a szegélyt az anyag jobb
oldalaval ellentétben, lagyan visszahajtva az anyag
visszajaval valo visszahajtast alkotva. (Id. 1. abra)

2. Az anyagot visszajaval felfelé helyezze a talp ala.
Tisztazza végig a visszahajtott él mentén az anyagot, a
talp elején talalhaté vezetd segitségével, és engedje le
a talp karjat. Igazitsa be a visszahajtott élnél a talp els6
felén talalhato vezetbbe, és engedje le a talp karjat.
Készitsen probadltést (6ltéseket) az éppen varrni kivant
anyag egy darabjan, és allitsa be a vezetdt ugy, hogy a
ti éppen a hajtast érje. A vezetét a talp tetején 1évé kis
csavar segitségével allithatja be. (Id 2. abra)

3. Ha pontosan bedllitotta, varrja le a szegélyt. A kulsé élt
a gép végig fogja vagni. (Id. 2. abra) Készre varras utan
nyissa szét és simitsa le a varrast. Tehat az dltéseknek
az anyag szinén alig lathatoknak kell lenniuk.

——

5. OPCIONALNE PRiISLUSENSTVA
SKRYTA LEMOVACIA PATKA

Skryta lemovacia patka je zvlast pristupné prislusenstvo,
ktoru sa da dostat v dvoch rozmeroch. 0,5 k jemnym a
strednym latkam, 1,0 k strednym a hrubym latkam.

Pouzivajte vhodnu patku.
DiZku stehu nastavte na 4-5, a nasledujte nasledovné pokyny:

1. Obratte lem po Ziadanu hibku, potom ho pripevnite.
Obratte lem zase v opacnom smere s lavou stranou

latky, jemne obratiac, tvoriac obratenie s rubom latky. (vid

1. nakres).

2. Polozte latku rubom hore pod patku. Zadistite latku
pozdiZ? zahnutého ostria pomocou voditka, ktoré sa
nachadza na predku patky. Upravte obratené ostrie
do voditka, ktory sa nachadza na prednej Casti patky,
a pustte rameno patky. Urobte na latke, ktoru chcete
it skuSobny steh/stehy, a nastavte voditko tak, aby sa

ihla dotkla prave obratenia. Voditko mézete nastavit

pomocou mali¢kého 8robu, ktory sa nachadza na vrhnej
strane patky. (vid 2. nakres).

3. Ak ste presne nastavili, zaSite lem. Stroj zaSije
vonkajsie ostrie po celej dizke (vid 2. nakres). Po zositia
na hotové otvorte Sitie a vyrovnajte ho. Stehy na li¢nej
strane latky musia byt sotva viditelné.
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ELASTICATOR

An elastic foot is available as an optional extra. This foot will guide your elastic and at the same
time apply pressure to the elastic with our specially designed tension controlled roller, allowing you
to control the elasticity while sewing.

1

2.
3.

. Replace regular foot with elasticator.
Set stitch length at about 4.

Slightly raise the roller portion of the foot and insert elastic tape between the roller and the lower
support bar as illustrated, until the edge of elastic reaches the feed dog teeth.

Sew the elastic for about one inch (3 cm) or more to confirm if the tape is properly sewn.
Insert the fabric under the foot and sew together with the elastic.

Check the stitches to make sure they are proper and adjust tension (tighter) if necessary.
Adjust the tension control of the roller so that the desired finish can be obtained.

a. Tighter tension of the roller gives more elasticity of the fabric after it is sewn.

b. Weaker tension of the roller gives less elasticity of the fabric.
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Tension control of roller
Gorgéfeszesség allité csavar

Sréb pre nastavenie
napinania valCeka




GUMIZAS

A gumizétalp kilén beszerezhet6 tartozék. Ez a talp a
gumizast segiti, és egyidejlleg a specialisan tervezett
feszit6gorgd segitségével nyomast gyakorol a gumira, a
varras kdzben segitve Ont a rugalmassag szabalyzasaban.

1.
2.
3.

Cserélje ki az altalanos talpat a gumizo talpra.
Allitsa az 6ltéshosszt 4 kériili értékre.

Gyengéden emelje fel a talp gorgds részét, és
helyezze a gumiszalagot a goérg6 és a segédkar kozé
az abran lathaté moédon, amig a gumi széle eléri a
kelmetovabbito fogait.

Varrja a gumit kb 3 cm hosszan, hogy meggy6z&dhessen,
hogy a gumizas sikeresen készlilt el.

Helyezze az anyagot a talp ala és varrja 6ssze a
gumival.

Ellenérizze az 6ltéseket, hogy azok tokéletességet
biztositsa, és allitson a feszitén (szorosabbra)
amennyiben szukséges.

Allitson a gorgd feszesség szabalyzojan, hogy a kivant
végeredmeényt elérje.

a. a gorgl feszitéjének szoritasaval a varras utan az
anyag rugalmasabb lesz.

b. a gorgd feszitéjének lazitasaval az anyag kevésbé
lesz rugalmas.

——

VSITIE GUMY

Patka na vSitie gumy je zvlast zaobstaratelné
prisluSenstvo. Tato patka pomdze vsitie gumy, a v jednom
Case robi natlak na gumu so Specidlne navrhnutym
napinacim val¢ekom, pomahajuc Vam upravenie pruznosti.

1.
2.
3.

Vymente si vSeobecnu patku na patku vysitia gumy.
Nastavte dizku stehu na hodnotu okolo 4.

Jemne zdvihnite valCekovu Cast patky a umiestnite
gumovy pas medzi valéek a pomocné rameno
spésobom viditelnym na nakrese, kym okraj gumy
dosiahne zubky podavaca.

Site gumu 4 cm dlho, aby ste sa mohli presvedgit, ze
gumovanie sa podarilo.

Polozte latku pod patku a zoSite ju s gumou.

Skontrolujte stehy, aby ste zarudili ich dokonalost a
nastavte napinac, ak je to potrebné.

. Nastavte napinac valCeka, aby ste dosiahli Ziadany

vysledok.
a. Latka bude po Siti pruznejSia, ak stiskate napinac¢
valCeka.

b. Latka bude po Siti menej pruznejSia stiskate napina¢
valCeka.
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PIPING FOOT

Prepare a piece of ready-made piping (corded bias fold tape).

Place folded piping between seam edges with fold extending beyond seam line toward garment.
Pin or baste, and stitch the seam.

Braid or ribbon may also be used, either flat or folded braid can be used in straight seams.

Use for decorating edges of collars, cuffs, pockets, etc.

68




ZSINOROZO TALP
Készitstink el egy darab zsinérozé (szegd) szalagot.
Helyezze a szegbszalagot a varrat szélei kdzé, az anyag

kinyuld részével egyvonalba. Tlzze vagy fércelje le, majd
készitse el a varratot.

Zsinodrt vagy szalagot is hasznalhat, sét, egyenes Oltéssel
készittett lapos vagy visszahaijtott fonatot is alkalmazhat.

Diszitd szegélyt alkalmazhat gallérok, mandzsettak,
zsebek diszitésére is.

——

SNUROVACIA PATKA

Pripravme kusok Snurovacej lemovacej pasky.

Umiestnime lemovaciu pasku medzi kraje Sviku, v jednej
priamke s vy€nievajucou Castou latky. Pripnite alebo
stehujte to, potom urobte Svik.

Mbzete pouzit’ aj Snuru, aj stuzku, a esSte aj plochu alebo
hnutu 8nuru zhotovenu rovnym stehom.

Ozdobny lem mézete pouzit aj pri ozdobeni golierov,
manzety, vriec.
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GATHERING/SHIRRING FOOT

1. Tension settings for gathering:
Left needle 4 Differential feed 2.0
Right needle 4  Stitch length 4
Upper looper 4
Lower looper 4

2. Replace regular presser foot with gathering foot.

3. Clip both fabric layers approximately 5/8"(1.5 cm.) inside and 1 1/2"(4 cm.) down. Lift front of
presser foot to place fabric.

4. Place fabric to be gathered underneath the presser foot. Place fabric which will remain straight
between presser foot and lower metal piece. Push clipped portion through slot in foot. Lower

presser foot.

5. Turn handwheel to make 4 - 5 stitches in the fabric, making sure to catch both upper and lower
layers.

6. Serge. Use both hands to guide fabric, one on the under layer of fabric. Keep in mind that the
lower piece of fabric will move faster as it is gathering than the top piece.
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RUSN

@ Fabric to be straight
Anyag egyenes maradjon
Latka musi zostat rovna

(2 Fabric to be gathered
Gylir6d6 anyag
Riasiaca latka




RANCOLO/ZSINOROZO TALP

1. Szalfesszesség beallitasa rancolashoz:

Bal tii 4 Differencialtolas 2.0
Jobb tii 4 Oltéshossz 4

Felsé hurokfogo 4

Als6 hurokfogé 4

. Cserélje ki az altalanos talpat rancol¢ talpra.

. Vagja be mindkét anyagot a szélétél kb 1,5 cm-re 4 cm
hosszan. Emelje a talp elejét az anyagra.

. Helyezze a rancolandé anyagot a talp ala. Helyezze a
viszamarado anyagot a talp és az alsé fém rész kozé.
A bevagott részt hizza at a talp nyilasan. Engedje le a
talpat.

. Forgassa a kézikereket addig, mig 4-5 Oltés el nem
készul, majd gy6z6djon meg arrdl, hogy mind a felsé,
mind az also réteget atérte.

. Két kézzel igazitsa az anyagot, egyikkel az anyag alatt.
Tartsa szem elétt, hogy az alsé anyag gyorsabban
mozog, mind a felsd, rancolt.

——

RIASIACA /| LEMOVACIA PATKA

1. Nastaveneie tesnosti nitky k vrasteniu:

Lava ihla 4 Diferencialny posuv 2,0
Prava ihla 4 Dizka stehu 4

Horny chapac 4

Dolny chapac 4

. Vymente si patku na riasiacu patku.

. Porezte obidve latky vo vzdialenosti 1,5 cm od kraja

latky 4 cm dlho. Zdvihnite zacCiatok patky na latku.

. Umiestnite latku pod péatku. PolozZte zostavajucu latku
pod patku a medzi dolnu kovovu Cast. Porezanu Cast

pretiahnite cez otvor patky. Pustte dole patku.

. Otocte rucéné kolo dovtedy, kym stroj zhotovi niekolko

stehov, potom sa presvedcite o tom, ze steh obsiahne
aj dolnu aj hornu vrstvu.

. Upravte latku s dvomi rukami, s jednou rukou pod

latkou. Berte do uvahy, ze dolna latka sa pohybuje
rychlejSie, ako horna, riasiaca.
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NEEDLE THREADER

1.

Feed the thread through the thread guide
of needle clamp as illustrated. Raise
the presser foot. Raise the needle bar
to highest position, and pull the thread
leaving about 4” (10 cm) clear.

. Lower the presser foot. Set the needle

threader ensuring the hooking fork enters
into the needle hole.

. Hold the thread with the needle threader

with your hand.

. Guide the thread into hooking fork and

pull the thread with your another hand.

. Move the needle threader backwards

slightly. Then release the hand which is
pulling the thread.

. Take the needle threader off the needle

clamp.

. Pull the thread away from you.
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TUBEFUzO

1.

Flzze at a cérnat a tibeflizén, amint azt az abra
mutatja. Emelje fel a talpat. Emelje fel a tlkart a legfels6
helyzetébe, és huzza at a szalat kb. 10 cm-t hagyva
szabadon.

. Engedje le a talpat.Allitsa be a tiibef(izét Ggy, hogy

biztositva legyen a hurok villdjanak a tllyukba Iépése.
A tlbef(iz6 segitségével tartsa kézben a szalat.

Igazitsa a szalat a hurok villajaba, és hizza a masik
kezével meg a cérnat.

Mozgassa 6vatosan hatrafelé a tlibef(iz6t! Ekkor
engedje el a kezével a szdlat, mellyel huzta azt.

Helyezze a tlibefliz6t a tlirogzatére!

. Huzza maga felé a szalat!

——

NAVLIEKAC IHLY

1.

Prevlieknite nit' cez navlieakac ihly, ako to ukaze nakres.
Zdvihnite hore patku. Zdvihnite rameno ihly do najvyssej
pozicie, a pretiahnite nitku, aby zostalo volne priblizne
10 cm.

. Spustte dole patku. Nastavte navliekac ihly tak, aby

bolo isté, Ze vidlicka sluky sa dostane do diery ihly.
Pomocou navliekaca ihly drzte v ruke nitku.

Upravte nitku smerom k vidlicke slucky, a stiahnite s
druhou rukou nit..

Opatrne pohybujte navlieka¢ ihly dozadu! Vtedy pustte
ho s rukou, s ktorou ste ho tahali.

Umiestnite navliekac ihly na ustalovac ihly!

. Tahajte nitku k sebe!
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