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A GEP FELSZERELESE

. és ezek alkalmazasa

A felszerelésben szerepld alkatrészek meg- I

konnyitik a varrast, Ezeket az alkatrészeket
konnyen lehet alkalmazni és ezért majdnem
szamtalan varrasi mveletet lehet végezni se-
gitséglikkel.

Altalénos felszerelés

A varrogép fel van szerelve egy }éitalénos
nyomotalppal és ennek megfeleld oltésilap-
pal. A két alkatrész megfelel§ Gsszedllitisa

‘egyenes vagy barmilyen cikk-cakk.51tési var-

rast lehetdvé tesz,

Az egyenesoltésii varrashoz sziikséges alkat-
részek Osszeallitasa

. Az egyenesoltés alkalmazdsdhoz sziikséges

nyométalpat a megfelel§ Gltésilappal egyiitt
csak akkor hasznélhatjuk, ha az oltés szé-
lessége P jelzésii dllasba és a tii l jelzé-
sui dllasba van beallitva,

llyen Osszedllitassal a kovetkezd .miivele-

teket lehet végezni: _
® gorbevonal(l széleket, csicsfeliileteket,

peremes fellileteket és hasonldkat lehet

osszevarrni.

: 0_' Finom szGveteket lehet dsszevarrni.

A tovahbito rendszert eltakarod lap

A tovébbité rendszert eltakaré lapot, amely
a varrando szovet szabad mozgdsat teszi
lehetSvé, stoppoldsndl, himzésnél, gombok
felvarrasanal kell. alkalmazni. Az 6ltésilap
ugy fedi a tovabbitd rendszert, hogy az
utébbi nem érinti a varrandé szovetet,

3'Kulonleges nynmétalp

A kulonleges nyomotalpat l:lkk cakk ultés
hez a gomblyukak kivarrdsanal és aphkéc;os _
_muve!eteknel lehet alkamazni.

kedeset blztosma

A gomh[yukak kwarraséhoz szhkséges nyo- ;
‘métalp
Ezt a tipust nyomotalpat a4 mﬁveletes ]
egomblyuk kwarrashoz hasznaljuk A nyo-
moétalp aljan lévs csatornaCSka a cikk-cakk
ltés és a tovabbité rendszer szabad, j6

Tlia gomblyuk hosszanak behatiroldsét.

 cipzérak bevarréséhoz alkalmazhato (47. ol-

i konnyeden elcsuszlk a cipzar tuskm és a

- elem az &ltalanos nyomotalppal hasznalhato.

' csavarni a nyomotalp beszorité csavarjat,
és a vezetd elemet becsusztatni a nvométdlp

- relt vezet6 elem, a nyomotalp baloldali lap-

‘végzends beszegéshez szukséges hasznalat: '

A nyomotalp aljan levd csatamacska a cikk-
cakk &ltés és a tovébblto rendszer jo- |Ilesz- :

illeszkedését biztositja, Ennek kovetkezté-
ben ott,ahol erdsebb beszegésre van sziikség, -
dupla beszegést lehet végezni, A nyométalp
feltiletén lévé téjékoztatd vonalkdk meg-
konnyitik a gomblyuk elhelyezését, valamint :

A clpzér bevarréséhnz szukséges nyométalp
Ez a tipusii nyomotalp a \rarranclo szovet
felemelt széleinek Osszevarrasdt teszi lghé’t’c’i'—
vé. Eppen ezért, fileg az erdsits zsinorok,
dal). A nyomotalp kialakitasa olyan, hogy

Fe_;le;tnltésh_e_z hasznalt vezetd elem
A fedettoltésli beszegéshez hasznalt vezets

Az anyag szélének a tii ala valé behajtdsat
segiti elS. Az elem felerGsitéséhez le kell
tarté és ‘a szoritd csavar kozé. lgy a besze-
kdja folott helyezkedik el. A fedett dltéssel

utasntést a 44. oldalon talaljuk.




A GEP FELSZERELESE (folytatss)

1705 H 90-es
tipusu dupla tl

=

705 H 80-90-100-as
tipusu normal tii

705 HS 90-es tipusy, Itpmpa .'v_égl'i
: tii (sérga jeloléssel)

Kis. és nagy spulnirogzito

Pot spulnitarto

Tiik -

Mindenféle varrashoz, szabvényositott (705

H rendszerd, 80-90-100-as méret() ket
alkalmazunk. ;
Duplas (a 705 H rendszer(i és a 90-es méretii}
t(it a diszit6 varrasokhoz alkalmazuni.
Kotott és nyalos szovetek varrdsahoz a
{705 HS rendszerd 90-es méretld, tompa
vegd, sarga szin( jeldléssel ellatott) tiit
alkalmazunk,

Orsok

Az orsdk  &tldtszo anvaga lehetSvé teszi a
racsévélt cérna mennyiségének figyelését.
Egy orso a csévetokban van elhelyezve a
tohbi a potfelszerelésben szerepel.

Spulnirdgzitod .
A spulnirdgzitd a killonbhozé méretii spulnik
megfogasdra szolgal. Ezek vizszintesen he-
lyezkednek el. A spulni rogzitett allapotban
van, igy a cérna folyamatosan liktetés és

- tdlfutds nelkdl fejtddik le a spulnirol.

Pot spulnitarto
A pot spulnitarté tengelyt a dupla tiivel tor-
ténd varrasnal alkalmazzuk.

Oltésilap csere :

1. A nyomdtalpat emeljik fel.

2. A kézikereket addig forgassuk magunk
felé, amig a td a nyomotalp folé nem
kerul.

3. A zérdlapot kihtzzuk, hogy a csévetok
teljes egészében lathatd legyen.

4. Ujjal a zardlap bels6 szélére tamaszkodva
(ahogy az dbrdn lathatdé) hizzuk a lapot
magunk felé, hogy a blokkolocsap
felemelkedjen.

5. A hivelykujiat az oltesilap ala helyezziik
és jobbra kiemeljiik az oltésilapot.

6. Az Uj Oltésilapot a blokkolocsap ala
becsusztatjuk és a bedllito tengelyre
helyezziik. A zarolapot teljesen visszatol-
juk!

A tovibbitdé rendszert eltakard lap felszere-
lése
1. Emeljiik fel a nyomotalpat.
. Allitsuk a tiibefogdt a legmagasabb allasba.
. Toljuk el a zérolapot.
. Helyezzlik a tovabbité rendszert eltakaro
lapot az oltésilap folé.
: Toljui( vissza a zarolapot.

2
3
4

o

Tii csere i
A tiibefogot ugy konstrudltdk, bogy a tdt

‘csak lapos résszel hatrafelé lehet becsisztat-

ni a foglalataba.

1. A kézi kereket addig forgatjuk magunk
felé, amig a td a felsé holtpontba nem
kerdil.

2. A tiiszorito csavart kicsavarjuk és kihuz-

zuk a tdt.

3. Uj tiit a foglalatba belecsisztatni a tiibe-

fogd legmagasabb &llasdban lehet Ugy,
hogy a ti lapos része hatrafelé nézzen.
4. A tiiszoritd csavarjat visszacsavarjuk.

OLTESILAP CSERE

Beallito csap



A GEP FELSZ

RELESE (folytatés)

1.

2}

Nyomotalp csere '

. A huvelykuuat a nyomotalp ala helyezve
a mutatouuat pedig. 2 nyométalp ridon

. A nyométalp ridat addig eresztjiik Iefe~
16, amig a befogé kivdgdsa a nyométalp

A nyomntalpat felemeljuk és meggyoz
dunk arr6l, hogy a ti a felso holtpont~
bdn van. ! !

tamasztva felfelé nyomjuk majd kaernel
jik a nyomotalpat.

g Uj nyomotalpat helyeziink a foglalatba

és tartjuk, hoqy ne essen le.

rogzitd csapjara rcsiszik.

Befejezésiil a nyométalp szoritd 'csavél_rjé_t
kdnnyedén lefelé kell nyomni, hogy a
nyométalp megfelelSen elhelyezkedjen.

A varrégep uzemeltetése

A varrégep bemdltasa elott eliendnzzuk hogy
a tapfeszultség értéke és frekvencna]a mege-
gyezik-e a kémkerek alatt levs tablan felirt |
adatokkal.

FIGYELMEZTETES: A varrogép tije fiiggd-
leges fel—le mozgdsokat végez, A gép bein-
drtdsa utdn Gvatosan figyelni kell a gép md-
kédését. A td, nyométalp, éltésilapok csere-
|je és a gép kezelés nélkiil hagydsa elSt ajan!-
fuk a gép tdp fesziiftségét kikapecsolni, Ezzel
megakaddlyozzuk a gép beinditdsdt, az in-
drtépeda! vé!etlen lenyomdsa esetén.

& A VARROGEP BEKAPCSOLASA :
ES UZEMBEHELYEZESE
e A ‘nyomdtalpat feleme]luk {a nyomotalp
legmagasabb allasa vastagabb szovetek el
helyezését is lehetGvé teszi).
- ® A varrando szovetet a nyomotalp ala he
lyezzitk és a nyomdtalpat leeresztjiik
a szovetre.
® A haldzati zsindr csatlakozoj4dt a gép jobb-
‘oldali végén levs csatlakozdba, a halézati
zsin6r masik végét a halézati konnektorba
csatlakoztanuk
A gépet a halézatra kapcsohuk A gép in-
dltasa az inditopeddi lenyomasaval torté-
nik. A gép jaratési sebessége az inditépedal
megfeleld mélységl lenyomasatsl flgy.
® Az Gj gépet célszerii Gresjaratban is (cérna
nélkGl) kiprobalni. :
FlGYELEM Nem szabad jaratni a gepet ha
~ a nyométalp alatt nincs szovet,
mivel ezzel a szovettovébbitot -
% vagy a nyomotalpat, vagy mind-
: kettdt egyszerre megrongalhat-
juk. o
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2.
i tengelyre toI_Juk. Ha a spulni peremé-

A cerna beflizése

i SPULNITARTO i

‘A spulnirégzitét és a spulnit balra Iehuz
zuk a tengelyrdl. ~
-A cérnaval telt spulnlt a vizszintes hel\/Ze

ben szdlrbgzité bevdgds van, akkor ezt
a bevagott spulnivéget a jobboldali. parna-
-nak tamasztjuk
5 zitét a spulnl tlpusatoi és &t
mérdj den vaiasztluk meg:
A spulnirbgzité afméroje mindig nagyobb
~legyen mint a spulni Iatmerqjg-

4. A rogzitét erGsen hozza kell nyomni

a spulnihoz.

A CSEVE CERNAJA

Az orso feltoltése cérnéaval

Az ors6 feltéltését mindig a cérna befuzése
elétt kell végezni.

1.
a2

A nyomotalpat felemeljiik.

A kézikereket addig forgatjuk magunk fe-
16, ameddig a tG a felsé holtpontba nem
keriil, vagyis a nyométalp f5létt helyez-
kedik el.

3. Lekapcsoljuk a kézikereket a kézikerék
~ tércsan levd jel benyomadsaval. '

. A zarélapot kihizzuk a rajz szerinti irdny-

ba.

. Az ors6t kiemeljik a csévetokbol,

. Visszatoljuk a zdrélapot, meggy6zddve

arrol, hogy az 6ltésilap nem mozdult el.




'AZ ORSOZAS

12

BE KAPCSO L ASA

Itt kell be-
nyomnia

~ bekapcso-
- laskor

k'é'zikerekel: 3

13

I

. Az orsét az ors6z6 tengelyre helyezziik,
utdna a cérnat a gyorshef(izé vezetd ele-
" men keresztll flizz(ik, ahonnan az orse-

zasi cérnafeszité rendszerbe fut ugy a-
hogy az abran Iathato

. A cérnat (az orsé belsejébél), az orsé pe-

remén levs lyukon 4t kihtizzuk és magat

az ors6t az ors6z6 tiiskére huzzuk.
. Az ors6t az ors6z6 tiiskével egyiitt jobb-

oldalra keil tolni, majd bemdltanl az or-

$0z0 rendszert. A cérna végat az dbran

Iathato modon kell fogni.

. Néhany ceérnaréteg feltekerése utdn levagl :
juk ezt a cérnavéget.

. A Kivdnt mennyiségli cérna feltekerese
utan (az orsézasi rendszer Onmagatél -
kikapcsol, ha a spulni megtelik) leallit-*
juk a kézikereket és elvagjuk a cérnat.

. Az orsot az ors6z6 tengellyel egyiitt bal-
oldal felé toljuk és ezzel leall az orsaza 1

si rendszer.

A spulnit lehtizzuk az ors6z6 tiiskérdl.
Bekapcsoljuk a kézikereket a keakerek
tarcsa benyomasavaf

‘Az orsé behelyezése

1. A nyométalpat felemeljik.

2. A kézikereket addig forgatjuk magunkfe-
Ié, ameddig a t(i nem emelkedik a nyomo-
talp folé.

3. Kihiizzuk a zérolapot.

4. Az orsét ugy fogjuk meg, hogy a cérna
a megfelels iranyban tekeredjen le és be-
helyezziik a csévetokba.

5, A cérnat a csévetok kivagasan es a szorité
~ rugon keresztiil dthlzzuk.

6. Kicsit ferdén ki kell hizni kb.10 cm hosz-
szU cérndt a csévetokon keresztiil.

7. A zarélapot teljesen betoljuk, ‘kdzben
a cérnat a zarolap és az oltésilap kozott
levé hézagba hizzuk.

Befejezéstil meg kell gy6zddni arrol, hogy
az oltésilap megfelelSen van-e rogzitve.

1:3



A FELSGSZAL BEFUZESE

AZ ALSOSZAL KIHUZASA

Az orsé feltoltése és a fels cérna béfiizése
utdn az alsoszal végét ki kell hizni az oliési-
‘lapban lévé tllyukon’ keresztil.

1. Bal kézzel a tiiben levs cérna végét kdny-
nyedén, fogva,ia jobb kézzel lassan a ké-
zikereket egyszer koriil forgatjuk magunk
felé gy, hogy a ti vége az oltésuapban
l1évd lyukba bekeruljon

. Tovabb forgatjuk a kézikereket magunk
felé és erGsebben tartjuk a cérna végét,
ameddig a tyukon &t meg nem jelenik az
alsészal hurka.

A cérna beflizése a tibe ' :
N . 3. Kézzel kihtzzuk az igy kialakult hurkot.
1. A feszitGrendszer tinyérjdnak kilazitdsa
cédljdbdl fel kell emelni a nyomédtalpat
és addig forgatni a kézikereket magunk
felé, ameddlg a tli nem emelkedik a nyo-
rnotalp folé.
2. A cérna spulnijat a spulnitartdra helyez-
zlik és befiizziik a cérnat az abran megje-
l6lt pontokon keresztiil. Ugyeljiink arra, y ;
Hogy= _4. Mindkét cérna végét a nyomdtalp ala he-
® A cérnit a feszitérendszeren {az dbrén | lyezzlik és kihtizzuk hatrafelé.
J megjelGlt médon) hizzuk keresztiil.
® A feszitd rugd faldn és résén keresztil -
kell 4thizni, ezutdn a tii fokan atflzni. | - . - Ezek utén el lehet kezdeni a varrast.
® A cérndt el6rél flizziik a tiibe, s kb. | g
10 cm cérnavéget kihizunk a td mo-
| gott.

i




SZABALYOZO TARCSAK

1l -

| Elasztikuséltés beallit

Varrds egyenesditéssel

i

tircsa

Tiihelyzet beallito tarcsa

. FELSZERELES

16

Elasztikusoltés bedllitd tércsa: 0
Oltésminta beallitd tarcsa: tetszéleges
Ti dllasa: Y,
Oltésszélesség: !
Oltéshossz: a varrandé szovetnek megfeleid
Nyomotalp nyomds: a varrandé szovetnek
megfeleld (14sd.19.0l.).
Cérnafeszités: a varrandod szdvetnek megfele-
16 (lasd. 18. oldal)
Az jltaldnos vagy pedig az egyenesdltésnek

megfelelé nyométalpat kell alkalmazni.

Az altaldnos vagy pedig az egyenesdltésnek
megfelel6 Gltésilapot kell alkalmazni.

A TU-ALLAS BEALLITASA

A kivalasztott oltésminta beallitasa elGtt

a kézikereket magunk felé forgatjuk, ameddig

a ti az oltésilap folé nem kerdl.

Utéana ellendrizni:

e Az elasztikusoltés bedllito tércsa be van-e
allitva O-ra

® Az Oltéshossz bedllité tdrcsa ne legyen
beallitva a gomblyukak heszegésére hasz-
nalt négy allds egyikére se.

AZ OLTESILAPOK ES NYOMOTALPAK

OSSZEALLITASA

A legjobb varrdsi eredményt akkor érjik &l,

ha egyenesOltéshez hasznalt oltésilapot és

nyomotaipat alkalmazunk,

{lasd. 4. oldal).

De lgyanégy lehet alkalmazni az altaldnos

oltésilapot és nyomaotalpat,

A VARROGER BEALLITASA A VAR-
RANDO SZOVETFAJTATOL FUGGOEN.
A megfeleld wvarrasi gyakorlat megszerzése

utdan teljes egészében ki lehet ‘haszndini a .
"varrdgép sokoldallsdgat. Felhaszndlva a tiik

kGlonbozd méreteit, igénybe véve a gepen
levé hdrom szabalyozasi lehetGséget (az Oltés
hosszat, a nyomotalp nyomdsat, felsd cérna
feszitését) Ugy lehet beallitani a gépet, hogy
kivaloan varrja a szovetek széles valasztékat.
A 10. oldalon feltiintetett tabla. lehetévé
teszi a td, cérna és oltéshossz megvéiaszta-
sat a.varrandd szovetféleségektdl figgden.

g

s

Az oltéshossz beillitisa

Az 6ltéshossz szabdlyozé tarcsan feltiintetett
skdla 0-t6l 4-ig terjed. Minél magasabb a ska-
la szdma, annél hosszabb az dltés.

Altaldnos gyakorlat, hogy révidebb Gltési I¢-
péseket vékony szovetek varrdsdhoz alkalma-
zunk. A hosszabb oltési lépéseket a nehezebb
szovetek varrasdhoz hasznaljuk.

1 és 0 kozotti fokozatot kimondottan csak
cikk-cakk szatén Gltésnél hasznalunk.,

Az oltéshossz szabélyozé tircsa beéllitésa'

® A tarcsat ugy kell forgatni, hogy a kivént
szam a gép eliils6 lapjan lathato jel W
ala keriiljon.

® Az Oltéshossz csOkkentéséhez a szabs-
lyozétarcsét jobbra kell forgatni.

® Az Oltéshossz novekszik, ha a szaba-
lyozétéresdt balra forgatjuk.

A visszafelé varrdsndl a tércsa kozepén ta-
ldlhatdo nyomdgombot utkozésig kell be-
nyomni és megtartani. (A nyomdégombot var-
rds kdzben is be lehet nyomni) A nyomé-
gomb elengedésével a varrogép elére kezd
varrni.

fRészletes informécickat az 6itéshossz sza-

* bdlyozdsdhoz a szatdn cikk-cakk varrdsndl

a 23. oldalon taldlunk.)

OLTESHOSSZ S2ZABALYZO

- TARCSA

Oltéshossz

Gomblyukvarras

VISSZAFELE VA

RRAS

Visszafelé varrds nyomégomb



VARRAS EGYENESOLTESSEL {foh‘,tatés} -

A FELSOSZAL FESZITESENEK SZABA-
LYOZASA

A felsdszal feszntesenek megfeleio beallita-
sa nagyon fontos a varras min8sége szem-
pontjébol, mivel tal kicsi, vagy tdl nagy cér-
nafeszitéssel gyengiil a varrat Osszetartdsa,
vagy pedig a szdvet csomosodni kezd.

szitett cérnak és varrandd szovetek felhasz-
nalasaval. A j6 mindségli oltés azzal jel-
lemezhetd, hogy a felsd és alsd cérnak koté-
se az Osszevarrt anvag kozepén van hurkok
és rancoldsok nélkl.

A felsiszal feszitése ;

A fels6szaifeszitést szabalyozé tarcsa a cér-
na feszitési fokdt szabalyozza. Be kell alli-
tani a feszitést a varrando szévetektdl flg-
gen. A tdrcsan lsthato szamok lehet6vé
teszik ugyanolyan feszités ismétlését. Ha a
probadltések tul lazak lettek, akkor a felsé
cérna feszitését névelni kell,

Ha probavarrasndl-a szovet csomosodik, ak-
kor a cérna feszitését csokkenteni kell.

® A feszités novekedése céljdbol a tércsat
nagyobb szamra kell allitani.

kisebb szamra kell allitani.
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Ajanlatos probavarrast végezni az eléké-

® A feszités csokkentése céljabdl a tarcsat

A nvometalp nyomas bedallitasa

A nyométalp nyomasat,amellyel a nyométalp a varrandé szbvetekie hat a nyo-
mas szabdlyozd tarcsaval, lehet bedliitani. A megfcleld talpnyomads biztositdsa
nagyon fontos, mivel ez teszi lehetévé a sima é's_'egyentetes,-'-réne_::mentejs szé\iret..
tovabbitast. A NORM (normalis) jel6lés szerinti nyomads dltalanos beallitast je-
lent és nagyon sokféle sz0veteknél alkalmazhato. Ezenkiviil vannak maés beéllita-
sok. Ezek kisebb, vagy nagyobb nyomast ;elentenek mint a normalis. Kiildnle-
ges szovetek’ varrasahoz megfeleld nyomdst kell bedllitani.
Stoppoldsnal, feszitkeret nélkili himzésnél a nyomas szabdlyozd tércsét a Ieg;-
kisebb nyomasra kell bedllitani  Ht  jel6lés szerint, (lasd. 60. oldal). &
A nyomotalp nyomésdnak szabdlyozdsa elétt a nyométalpat le kell engedni,
@ A nyomas novekedése celjabol a 57abal\fozo tércsat a NORM-t6l a MAX
{maximum) felé, ' i
® A nyomds csokkentése NO Rivi-tol a ﬁ jntoies fele kell fargatni.
® Stoppoldsnal a szabalyozo tarcsita #f  jelSlésre kell bedllitani.
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VARRAS CIKK-CAKK OLTESSEL

A varrogép szerkezete olyan, amely biztositja, hogy a gép automatikusan kiil6n-
féle cikk-cakk és elasztikusoltéssel varrjon. A cikk-cakk minték és ezek beallitdsai

a kovetkeztk.

Az elasztikus cikk-cakk oOltésekrdl szdlé informaciok a 24. oldalon olvashatok.
Ezek gvakorlatn aikaimazasa a “Szabdsagi munkak’ cimd fejezetben talalhatdk

a 29. oldalon.

A CIKK-CAKK OLTES MINTAI

Egyszerii t:i.klﬂ:'a_kk hurokoltés, Altalaban a gombtyukak beszegésére
gombok folvarrasdra, aplikdciok varrasara alkalmazzuk.

~ varrasanal szo ktak alkalmazni,

Tobbszéros cikk-cakk 6ltés. A szOvet Osszevarrdsara az erGsito anyagok

sy Fel:let! cikk-cakk oltés. A szovet széleinek beszegesere és a cipzarak be-
<
<

varrasara szolgal

Nl

Elasztikusolités szabalyzo tarcsa *

kikapesolt allasba

‘Tobbnyomii cikk-cakk oltés

. -
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VARRAS CIKK-CAKK

OLTESMINTAVAL

® Az elasztikus oltésszabalyozo tarcsat O-ra
allitjuk be. :

e Az dltésminta bedllitd tdrcsat a kivalasz-
tott mintdra allitjuk.

® FEzutan beallitjuk az Oltés hosszat és meg-
feleléen betdjoljuk az Oltés helyét, vala-
mint beallitiuk a felsG szalfeszességet, az
aldbbi utasitdsok szerint.

Az oltésminta beallitasa elStt eloszor beallit-

juk az oltésszélességet a kovetkezd jelre:

OLTESMINTA BEALLITASA

Egyszerii cikk-cakk hurokoltés esetén

® A bedllito tarcsat a kovetkezd jelre allit-
juk: gi

Fedett cikk-cakk Oltés esetén

@ A béallito tarcsat a kovetkezd jelre alljt-
juk: jg

Tobbszdros cikk-cakk Oltés esetén

® A bedllitd tarcsat a kovetkezé jelre allit:

juk: %

e

)

AZ OLTESSZELESSEG BEALLITASA

Az Gltésszélesség bedliftdsa elbtt meggyczd-
dink arrdl, hogy az oltéshossz szabdlyozo
tarcsa nincs-e bedilitva a gomblyuk varréshoz
hasznglt négy mivelet egyikére és hogy a ti a
szavet fGlott van-e, ;

A cikk-cakk Oltéshez az Oltésszélesség beaili-
t6 tarcsat az egyenesoltés dlldsbdl jobbra for-
gatva atkapcsoljuk a kivalasztott cikk-cakk
dlldsba. Az 6ltés szélessége novekszik a beal-
litétarcsa jobbra forgatasaval.

A TU BEALLITASA
A td dlldsat szabadlyozo tdrcsa bedllitasa elétt
meggydzddiink arrdl, hogy az 6ltéshossz sza-
bdlyozo tdrcsa nincs-e bedllitva a gomblyuk-
készitéshez haszndlt négy mivelet egyikére
és a tl a szovet f6lott van-e.
A cikk-cakk dltésmintak tobbségét a tii ko-
zép allasaban végezzik, A t baloldali
L vagy jobboldali _J alldsat csak kiilon-
leges esetekben hasznaljdk pl. a gombok fel-
varrasanal.

A FELSOSZALFESZESSEG BEALLITASA

Cikk-cakk oOltéshez a felsdszdl kisebb feszi-
tést igényel, mint egyenes ditésnél. Megfele-
16 szélfeszességet probalgatassal kell bedllita-
ni. Az 6ltésnek laposnak kell lenni és jo! il-
leszkedni a varrandd szovetre, dsszehizoda-
sok nélkiil, csomdmentesen. Ha az oltések
nem laposak és a szoveten csomdsodasok
vannak, akkor a felsGszal til feszes. A felsd-
szal-feszitbtarcsat egy szammal visszaallitjuk.

1=

Tii

%

=

Oltessze!esség bedllitasa

L&

Diszit6varrds' -

kis szélesseqii

Oftessel %
it

- Gombok
. felvarrasa

A szimpla tiivel torténo

varrasnal. Ieggyakrabban
alkalmazoftbeallltas

[ Tdallas szaba!yozasa 0

FELSOSZAL FESZITES SZABALYOZASA

A feszités jo
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Oltéshossz beallit6 tarcsa
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1

~ AZ OLTESHOSSZ BEALLITASA

i

Az 1-4 mm-en belui beallitott olteshossz' rit-
ka cikk-vaklk-os oltést eredményez. Minél
magasaiﬁb szamértéexre dllitjuk a tarcsat, an-
ndl ritkabb az oltés, vagyis nagyobb a tédvol-
sag az egyss Oltések kdzott,

A 0 és 1 kézott bedllitot oltés gynevezett
szatén ciklk-cakk dliést eredményez, amelyrol
a kovetkezd oldalon lesz sz65.

VARRAS SZATENOLTESSEL
A szaténoliés stirli cikk-cakk-os oltést jelent,
‘amely sima szatén feliiletet alkot. Hasznaljuk
‘mind varrasnal, mind dekoraciés célokra.
Gyakorlati felhasznéldsa eldtt probat kell vé-
‘gezni az Oltéshossz és a szalfeszesség beallita-
- sa céljabol.
. Puha védszon varrdsanal kiil6n merevits anyag-

‘ra van sz(kség a megfelel Gités elérése cél-
jabél. Erre a célra legjobban organdin "és
batiszt felel meg.

FELSZERELES ES A TARCSAK BEAL- !

LITASA

Elasztikusoltés beallito taresa: 0
Oltésminta bedllité tarcsa: $3

Tii allasa:

Oltésszélesség: 3 -t61 = -ig (max)
Oltéshossz: 0-1

Nyomotalp nyomas: NORM

Feszitések: a szovettdl fiiggben
Kiildnleges nyomotalp

Altalanos céli 6ltésilap =

Az oltéshossz beallitasa

1. Az oltéshossz szabalyozd tarcsat 1-es
allasba allitjuk.

2. A varrégépet alacsony sebesseggal md»t
juk.

‘3. Az oltéshossz szabélyozd tarcsat addig

- forgatjuk lassan az dramutatd jdrasaval

azonos irdnyba, ameddig az oltések ko-

zelebb kerlilnek egymdshoz és a végén
egybeesd sima felliletet alkotnak.,
A szilfeszesség beallitasa
Szaténdltéshez lazébb cérnafeszités sziiksé-
ges, mint az egyenes vagy ritka cikk-cakk
oltéshez, Azonkivil minél szélesebb az ol-
tés, anndl kisebb szilfeszesség sziikséges.
A prébandl Ugyeljiink az dltés mindségére.
Ha az Osszevarrt anyagon 8sszehizddasok
vannak, akkor a felsSszal feszitését csok-
kenteni kell.
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AZ ELASZTIKUS OLTESEK MINTAI

A varrogép négyféle elasztikus oltésmintat készit.
Ezek gyakorlati alkalmazésérdl a kovetkezd oldalakon lesz szd,

AZ ELASZTIKUS OLTESMINTAK

Haromszoros cikk-cakk oltés-
minta. Ritka cikk-cakkos ol-
tés, dekordcios célra, nehéz
szovetkhez és nyuld varratok-
ra hasznalhato.

] Ferde heszegﬁ Oltés,
I Egyszerre biztosit beszegést
£s varrast

IIIfI -
|

LI e

)
E asztlkusoltes bealllté tarcsa.

| Harmas cikk-cakk oltés
Ferde beszegd oltés

Aga,solte_';

i

Egyszerl nyulaoltes
(6ltésszélességt )
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o Agaséités.
:2 idedlis a himzéshez ¢s stop-
2

pnléshoz

Egyenes nyul6oltés.
Haromszoros egyenesdités.
Nélkulozhetetlen a kétottaru
es nyulo szovetek varrasanal,

Az elasztikus oltések alkalmazédsanal a beal

lito tarcsak piros jelzéseit kell felhasznalni

® Az elasztikusoltés bedllité tarcsat a piros
jelre

® Az dltésminta bedllitd tarcsat a megfeleld
mintara.

® Az ltéshossz bedllito tarcsét a piros jel-
re ma kell beallitani.

® A ti allasdt, az Oltés szélességét, a cérna
feszitését és az oltés kiegyenlitését a ko-
vetkez6 oldalakon levé informaciok sze-
rint kell bedllitani.

® A varras sebessége kozepes,

Az dltésminta beallitisa.

Az_Gltésminta bediiftdsa el6tt be keﬂ allr-

tani az Gltés szélességét a kivetkezd jel-

re :

A haromszoros cikk-cakk oltés esetén:

® az oOltésminta bedllitd tarcsdjat a kovet-
kezd jelre kell beallitani

A ferde szegGoltés esetén: g ;

® az oltésminta beallitd tdrcsajat a kovet-
kezG mintara kell bedllitani

Az 4gas 6ltésminta esetén: <

® az Oltésminta bedllitd tdrcsajat a kovet-
kez$ mintara kell bedllitani

Az egyenes ny(l6oltés esetén:

'® az oltésminta beallitd tércsija tetszéle-
ges helyzetbe lehet azzal, hogy az. oltés-
szélesség bedllitd tarcsdjat a kovetkezd
jelre ! kell beallitani.

Az oltésszélesség béallitasa

Elasztikusoltés esetén az Oltésszélesség beal-
lito tarcsat az | 4llassbola 3 Figal-
lasaba kell dtkapcsolni. -

Az oltés szélessége novekszik a tarcsa jobbra
forgatasaval. A tarcsa i jel bedllitasandl a
gep egyszerd nyulo oltéssel varr.

A tiiallas beillitasa

Az elasztikus oltésmintdkhoz a tiit baloldali
L kozépsd j_ vagy jobboldali _ﬂ hely-
zetbe éllithatjuk.

A kozépss I 4llas alkalmazésat javasoljuk.

A felsoszalfeszesség bedllitasa

Az egyes elasztikus részek nagyobb szélfe-
szességet igényelnek. A megfeleld szalfeszes-
seget a proba kozben lehet beallitani.

A préba sordn dgyanazt a szOvetet, cérnat és
nyomdtalpat kell hasznalni,

Prébavarras kozben a szalfeszesség bedllité
tarcsat 3- vagy 4-esre kell bedllitani és figyelni
az Oltés mindségét.

Ha a szovet csomosodik ‘csokkenteni kell a
feszitést, vagyis a tarcsat kisebb szamra kell
allitani.

Varrjunk atlagos sebességgel.

A tidllas, valamint az 6itésszélessdg bedllitésa
elétt meg kell gyGzédni arrél hogy a td a
szovet foldtt van-e és az 6/téshossz szabdlyoz6
tdrcsa nincs-e bedllftva a gomblyukvarrdshoz
haszndlt négy mivelet egyikére.

Az oltesszélesséqg beallitasa

Baloldali Kozepsé  Jobboldali
allas allas allas
. A tii beallitasa

1

' Megfelels

Felsszalfeszités beallitasa
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KUSOLTESSEL tfdlyt‘étés}

 TARCSA BEALLITASA

Amikor elasztikus Bltésmintakat alkalma-
zunk, akkor az olteshossz szabalyozé tarcsat
is be kell alhtam- A plros =1 1 beallito

tarcsan a v let ala keriiljon, amely a gép
ellilsS lapjan van feltiintetve.

FIGYELEM: Hétrafelé nem szabad varrni, ha
az Olteshossz bedilitd tércsa a
“piros jelre van allitva.

AZ OLTES KIEGYENLITESENEK ;
SZABA LYOZASA

mindségét. Az elasztikusoltés tarcsajanak a
normal dlldsbol térténé elforgatdsa eldtt
6ltésminta prébat kell késziteni. Ha a préba
kézben kideriil, hogy az oltésmintat allitani
kell, akkor lass( varrés kdzben elforgatjuk a
tércsat és foy a megfeleld Sltésminta bedl-
lithaté.

® A megfeleld oltések Olérésére az oltés-
jobbra forgatasaval érjiik el.

minta tavolsigok novekedését a tarcsa
balra forgatasaval érjlk el. '

A NYOMOTALP NYOMASANAK
BEALLITASA !
A nyomotalp nyomasdnak bedllitdsahoz sziik-:

fel. Az elasztikus oltésmintdk alkalmazass-
hoz szlikséges felszerelések és tennivalék
a 29. oldalon kezd6d6 Szabgsagi. munkak
cimii fejezetben talalhatdk.

AZ  OLTESHOSSZ  SZABALY0ZO

Néha eléfordul, hogy az elasztikusoltés beal-
lité tdrcsdval szabdlyozni kell az éltésminta

minta tavolsdgok csokkentését a tdrcsa

® A megfeleld Oltések elérésére az Gltés-

séges Utmutatast a 19. oldalon tiintettiik

.-..Dupla tuvel varrva egylde]uleg ket egymas' 4

mellett lévé dekorativ jellegli pafhuzamas_'

- Oltést nyerhetlink. A du;aia tlivel torténd
‘varrasndl ‘lehet kétszind vagy egyszmu cérna-

val varrni, k6zben kllonboézd egyszerl cikk-
-cakk, fedett vagy tébbnyomdsd mkk{:akk
olteseket is lehet alkalmazni.

A VARROGEP BEALLITASA

Varras egyenesoltéssel :

Elasztikusoltés beallité tarcsa: 0

~ Oltésminta beallito tarcsa: tetszéleges

allasba allithatjuk

Tii alldsa: csak kozep l allasba allithato
Oltésszélesség:

OItsshossz tetszo! eges

Altalanos oltésilapot alkalmazzunk
Altalanos nyométalpat alikalmazzunk

Varras cikk-cakk ltéssel

Elasztikusoltés beallité tarcsa: 0

fjitésminta beallité tarcsa: g vagy :

vagy -

Ti éllasa csak kozép l illasba allithato

Oltésszélesség: |obbold alun lathato abra

szerint ;

Oltéshossz: te"tszﬁl eges

Altalanos éltésilapot alkalmazzunk

Altalanos nyométalpat alkalmazzunk
{ritka 6ltésnél)

Speclahs nyo métalpat alkalmazzunk
(siiri szaténoltésnél)




VARRAS DUPLA TUVEL (folytatas)

llyen varrashoz 705 H 90 tipusu dupla tiit
kell alkalmazni.

A DUPLA TU BEHELYEZESE

A dupla tl behelyezése eldtt meg kell gyé-
z&dni arro), hogy a varrdgépbe be van-e sze-
relve az altalanos dltésilap és hogy a tii bedl-
litd tércsdja kozépdllasba van-e beallitva.
Az oOltésszélesség beallito tarcsa a 27. olda-
ten leirt utasitdsok szerint van-e beallitva.
A tl behelyezéséhez a tlibefogot a felsé holt-
pontba dliitjuk, ezutan a tirégzits csavarjat
kissé kilazitjuk a szimpla tit kihtdzzuk és
dupla tit tesziink a helyére, majd a tiirogzits
csavarjat becsavarjuk.

A DUPLA TU BEFUZESE

A legjobb varrasi eredmény elérése céljabal a mercerizélt 50 szamu vagy szinteti-
kus cérnakat kell alkalmazni. A cérnat ugyantigy kell befizni mint a szimpla ti-
nél azzal, hogy a felsészélat a tpulnirél a k626pss és a hatsé szalfeszitd tdnyérok
kozétt kell atvezetni, ahonnan a szil a jobboldali t nyilasaba ker(l. A varrogép
tetején egy podt spulnitartd tengelyt kell elhelyezni, amelyre a pot spulnit kell ra-
helyezni. A cérnédt a p6t spulnirdl atvezetjiik a kozépso és elllss szdlfeszitd ta-
nyérok kozott, lgy ahogy az dbran lathatd. A cérnat az 6sszes tabbi feszitd ele-
meken keresztil vezetjiik az utolsd kivételével ahonnan a baloldali nyilasba kerdl.
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SZABOSAG! MUNKAK

VARRAS

Fércelés gombosttikkel

A 6l kezelhet8 anyagok egyszerd Gsszevarra-

sa esetén sok iddt meg lehet takaritani, ha

gombostlket alkalmazunk a kézi vagy gépi
fércelés helyett. Erre a célra vékony tiiket
kell alkalmazni és dgy kell elhelyezni ket

hogy .

& A nyornotalp vonaléra merSlegesen legye-
nek beszirva és a varrandd szdveteket a
Varids vonaldn 6sszekdssék.

@ Re alljanak ki a nyomdtalp mindkét olda-
fan, valamint a gombostiiket nem szabad
az Osszevarrando szovetek aljan elhelyezni,

¢ érintkezzenek a szdvettovabbito

fl

A varras kezdése

Elasztikusoltés beallito tarcsa: 0

Oltésminta beallito tarcsa: tetszsleges
Taalasa: §

Oltésszélesség: | _

Oltéshossz: anyagtol fiiggéen kell beallitani
Nyométalp nyomas: anyagtol fllggGen kell
beallitani

Cérnafeszités: anyagtél fiiggSen kell beéllitani
Altalanos vagy egyszerli oltések varrdsahoz
alkalmas nyomotalpat kell hasznalni.
Altalénos vagy egyszerii Oltések varrasahoz
alkalmas oltésilapot kel alkalmazni.

1. A varrandd szévet széleit osszeflizzilk
gembostiivel és szilkség esetén esetleg
osszeférceljik.

2. Az oltéshosszat bedllitjuk.

3. A nyomdtalp felemelt helyzetében a vat-
rando szdvet széleit az 6ltésilapon levé ve-
zetési nyilakkal egyvonalba elhelyezziik
(a kovetkezé oldalon leirt utasitasok sze-
rint). Utdna a varrando szovet elejétdl kb.
1 em tdvolsdgbana tiit beleeresztjiik a sz&-
vetbe.

4. Leengedjlk a hyométalpat, benyomjuk és
igy tartjuk a visszafelé varré nyomégom-
bot.

5. Visszafelé varrunk a szovet elejéig a var-
rant erdsitése céljgbol.

6. Elengedjiik a visszafelé varré nyomogom-
bot és folyamatosan elére varrunk.

VARRAS

1

A gombostiik _élhelye?ése

A varras kezdése
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_SZABOSAGI MUNKAK (folytatas)

. A varraﬂ vonal egyenashen tartasa

pon lév8 szamozott vonalakat vezetSvonal-
‘ként, Példaul ha varrds kozben a varrdsi vo-

A szbvet vezetése és aldtamasztdsa

Varras kozben a varrdsi vonal egyenesben tar-

tasa céljabol fel lehet hasznalni az oltésila-

nalat 1,5 cm tavolsigban kivanjuk tartani
a szovet széleitdl, akkor a szovet széleit az
5-0s szdmu jobboldali vagy baloldali vonatlal
_egyeztetjuk

Ezek a vonalak a varras megkonnyltese célja-
bél meg vannak hosszabbitva a zérélapra is

A varrando szovetek tobbségénél a szovet ve-
zetését a nyomotalp eldtt kell biztositani dgy

! ahogy az abran lathato. De vannak olyan szo-

vetek, amelyeket varras kézben tartanikell pl.

@ Konny(l vékony vdszon anyagokat a nyo-

madtalp eltt és utdn iskdnnyedén tartani
kell. ] |

@ Nyulo szoveteket és kdtottarut,
{lésd 33. oldal).

A szévet sarokelforditasa varras kizben

A szovet 90%kal tért'én(i"mé'gfordité"sa ese-
“tén nem muszaj ujra k:]elolm a varrdsi vona

lat. mivel. elegendc ahhoz feihasznalnl a zaro-
Iapsn Ievo ‘keresztezd vonalakat.
PI. 1,5 cm ‘tévolsdg esetén

@ a varrt szovet széleit az 5-0s szamu jobb |

vagy bal vonallal egyeztessik. Csékkentett
sebességgel varrjunk a szovet sarkahoz ko-
zeledve.

® Ha a szovet alsé sarka a zarotapon lévo
keresztezGdésekhez kozeledik, ledllitjuk - |

~ avarrogépet a ti dllasatol flggetlentll.

@ A nyomotalpat felemeljlk, a szovetet a td
kériit 90°kal Ggy elforditjuk, hogy a sz6-
vet széle eqybeessen az 5-65 szamu vezetd-
vonallal. _

® Leengedjik a nyomotalpat és tovabb var
runk az 4j iranyban.

A varras befejezése

1. A szovet széléig varrunk, majd a visszafelé
varrds nyomdgombjat benybmjuk és meg- |
tartjuk, ameddlg a gep kb.1cm-t nem varr

~ visszafelé, ezzel meger6sitjiik a varratot.
A ny_omo_gombot elengedjiik, a gépet léal-
litjuk. : '

2. A kézikerék magunkfelé torténd forgatd-
saval a it a iegmagas'abb pontra emeljlk.

3. Felemeljik a nyomdtalpat és a szovetet

annyira kihGzzuk elére (magunk felé),
hogy a cérna levdgdsa utan a tib6l 2—-8 cm
hossz(sdgl cérna dlljon ki, ami a tovabbi
varrashoz szlkséges majd. '

4. A cérnakat .a_nyomdtalp hatso peremén
1évG levago késen levagjuk.




- SZABOSAGI MUNKAK (folytatas)
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-

KOTOTTARU ES NYULO SZOVETEK VAR RASA

- A nyulo szovetek varrasanal mint pl. kotottdru, trikd, jersey ol\?én‘éltést kell
hasznaini, amely a varras nyuldsat biztositja.
A varrdgép tipusa az 6ltésmintak széles skalajat biztositja.
Az Sltésminta kivalasztisanak megkonnyftésére a kovetkezd ajanlasokat tessziik.
A kotott és nyGio szovetek varrdséhoz, valamint a gumiszalag anyagra torténd

varrdsdhoz 705 HS 90 rendszer(i tompz végli (sarga szinii jel6léssel ellétott) tiit
kell aikalmaznunk.

TABLAZAT NYULO OLTESEK ALKAMATAZASAHOZ

32

Egyenes ny(ilo dltési varras

Elasztikuséltés beallité tarcsa: piros | jelre
Oltésminta: tetszbleges lehet

Thallas:  §

Oltésszélesség: |

Oltéshossz: piros jelre ==

Altalanos nyométalpat és oltésilapot keﬂ aI-
kalmazni.

A varras sebessége kozepes legyen.

A kotottaru, nyulo és elasztikus anyagok
varrdsanal az elasztikusoltés alkalmazasdval
nagy rugalmassagl és erds tartasu varratot
nyerlink. Figyelembe véve azt, hogy az ilyen
npusu varrds egyiranyl, jé eredmény( a zért
és nyitott varratoknal, mivel a cérna nagy
feszitések mellett se szakad. Ezért alkalmas
a nagy feszitésnek kitett ruhdk megvarrasdra
pl. az ujjak bevarréséré és nadragok varrasdra,
a sportruhdk és furddéruhak megvarrasara.

Az eljaras madja

1. Varrasi prohé{ végziink a szalfeszesscy
ellendrzése és az Oltéskiegyenlités cel-
jabol. A miszalas kotott szovetek var-
rasanal gydzédjiink meg arrol hogy a var-
rogépbe 705 HS rendszer(i, tompa végl
(sarga szin jeldléssel ellatott) tiit helyez-
tikk-e be. ;

2. Magat a varrast €s a szOvetvezetést
ugyahugy kell végezni, mint az egyenes
Hltéssel végzett varrasndl.Varrds kozben
meg kell engedni, hogy a varrogép elére
hatra varrjon minek kévetkeztében nydlo
varratot biztosit. Ha a varrand6 szovet
nagyon elasztikus, akkor varrds Kozben
el6feszitést kell alkalmazni a késSbb
leirt utasitasok szerint, :

3 A nyomotalp nyomaséat lgy kell beallitani,
mint az egyenesoltéssel torténd varrashoz.

A varrandé szovet vezetése és alatimasztasa.

A nyllo szovetek tobbségének varrasanal a
szovetet varras kozben csak a nyomotalp e -
161t kell vezetni. llyen esetekben ndvelni kell
a nyomotalp szorité erejét és engedni a gép-
nek, hogy szabadon tovdbbitsa az anyagot
mert csak igy johet létre a nyuldvarrat.

‘De'vannak olyan szovetek, amelyeket varras

kozben kiilén tartani kell:

® nylon, triko, félselymes harsony és hason
o szintetikus jellegli anyagok varrasanél
.eqy kicsit feszitett tartast kell biztositani
az anyagnak a nyomotalp el6tt és mogott

torténd megfogdsa réven.
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A szdvet szélének eido!goiésa-

A szovetek osszevarrasa ésa varratok kisimi-

'tasa utan az Osszevarrt szovet széleit belehet

szegni, killondsen akkor ha az anyag feslik.
A beszegési miveletnek sok madja van, ame-

~lyeket a kbvetkezd sorrendben ismertettink.

Elasztilusdltés beallitd tércsa: 0

Oltésminta beallité tarcsa: 3§

Td allasa: § R
5itésszélesség ' E E E {max)
Oltéshossz: rovidebb 2-nét

A nyométalp nyomasa a varrt anyagtol fiigg

~ liyen esetben az altaldnos nyomaotalpat és 6l-

tésilapot kell alkalmazni.

.

1. Varrési probat kell végezni. Az bltés hosz-

szat és szélességet be kell dllitani az anyag-
tl flggSen. Olyan beallitdst kell valasz-
tani, amely a legjobb nyitott éltést bizto-
sitja és tlsagosan nern mereviti az anyag
széleit. o _ '

. Egyenletesen levdgjuk az anyag széleit.

M

. 3. A kivalasztott Oltésmintdt a szovet szelei-

re kell rdvarrni az abrakon bemutatott
madon, - j

1 . Médszer

"Ezta r_hédszefrt-_a kozép és nehéz anyagok be-

szegésére hasznaljuk. Az 6ltés az anyag szélén
helyezkedik el, ahogy ez az dbran lathatd.

2 '\,‘lédszer gt T LT

Ezt a modszert a vékonyabb és konnyebb
anyagok beszegésére hasznaljuk, amelyek fes-
lésre 6s csomosodasra hajlamosak. Az 6ltés

‘hesszat és szelessegét az anyagtdl fuggoen

keil beaihtam Uténa a beszegett anyagot a
nyomdtalp ala iell helyezni, Ggy hogy az
anyag szélei a nyomotaip szelewel egybe esse-
nek, aliogy ez az dbrén Iathato ;
Befejezésll a szovetet a varrds vonaldhoz kell
igazitani. -

3. Mdédszer {A tobbnvomu cikk-cakk oltésnét
kel! alka!mazni).

- Ezt a médszert az anyagok beszegésére lehet

alkalmazni, mivel ez a modszer a Iegalape~

_sabb beszegést biztositja.

Az 6ltés az anyag szélére keriil, ahogy az ab-

rén lathato. -




-

.

4. Modszer

Elasztlkuso!tés beallntn tarcsa: 0
Oltésminta bellits tarcsa: $ $ vagy ég
Tii aliasa: l

__Olteshossz anyagtol fliiggben allitjuk be.

Oltesszelesseg anyagtél fuggden valasztjuk,
A nyométalp nyomdsat és a szélfeszességet
az anyagtdl fiiggGen allitjuk be.

Az altalanos nyométalpat és oltesalapot keli
hasznalni.

A szévet széleinek! beszegése erdsiti a varra-
tokat es ezeket kell alkalmazni a f052lo a-
nyagok varrasanal.
1. Elészér az anyagon prébat kell végezni,
melynek alapjan el kell donteni, hogy a
cikk-cakk, vagy a fedettoltés alkalma-
sabb-e. Azonkiviil be kell allitani az oltés-
hosszat és szélességét az anyagtol fliggs-
en. Olyan bedllitdst ajanlatos alkalmazni,
amelynél a legjobb nyitott oltést nyerhet
_|uk amely az anyag széleit rdgziti de taGl-
sagosan nem mereviti,
2. A varrandd anyag széleit egyenletesen be-
vagjuk.
3. Az anyag szélei mentén varrunk és egy ki-
- csit tdlhaladunk a varrt anyag szélén,
_ (Ahogy az dbran lathatd).

Fehérnemii varrisa _ :

Elasztikuséltés beallito tarcsa: 0

‘Oltésminta beallito tarcsa:

Ti altasa: §

Oltésszélesseg keskenyt&l—-kozepeslg
Oltéshossz: rovidebb 2-nél

A nyométalp nyomasa az anyagtol fiigg.

‘Az dltaldnos nyomotalpat és dltésilapot kell

; alkaimazm

Tartos és rugaimas Oltés elerese cellabol a fe-
hérnem( varrésanal alanlatos egyszerli cikk-

cakk ©ltést hasznalni. Ez a tipust dltés a Ieg- :

jobban alkalmas ferde varratok varrdsara.

1. A varrando anyagot a szinével ellentétes

oldalon \rarrjuk dssze, egyenes Oltéssel.
2. Mindkét anyag részeit ugyanabba az |—
ranyba hajtujuk fel.

3: Az anyag szinén feliileti varrast vegzunk ;

cikkcakk &ltéssel, amelynek szélessége
- keskeny vag qufel|ebb kozepes lehet. Var-
.ras kozben a tii felvaltva a varras vonalaba
es8 szovetbe, ma|d pechg avastag szovetbe
merll be

silapot keli alkalmaznl

Nyalé varratok készitdse

Elasztikusoltés beéllité tércsa. plmslelre
Ontésminta beallité tarcsa: 3

Tii ailasa: i

Oltésszélesség: 2 (max)

Ditéshossz; piros jeire ==

A nyomdtalp-nyomast, a cérnafeszitést az
anyagtdl figgoen allitjuk be. ;

Erre a célra az ltaldnos nyomodtalpat és nité-

A varras sebessége kozepes lehet.

Hyen tipusi nyalévarrés idedlisnak tekinthe-

t6, ha a varrandd anyag széle legalabb 15cm

szélességli lehet. Ezt a médszert kiilénosen
vastag kotottdru, vékony trikdanyagok és mas
anyagok varrasanal alkalmazzuk, amelyek
kénnyen gydrédnek és feslenek., s
A miszdlas kotott szovetek varrasanal a 705

HS rendszerd, tompa vegii (sarga szinG ;elo- i

léssel elidtort) tdit kell alkaimazm

1. A gép beallitasa céljahdl egy prébavarrast
kell végezni.

2. A varrandd anyagot tigy vag;uk Ie ésilleszt-
jik Ossze, hogy a széle 1,5 cm szélességli
legyen. A varrandd szévetet a varrasi vonal

 mentén dsszeférceljiik. Lo ]

3. Avarrandé anyagot a nyomdtalp alatta i
job’boidaléra helyezzilk és az 5. szdmd
vonalat tekintjlk vezetd vonalnak.

4. A szélén marad6 anyagot le lehet vagm

!

a7
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EKEK ;

Ekeket a varrogeppe% egyszerd maédon lehet
Késziteni. Az ék varrasat a szélesebb \regenel
kezdjik és szukseg esetén még egyszer varr-
juk. Az ék végéhez jutva kb. 9 mm-t vissza-
felé varrunk, vagy pedig a szovet vastagsaga‘
tal fliggden osszekotjlk és Iev_agjuk a cérna-
kat.

Elasztikusoltés beallité tarcsa 0
Tii allasa: j_ :
Oltésszél esség: |

i Olteshossz anyagtol fuggoen kell beallitani.

A nyomotalp nyomasat anyagtol fuggoen kell
beallitani.

A szalfészességet anyagtol fuggSen allitjuk be.
Altalanos vagy egyenesoltés varrisahoz szik-
séges nyomotalpat és odltésilapot kell alkal-
mazni.

AZ EGYMAS MELLETT LEVO EKES
FORMAJU SZOVETEK OSSZEVARRASA

Elasztikusoltés beallitd tarcsa:
Oltésminta beallitoé tircsa: gg vagy %
Tii allasa: §,
f)!té_sszél'es,ség: E E E E ! i
Oltéshossz: anyagtol fiiggéen kell beallitani.
Nyométalp nyomésat az anyagtal ﬁiggﬁen
kell beallitani.

Altaldnos nyométalpat és oltésilapot kell al-
kalmazni.

A szovetek ékes dsszevarrasal cikk-cakk 6l-

téssel az anyag behajtasa nélkal lehet végezni..

Ajanlatos a varrandd -anyagon probavarrast

" végezni. Ennek alapjan el lehet dénteni, hogy

egyszerii cikk-cakk vagy tdbbnyomu cikk-

-cakk oltést hasznosabb e alkalmazni.

1. Az ek formdjl szdvetet a varrasi vonal
mentén levagjuk.

2. Az érintkezd anyag széleit sombostikkel
rogzitjik vagy osszeférceljik muszlin ala-
tét alkalmazasaval. i

3. Az anyag széleit dsszevarrjuk, a uarrat vé-
gét mmdket oldalon rnegeroslt;uk vissza-
felé varrassal.

Gumlszalagok felvarrasa

A gum:szalag tovdbb rugalmas- marad, ha'
c:_kk -cakk oltéssel varrjuk fel. Tobbnyomi
Sltéssel végzett elasztikusvarrds lehetévé te-
szi a g'um:iszaiag-két anyag k6zé torténd be-
varrasat ill. rd- vagy félévarrasat, ami tdg le-
hetSségeket ad a fiirdé vagy fehérnemii ru-
hak \{arré'sénél.

Elasztikusoltés béallito tarcsa: 0

Oltésminta beallito tarcsa: 5%

T allasa: § '

Oltésszélesség: E vagy E (max)
Oltéshossz: révidebb 2-nél

Erre a célra az altaldnos nyométalpat és 6l-
tes:lapot kell alkalmazni

Létras varratok

A létras varratok varrdsa fedett oltéssel,
egyidejlileg dekorativ és funkcionalis szere-
pet tolt be. Killonésen alkalmas a nyuio
anyagok varrdsara, A fedettoltés dekorativ
nyuld varratokat biztosit, amelyek az anyag
széleinek — sport és firddruhak, gallérok és
zsebek — kikészitésére alkalmasak.

' Elasztikuséltés beallité tarcsa: 0

Ottésminta beallits tarcsa: 33

Tdaltasa: §

Oltésszélesség: = (imax)

Oltéshossz: normalis

A szélfeszesség Iaza legyen.

Erre a célra az altalanos nyomdtalpat és &l-
tésilapot kell alkalmazni.

Az Osszevarras utdn a kapott varratot ki kell

‘nyitni  az oOsszevarrt szivetek széthajldsa

révén, aminek _kévet_ke-ztﬁben létra formaja
varratot kapunic .

A varrandd anyag széleit egy oldalra kell
hajtani.
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GDMBLYUKAK ELHELYEZESE

: A gomblyuk elhelye-
zése a szovet kereszt-

| iranya szalain

7.4 got-ﬁblyuk_. ellye: T lasi ko-
lyezése a  szovet zépvonal
hossziranyt  szalain i

A GOMBLYUK HOSSZUSAGA

A gomb-
.\ lyuk hosszu-
| sdganak be-
| jelolése

A go_rni:-
lyuk kivaga-
' sanak a hosz-
| Sz(isdga

A gomb-
lyuk besze-
- gése

40

T e

A gbmb-
lyuk kivaga-
sa

-—

A gomb- :
- Iyuk kivaga- |

Az erosito
oltések

Gombo-

— i e e

Gomblyukak

Gomblyukak elhelyezése :

A vezetd vonalak pontos kijel6lése lehetdvé
teszi a kiszabott anyag széleitél azonos tavol-
sdgban fekvd gomblyukak elhelyezését,

A kozépgombolds elhelyezésének vezetd'

vonaldt a kdvetkezdképpen lehet meghata-

rozni.

1. A kozépgombolds vezetd vonalat kijeldl-
jlk az dbrédn ldthato médon. Ezt a vonalat
kézzel lehet beférceini.

2. Ezutan mindegvik gomblyuk vonalst be-

jeldljiik.

® A vizszintes gomblyukakat gy kell
elhelyezni, hogy 3 mm tavolsagban
legyenek a gomboldsi kdzépvonalon
tal. A vizszintes gomblyukak vezets
vonalai egybeessenek a szélasségi irany-
ban fekv6 anyag vonaldval és készre
fércelve hosszabbak legyenek, mint a
gomblyukak. Mindeyik gomblyuk
hosszat kiilon, kell megjelSini két viz-
szintes vonallal. (A leirt mddon}.

® A fliggbleges gomblyukakat gy kell
elhelyezni, hogy a gombolds kpzépvo-
nala egybeessen a gombiyuk kdzepével,
Meg kell jeldlni mindegyik gomblyuk
hosszat, a végekre hizott két vizszintes
vonallgl. Varras kézben a kézén gom-
boldsi vonalat vezetd vonalként kell
haszndlni mindegyik lyuk széméra,

A gomblyuk hossza :
ElsGsorban meg kell éllapitani, mekkora le-
gyen a gomblyuk &tvdgasa, utdna az igy kije-
161t hosszhoz hozza adunk még 2 mm-t az
er8sit6 Oltések kivitelezésére. (Az erdsitd
Gltések a gomblyuk két végén Iévé stritett
oltéseket jelentik.)

Az anyag &tvégasi hosszanak megéllapitsséra
egy kilon anyagon végezziink probat. Gya-

‘korlatilag az &tvagds hossza valamivel na-

gyobb legyen a gomb atmérdjénél, hogy a
gomb konnyebben &tcsuszhasson a lyukon,

Négymiiveletes gomblyukbeszegés

Elasztikusoltés bellito tarcsa: 0

Oltésminta beallito tarcsa:

Az oltéssiirliség kiegyenlitési mutatojat a ko-
zép allasba kell elhelyezni (42. oldal).

A nyomotalp nyomasat és a szalfeszességet a
varrandd anyagnak megfelelSen vélasztjuk
meg.

A gomblyuk beszegésére alkalmas nyomd-
talpat kell hasznaini.

Az Altalanos oltésilapot kell alkalmazni,

Az Oltéshossz bedllité tarcsan be van jeldl-

ve a gomblyukak beszegésére hasznalatos

négyféle mivelet.

A tdrcsa bedllitdsa elStt a tit az anyagq folé

kell emelni.

A tarcsa a kijelolt alidsokba a tii helyzetét,

az Oltéshosszdt, az Oltésszélességét és a var-

rés franyat automatikusan beallitja.

Mlkodés kozben nem szabad a bedllito

tarcsat forgatni.

Ajénlatos egyfajta anyagon' a gomblyuk

beszegési prébdjdt elvégezni. Ha az 6/tés

stirisége a beszegett prébagomblyuk mind-

két oldaldn kiildnbézik egymdstbl, akkor

ezeket a 42. oldalon feirt médon kell ki-

egyenliiteny.

A beszegés madja

A varrandé anyagot a gomblyuk beszegésé-

hez hasznélt nyométaip ald helyezziik, uta-

na egymasra csusztatjuk a gomblyuk vonalat

a nyomdtalpon lev6 kdzép vonallal. A gomb-

Iyuk végét jelz6 vonalat a nyomdtalpon lé-

v6 vizszintes vonallal egyeztetjiik.

Els6 miivelet: a gomblyuk elsé oldalanak.
beszegése

A miveletbeallité tarcsat az éramutatd ja-

rasaval egyezSen kell bedllitani az els6 md-

veletre, gy hogy a tércsan levd jeldlés a nyfl

alé keriilién, A tiit az A pontban kell az a-

nyagba besiillyeszteni.

A nyomotalpat leengedni és a gomblyukat

végig varrni (B pontig). A gomblyuk végeé-

nek |elo¥ese egybeessen a nyomédtalpon lé-

* vé vizszintes vonallal,

Masodik miivelet: az ersités elvégzése

A tiit fel kell emelni az anyag folé a kézi-
kerék magunkfelé forgatdsdval. A bedllité
tarcsat az Oramutato jdrasaval ellenkezd
irdnyba forgatva a mésodik mifiveletre &l-
litjuk. 4-6 Sltést kell igy végezni, {C pont).

GOMBLYUK BESZEGESE

Nyométalp
gomblyuk
varrashoz

A gomblyuk :
végének _mn_ala

A gomhlvuk kezdo voqala :

Mésodlk muvelet
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Harmadlk mﬁve!et a gomlvuk maslk oldala-

‘nak beszegése :
A tiit megint a varrandé anyag fGlé emehuk.
A miiveletbeallito tarcsdt az dramutatéd jé-

tasaval ellenkez6 irdnyba, a _har_ma_dik_ _m'{i—!
veletre allitjuk. Varjuk a gomblyukat majd-

nem a végéig. A végén kihagyunk néhany
dltést, {D. pont).
Negyedik 'miivelet: az erGsités elvégzése
A tiit a varrandd anyag fdlé emeljik. A md-
veletbeallité tarcsdt az oramutatd |arasaua'l
ellenkezd iranyba, a negyedik miiveletre al-
litjuk. 4-6 6ltést végziink, (E. pont). Az egyes
szvetek erdsitett beszegést igényeinek. E ‘cél-
bdél az dsszes miiveletet mégegyszer elveges-
ziik. tiyenkor nincs sziikség a varrando anvag
Gjra bedllitdséra. Befejezésil a varrt anya-
got kihtzzuk a gépbdl, levdgjuk és alul 6sz-
szekotjilk a cérndkat. A gomblyuk végeingél
gombostiiket tliziink be az erdsitett beszegés
mequédése céljabol. Utana éles kis olloval
kivagjuk ‘a gomblyukat. Az olldval el6szor a
gombiyuk kozepét felvdgjuk, majd mmdket
vége felé tovabb vagunk
AZ OLTESSURUSEG KIEGYENLITESE
Egyes anyagoknal a gomblyuk egyik és masik
oldala kozott killonbdzd Oltéssiirdség jon lét-
re. ‘Ezt egyszer(i modon lehet kiegyenliteni
éspedig az oltésstir(iség bedllito tarcsa forga-
tasaval. Minimalis elforgatds mar lathatd vél-
tozast okoz.
® A varrast az Gltésslir(iség bedllitc tdrcsa
kbzép allasaval kezdjik (a tdrcsan levo
jel pontosan a nyil alatt helyezkedjen el).
® A tdrcsat balra forgatva a gomblyuk bal-
oldali beszeqési siir(iségét noveljik, Ugyan-
akkor a jobboldalit csékkentjlk. ’
@ Atdrcsat jobbra forgatva a gomblyuk jobb-
oldali beszegési s(ir(iségét noveijik, lgyan-
‘akkor a baloldalit cs6kkentjik.
A gomblyuk beszegésének befejezése utan

.a bedllito tarcsat vissza kell allitani kozép

Allasha.

Gombok felvarrasa

Elasztikusoltés beéllito tarcsa: O

Oltésminta beallito tarcsa: 33

Td dllasa: L,

0ltésszelasseg a 1obboldall abrak szermt kell
: heallitani.

Az anyagtovéhbltot eltakaro Iapot kell hasz-

ndlni.

Az altalanos nyomotalpat kell alkalmazni.

Lapos gombokat gyorsan és egyszer(ien lehet
felvarrni az egyszeri cikk-cakk oltést hasznal-
va. A gomblyukak tdvolsagét az 6ltésszélesség
béallitd tarcsaval lehet beallitani. A szabva-
nyositott lyuktavolsagokkal rendelkezd gom-
bok felvarrdsénal a | és  béallitasokat kell
haszndini ahogy az dbrdkon lathaté. A nem
szabvényositott lyuktavolsiagokkal rendelke-
z6 gombok felvarrdsandl elsé sorban | bedl-

litast és a sziikségletektS! fliggBen nagyobb

vagy kisebb-  beallitast kell hasznalni.

Az anyagtovabbitdt eltakaro lapot kell hasz-

nalni. Az elasztikusoltés bedllité tarcsdjat

0-ra kell allitani. '

1. Azoltés szélességéta & |eire kell beallitani,
a tlit pedig a L (bal) allasba. A gombot a
nyomotalp ala kell helyezni, a tiit pedig a
bal lyuk kdzepébe kell beereszteni, majd

a nyomotalpat leengedni. A kézikereket

magunk felé forgatva felemeljik a tiit a
gomb folé.

2. Az oltés szélességet beallitd tarcsat a ko—
zépes allasba beallitjuk.

Az Oltés szélességét gy ellendrizziik, hogy'

a kézikereket magunk felé forgatjuk lassan
és megfigyeljiik, hogy a tii a jobb lyuk ko-
zepébe szabadon bemenijen. Hat-hét ltést
cikk-cakk-ban varrunk. A gomb felvarrdsat

utoljdra a gomb bal lyukdba eresztett tiivel

fejezziik be.

3. A gombfelvarras erdsitése céljabol az ol-
_tesszélesseg bedllits tarcsat atallitjuk a |
jeizésre és 3-4 oltést varrunk. e

A felvarrasi miivelet befejezése utdn az a-

nyagtovahbitdt eltakard lapot vegyiik le.
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baloldal

Beszegés fedettoltéssel

Elasztikuséltés beallito tarcsa: 0

Oltésminta beallito tarcsa: 39
T aIlésa*lvagy

Oltésszélesség: anyagtol fuggoen kell bealli-
tani.

Oltéshossz. 1,5-t6l 2,5-ig

A nyométalp nyomasat és a szalfeszességet
az anyatol filggben kell bedllitani.

Altalanos nyométalpat és olnésﬂapot kell
hasznélni.

Ezenkiviil beszegésre a fedett oltéshez alkal-
mas vezetdelemet kell alkalmazni.

A fedettoltés az anyag szélének tartds Kiké-
szitését eredményezi, és ezért erre a célra
konnyli és félnehéz anyagoknal hasznaljuk.
Leginkdbb az egyszer(i beszegésekhez alkal-
mazzuk. A beszegett anyag széleit, szalaggal
bevarrt széleit vagy az egyaltalan ki nem
dolgozott széleit tgyanilyen egyszerlen varr-
hatjuk a fedet 6ltéssel.
A fedettdltéssel torténd varras gyakorlatot
|genvel ezért a varrds megkezdése elStt var:
rasi probat céiszer( végezni.
1. A fedettoltéshez alkalmas vezetoelemet
kell beszerelni az 5. oldalon leirtak szerint.
2. Kijeldljiik, felhajtuk és dsszeszoritjuk a be-
szegésre vard anyag széleit. A felhajtott

anyag széleit Ossze is fércelhetjlik a jobb *

tartdsa érdekében. A fércelést legalabb
. 1,2 cm tavolsdgban kell végezni az anyag
szélétdl.
3. A varrt anyagot szinének visszajaval felfe-
{é fektetjiik, felhajtjuk a beszegés széleit
6 mm tévolsagban az anyag szélétél. Be-
szegés kozben az anyagot konnyedén osz-
szeszoritjuk.

4. Az anyag szélét a nyomotalp ala ‘helyez-

zuk dgy, hogy a felhajtott anyag széle a
vezetbelemen timaszkodjon. Ugyeljiink,

hogy a felhajtott anyag jél becsusszon a

vezetGelembe.

5. A nyomdtalpat Ieengedluk és Ugy varrunk :

hogy az oltések az anyag szélein helyez-

kedjenek el. Az oldalirdnyd o&ltések a

felhajtott anyagban legyenek.

BESZEGES = -

A vasznak és az dgynemiik sokkal esztétiku-
sabbak, ha a széleiket beszegjiik ferde dltéssel.
Ez a beszegési méd killdndsen tetszetfs, ha
erds anyagokon végezzitk pl. batiszt, organ-
din vagy vdszon, amelyekbdl kénnyen lehet
‘a szalat kihazni.

Beszegés ferdedltéssel

Elasztikuséltés beallitd tarcsa: piros jelre ==
Oltésminta besllité tarcsa: “g

Tii 4llasa:

bltésszélesség. ; E {keskenytﬁl—-kazepeslg}
Oltéshossz beéllit6 tircsa: piros = jelre

A nyométalp szoritésa gyenge legyen.

A szétfeszesség az anyagtdl fuggﬁen él:tando
be.

A nyométalp altalanos vagy specislis is lehet.
Az altaldnos oltésilapot kell hasznélni. :
A varrdsi sebesség kozepes legyen.

Az eljrés

" 1. A 705 H 110 tipusd tiit dekoracids, tet-

mészetes pamut vagy szintetikus cérnaval
kell haszndlni.

2. Az anyag széleit kétszer kell behajtani és
ezzel alakitjuk ki a szegélynek a szélessé-
gét. A behajtott anyag széleit osszefércel
jlk.
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Y be;;zegés.mé'lié_t 2-4 szovetszalat kihu-

zunk. A kihizott szdlak szdma az anyag

strukturatél, és kihuzott szalak vastagsa-

gatol fligg. (Ha a szélak kihuzasat nem ter-
vezziik, akkor meg kell jeldIni vagy befér-
celnia vezetd vonalat az anyagon).

. A varrando "anyagot_szinéyel felfelé a nyo- 1
© motalp ald helyezzik, dgy hogy a behaj-

tas baloldalra kerdljon.
A nyomotalpat leengedjik és elkezdiink

. varrni, a varrandd anyagot Ugy vezetve,
- hogy az egyenesoltések a kihtzott szalak
~mentén, az oldalétések a behajtott anyag-

ban helyezkedjenek el.

Sarkok varrasa

hazi haszndlatra vaszonbdl ‘késziilt aruk

egyszeri vagy duppla felhai\sssal, altaliban
széIt6l-szélig sarkosan vannak &sszevarrva.
Ha ferdedltéssel varrunk, akkor a sarkoknal
‘az anyagot a ti koril kell elforditani. A
anyag elforditdsandl a tiit az anyagban hagy- .
juk, Ikézben vigyazzni kell arra, hogy az utol-
's0 Oltés egyenesoltés legyen.

C!PZARAK ES ZS!NOROS EROSITESEK
VARRASA .

Cipzar bevarrasa

Nagyon sok féle cipzdr van. A cipzér csoma-

goldsan hasznalati utasitas kell, hogy legyen.
A cipzar varrasdra alkalmas nyomatalp hasz-
nalata lehetdvé teszi a gyors és egyszeru cip-
zdr bevarrdsat.

iy

Elasztikusdltés heallité tarcsa: 0
Tii allasa.
Oltésszélesség. ;

Az 6ltés hosszat, a nyomotalp szoritdsatésa |

cérna feszitését az anyagtol fiiggen kell be-
allitani. '

A nyomdtalp a cipzar be\rarrasara alkalmas
legyen. !

Az oltésilap altalanos yagy egyenesoltés var- |

rasara alkalmas lagyen.

Amikor a cipzér a tii jobboldalan van, akkor-

1

~ 2.

A cipzér varrasara alkalmas nyométalp be-
szerelese el6tt a nyométalp beallitasdra
szofgaio lapot balra kell eltolni.

A cipzar varrdsdra alkalmas nyométalpat
a 8. oldalon leirt utasitdsok szerint kell be-
szerelni. ;

- A nyométalp helyes beszerelését ugy kell
ellendrizni, hogy a tiit leeresztjiik a nya-
.métalp oldaldn 1évé kivégasba.

Amikor a cipzar a tii baloldalan van, akkor a
nyomotalpat a fentiekhez hasonldan, de

jobbra kell eltalni a tii allasanak megfeleléen.

Zsinéros erdsitések varrdsa

A cipzér varrdsdra alkalmas nyomatalp a zsi-
noros erGsitések felvarrdséra is hasznalhato.
A zsindrra az anyagot rd kell hajtani és a be-
mutatott médon ravarrni.
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KIKESZITES

KAGYLOSZEGELY

Elasztikusoltés beallito tarcsa: 0
Oltésminta bellito tarcsa: 33

Tii aligsa: §

Oltesszélesség: & -t51 = -ig
Az Gltés hossz: 1-2 kbzott
Altalénos 6ltésilapot és nyométalpat hasz-
naljunk. '

Vékony puha anyagoknal ‘(pl. triko, fatyol,
krepp) a kagyloszegély szép, dekorativ ki-
készitést jelent. Eldnye kilondsen bluzok-
ndl, flird6nadragoknal és kombinékndl a sziik
és ferde beszegéseknél mutatkozik meg.

KOTES

Elasztikusdltés beallito tarcsa piros § jelre
Oltésminta beallito tarcsa: i\

Tii allasa:

Oltssszélesség: E {max}

Oltéshossz: piros jelre e

- Altaldnos oitésilapot és nyométalpat hasz-
naljunk.

A varras sebessége kozepes legyen,

Ha két anyagot dekoracios ritka csipkeoltés-
sel kdtiink ossze, akkor ezt a modszert ko-
tésnek nevezziik. llyen dekorativ jellegii ké-
tést dgasoltés segitségével nyerhetiink.
Altalaban ilyen tipusti kétéseket nyuld (ru-
galmas) szdvetek varrdsara hasznalnak, pl.
fardéruhaknal vagy keskeny szovetek ssze-
varrasanal,

STEPPELES -

Paplan és ruhadarabok varrasat, amit régen
kézzel végeztek, most az agasoltés segitsé:
gével lehet végezni, amitSl az egyben dekora-
tiv jellegdi is lesz.

Az ilyen t'ipusﬂ varratok tartdsak.

APLIKACIOK _
Az aplikdcick a ruhdkat és mas lenb8l ké-
sziilt hazi készitményeket diszitik.
Aplikacios anyagként masfajta vagy azonos
anyagot lehet hasznaini.| Az aplikicick fel-
varrdsdra a szaten cikk-cakk oltést alkalmaz-
zuk.
Az Oltés szélessége valtozhat a szovetstruk-
turatdl fliggsen.
® Az aplikacios darabok t megfeleléen kife-
szitjlik.
e Raférceljiik az anyagra
® Specialis nyomdtalpat és altalanos olté-
silapot kell haszndlni.
1. Az oltésminta beallito
re kell beallitani (egyster( cikk-cakk Bl-
tés).
2. A kivant Oltésszélességbt és hosszlsagot
ugy kell bedllitani, mil
“ténoltés varrashoz. :

3. Koriilvarrjuk az aplikadios darabot cikk- B

-cakk szaténoltéssel.

4. Az anyag megmarado nészét levagjuk az

Sltésvonal mentén és kihdzzuk a fércels

cernat.

Aplikaciék varrasa szegtoltéssel

Szép diszitéses mintdkat lehet kapni ferde

szeg6oltéssel. Ez kiilonosdn sima és siird
szoveteken mutatés, amelyek egyben szel-
IGsek is lehetnek. Erre a célra vékony cér-
nat és vastag tiit kell alkalmazni, hogy a ra-
varrasi effektust kiemeljik.

Elasztikuséltés beallito tarcsa: piros jelre §
Oltésminta beéllité tarcsa:
Tii éllésa;.l i
Ohésszélesség: 3 = (kézepes)
Oltéshossz; a piros jelre ms
A nyométalp nyomaéasa r
A cérna feszitése az anyagnak megfeleld.
Az éltalanos nyomotalpat és 'itésﬂapot hasz-
néhuk

A varras sebessége kdzepes I

a cikk-cakk-sza-

yenge legyen.

1. A 705 H 110 tipusd tdt Kell behelyezni,
amelybe vékony pamut vagy szmtetlkus
cérnat kell beftizni.

2. Az eljards ua. mint az aphkacauknél.
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~ Eljarasi modok

SZALAK KIHUZAS AVARRANDO
ANYAGBOL

Elasztikusoltés bea!litc tarcsa: piros]elre §
Oltésminta bealliio tdrcsa: <§

Tii allasa
Oltésszélesség: ainyagtoi fuggoen kell bealli-
ani,

Okéshossz beallits tiresa: piros jelre mm

A nyomotalp nyoméaa gyenge legyen.

A cérna feszitését ab anyag_tt')_i Higgden kel)
beallitani,
A nyomotalp altalahos vagy spemahs lehet.
‘Az oltésilap altalanos hasznaiatii,

A varras sebessége kpzepes legyen.

Az anyagokbdl a szdlak kihtzdsa egy egysze-
rii diszités jellegli miiveletet jelent, amelyet
gyakran hasznélunk kilondsen a lenbdl ké-
szult abroszok, hlyzok és mas ruhak diszi-
tésénel. A gyakorlatban ez azt |elent| hogy

- az egyenes szovés] anyaghdl egy vagy tébb

szalat kihGzunk, széleit ferde dltéssel beszeg-
juk. Erre a célra ldnbsl vagy hasonlo anyag-
b6l késziilt vasznaket hasznalunk, amelyek-
bél a szdlak konhyen k|huzhatok 705 H
110 tipust tit é5 vékony cérnat alkalmaz-
zunk. :

1 Eloszor kihtzynk egy vagy tobb szalat
jellese celjabol, ahogy ez

csatornék jobh és balol-
dala mentén kilon végig varrunk.

Az anyagot Ugy kell vezetni a gépen, hogy

a ferdedltés egyenes szakaszai a csatornan

belil az oldalfiitések pedig az anyagban

- helyezkedjenek el. Ha az -anyay. nagyon

puha, akkor apiralatétet kell hasznalni.

3. Avarras bEfBj 7ése utdn az anyaghol a toh-

- bi szalat is kilwizzuk. A sarkokon a kihg-

zott szalakat Jg kell vagnl a varras megkez-"

dése el6tt,
Rojtok kikészitdsehez az anyag szeléhdl az
osszes hosszanti zdlat ki kell hiizni.

A k:inyl.'llékar nagy segitséget nydjthat avar- -

rand6 anyag kezelésénél, mozgatasanal, kiila-
nosen a nehezen hozzaférhetd helyek varra-
sandl. Az dbrakon a kinyulokar fébbféle fel-
hasznélasi lehetGségét latjuk. A varrégép eld-
készitése a kinyuldkar felhasznalasahoz gy
torténik, hogy eldszor le kell nyomni a rog-
zntogombot majd kihdzni a kmyulokar tol-
datot

Varras a kinytlékar felhaszndldsaval
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KALAPOK, NOI TASKAK ES

- BABARUHAK VARRASA

Kolapok, néi tdskdk és babaruhak varrasa-
nal is alkalmazni lehet a kinyalokart.

Kis gombélyd, dekorativ jellegl feliiletek
varrasara kiilénosen alkalmas a kinyulokar.

MANDZSETTAK VARRASA

A mandzsettak felvarrdsat, vagy ezek kikeszi-
tését diszitd Oltéssel egyszerl modon veégez-
hetjik el a kinyUlokar alkalmazasaval. A szo-
vet a kinvl]lék'ar korGl konnyedén csuszi
és ezzel lehetSveé teszi a varrando anyag tel-
jes attekintéseét,




~i * : R e ¥ R S ! = it e -,.

KULONLEGES ANYAGOK VARRASA o e l;

MUANYAGOK, BDROK VARRASA

® A varratok, cipzdrak rogzitésére ésvarran-

. d6 anyagok széleinek biztositasara dltala-
nosan hasznalt gombostiik és fércelések
helyett ragasztd szalagot kell alkalmazni.

@ Hosszu oltéssel varrjunk, mivel a rovid 6l-
téses varrat dtvdghatja az anyagot.

@ Pontosan és egyenletes sebességgel kell
varrni, mivel a tlinyomok megmaradnak
az anyagban, ha a cérnat ki kell késobb
hazni. _

e A mianyag fenyes oldaia a fémfelulethe'z
ragadhat. Ennek elkeriilése céljabsl a md-
anyag és fémfeliilet k6z¢é papirszalagokat
kell rakni. Masféleképpen is kikiiszhol-
hetd ez a jelenséy éspedig a miianyagfeld-
let hintdporral torténd beszdrasaval, vagy
ha szivaccsal megnedvesitjik. :

@ A gombok és gomblyukak helyeit megerd-

k sitji&ls. Erre a célra legjobb miianyagszéve-

- tet alkalmazni. - i
® A feliileti varrds a varrand6 anyagnak si-
masdgat és lapossdgat bthOSItjﬂ azonki-
vil diszit6 hatdsa is van.

@ A sarkok éles szdgben torténd varrasanak
elkeriilése céljabsl néhdny &ltést a sarkon
keresztbe kell varrni, utdna rendesen meg-
fordulhatunk. i

EMBLEMAK, JELVENYEK ES

KITUNTETESEK VARRASA
‘A kinyulokar alkalmazasaval nagyon kény-
nyen lehet kiilénb626 méretd és formajd em-
blémakat, jelvényeket és kitiintetéseket fel-
varrni. Az ujjat vagy egyéb ruharészt, amely-
re a jelvényeket ravarrni szdndékozunk,

réhtdzzuk a kinyuldkarra és mkk-cakk Oltés-
sel rdvarrjuk. E
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HOSSZUKSZORU szénME ANYAGOK
(Miisz8rmék)

® A varras helyét jobb gombostﬂkkel gssze-
flizni, mint fércelni. A gombostiiket egy-
mashoz koézel kell e{helyezm ‘a varrasra
meroleges irdnyban. Erre a célra szines fe-
jG gombostiiket kell alkalmazni, hogy job-
ban lathatdk Iegyenek a kihdzasnal.

@ A szdrme szbvése irdnyaba varrjunk.

® Hosszu 6ltésekkel, a 705 H 90 vagy 100 ti-
pus( tiivel amelybe szintetikus cérnét kell
befdzni.

e _Varrds kozben a szeg6td segitségével a var-

" ras vonala mentén a szrmét széthajtjuk.

® A varrds teljes befejezése utdn a varrando
anyag szélétdl 15 cm tévolsagban az a-
nyag széleit kis éles oll6 segitségével kell
fenyirni, hogy elkerul;uk a varrat tulsagos
megvastagodasat.

® QGalléros és ujjas varratok szilarditasa cél-
jabol 6 mm szélesség(i dekatizalt szalagot
kell bevarrni, vagy egyszerd nyuldoltéssel
varrni. |

@ A gombok és gomblyukak helyein a szr-
meanyagot bdr vagy mianyagok felhasz-
naldsaval lehet megerdsiteni.

@ Azért, hogy a behajtott sz6rme szélei ne

legyenek vastagok minél keskenyebbre,
kell késziteni a felhajtast és kiilén 8 cm
széles szalaggal kikésziteni.

. ® A rancos ékek varrdsandl a rancot kozé-

pen kell bevagni és utdna ‘dsszevarrni vé-
kony cikk-cakk oOltéssel. A fennmaradé
anyag széleit levagjuk.

. CIRE (triké és \fa’iltozo szmu taft) anyagok

varrésa

° Eze_khez az anyagokhoz a van"a-tok'; régzn’A

tése céljabol az dltaldnosan hasznalt gom-

bostiik és férculések helyett ragasztosza-
lagokat kell alkalmazni.

@ A varrast nagyon dvatosan és precizen kell
végezni, mert mindenféle varras javitas a-
varrt anyagban a td nyomalt hagyja maga
utan, :

® Varrasnal a \rarrandé anyagot enyhén fe-
sziteni kell a nyomotalp elott és mogott -
az anyag megfogdasaval. :

® A CIRE taft anyagot hossz( Oltésekkel
kell varrni, széleit megfelelGen kikésziteni.

® A CIRE féle kotottaru anyagokat koze-
pes hasszdsagy (2) dltésekkel és 705 HS 90
rendszerd tiit alkalmazva kell varrni.

® A CIRE féle anyagokba géppel gomblyu-

kakat is lehet késziteni. Ehhez mindig | =

megfelel alatéteket kell alkalmazni és
- azonkivil dgyelni kell arra is, hogy a tal
siirti Sltések ne vag;ak at az anyagot

PLUSS ANVAGOK VARRASA

e A nyomotalp nyomdsa kicsi Iegyé'n, hogy
tulsdgosan ne nyomja a szorme anyagat.

® Az anyag bejel6lésére és fércelésére se-
lyemcérndt “kell hasznalni. A varrishoz
705 H 80 tipusszam( tiit es vékony cérnat
hasznaljunk. Barsony varrasanal selyem
vagy nylon cérnat kell hasznalni.

® Ezeknél az anyagoknal mindig a sz6rme
szalak fekvésének iranyaba kell varrni.

® A varrandé anyag Gsszekdtésére gombos-
tiiket vagy kézi fércelést kell alkalmazni.
A varras kis cérna feszitéssel és enyhe nyo- -
motalg nyomassal torténjen {lasd 18.
oldal), Egyenes és hosszu varratokat gép-
pel is felcelhetunk a széles cikk- cakk dltés
felhasznalasaua! 1

e A "panne” féle barsony varrdsanal a 705
HS 90 tipusszamu tit és normalisnal ro-
videbb oltéseket alkalmazunk v
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SZAKADASOK

A cikk-cakk és elasztikus dltés_minta'kat_egy-
ardnt haszndlhatjuk Uj ruhdk varrasanal és ja-
vitasoknal. A javitdsoknal hasznalt modszeri
a kovetkez&kben irjuk le.

»

Szakadas javitasa
Elasztikusdltés beallitd tarcsa: O

Oltésminta beallito tarcsa: - 4

Tdanasa:

Oltésszélesség: 3 vagy = (max)

Az Oltés hosszat rO\rldebbre kell valasztani
2-nél.

Nyométalp: 4ltalanos

Oltésilap: altaldnos

1. Levagjuk a szakadas széleit.

2. A szétszakadt anyag visszdjan az erdsité-
sek céljabol egy foltot kell elhelyezni. Leg-
jobb nem fércelni.

3. A szétszakadt anyag szelelt a szin oldalan

. Bsszevarrjuk,

4. A sarkokon és a varrdsok végein az 6Itésl- -.
" hosszat !'eré\riditil‘.ik- a varratok erdsitése

céljabol.
5. A foltot megfelelSen koruivagluk

Erositések:

3 Az erdsitéseket a nagyobb erd hatasdra kitett

helyeken alkalmazzuk, &ltaldban egyszeri sG-
-ritett cikk-cakk 6ltés varrasaval. Ezeket olyan
helyen hasznaljuk mint pl. a zsebek sarkai,
cipzédrak és mas hasonl6 jellegl helyek varra-
sandl. '

\

Varratok javitisa

Szétszakadt varratokat kénnyen, lehet javita-

ni az egyenes nyulddltés segitségével. Ez a

nyulé oltés idedlis a nytlo koététtaruk, és

szbvetek varrasdra és gyakorlatilag alkalmas -

a szétszakadt varrasok javitdséra vagy ezek
erBsitésére, amelyek allando kinyulasra van-
nak kitéve.

1. Végezziink varrési prébat a taresdk megfe-
leld beallitasa céljabol.

2. A szakadds helyén a meglazult cérnat ki-
hizzuk és a varrandd anyag széleit Gssze-
nyomjuk.

3. Az eredeti varrasi vonal mentén varrjunk.
A varrt szovetet a nyomotalp alatt feszi-
tés nélkil vezessiik és engedjiik, hogy a gép
eldre és hatrafelé varrjon, aminek kévet:
keztében nyalé (rugalmas) varratct nye-
riink. Ujra varrasnal mindkét végén 2,5¢cm
hosszusdgban a régi varratra kell ravarrni.

A varrat széthajtasat levasaljuk.

A nydlé anyagbol késziilt ruhak javitasa .

Elasztikusdltés beallito tarcsa: piros [ jelre
Oltésminta bellité tircsa:

Ti allasa: §

Oltésszélesség: 3 % z

0Itéshum piros jelre gm

A nyombtalp nyomdsat és a cérnafeszitést az
anyagtdl fiiggben kell beéllitani.

"A nyomotalp és az éltésilap 4ltaldnos fegyen.
A varrés sebessége kézepes.

A varratok a nyilé anyagokbol késziilt ru-
héknal és fehérnemiiknél megtartjak a rugal-
masségot, ha dgas cikk-cakk 6ltéssel varrtak
Gket. Ez a nylo {rugaimas} Oltésminta Ossze-
koto varrdsra (dbran Iathato} és az anyagok
szélének varrdsdra egyardnt alkalmas. Varras
el6tt ajanlatos proba varrdst végeznia tarcsak
bedllitasdnak ellenorzesére

‘
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ESZTETIKUS ES HIBAMENTES VARRAS l!foiytatas:l

A gyermekruhak kotottaruk és ham haszna-
latt lenvasznak kidorzsolt es elhasznalodott
helyeit még azok is konnyen bestoppolhat-
jak, akiknek' nincs nagyobb gyakorlata a var-
rasban. Ezt stoppoldkeret felhasznalasival
vagy anélkil is elvégezhetjiik. Ha-preciz stop-

polasrol van szo, akkor stoppoldkeretet kell
‘hasznalni. :

Stoppolés stoppolokeret nélkiil

Elasztikusoltés beallito tarcsa: O

Oltésminta beallité tarcsa: tetszbleges
Tiiallasa: J

Oltésszélesséy:

Oltéshossz: tetszoleges

A nyométalp nyomését a ﬂ':i jelre kell be-
allitani.

A nyométalp és dltésilap sltalanos legyen.

1. Ha a stoppolasi hely nyitott lyukat ;elent
akkor egy foltot kell ala fércelni.

2. A stoppolando helyet a nyomdtalp ald he-
lyezzik.

3. A nyomdtalpat leengedjiink és elkezdjiik
a stoppolast. A stoppolast Ggy végezzik,
hogy el6szor a lyuk teljes fellletét egy-
méssal parhuzamos varrasokkal fedjik be,
majd. erre merdleges irdnyba végziink par-
huzamos varrdsokat. A t{ olyan tavolsdg-
ban kell hogy dtszurja az anyagot a lyuk
‘szélétsl, hogy a stoppolas kelléen erds le-

gyen. :
4, Ezeket a parhuzamos eidre-hatra mozga-

sokat addig végezziik, ‘ameddig az egész.

_ lyukat ltésekkel toltjik be.
5. A stoppolasihely megerdsitése céljabél az
egész helyet keresztﬁltésekkellis allét_juk.

Stoppol'a'f:ls:s'tpppblékér'ette!-x VS

Elasztikuséltés beallité tarcsa: 0

Oltésminta beallit tarcsa: tetszoleges
Oitesszéleswg

T dllasa: §,

Oltéshossz: 1-0 :

Az oltesllapat a szovettovéhbltot eltakaré
{appal kell beszerelni, nyométalp nélkiil.
A nyométalp emeltkarja leengedett alldsban
legyen.

Az eljaras mcdja

Leszerelni a nyomatalpat és beszerelm a 5z0-

vettovabbitét eltakard lapot. 5

Az lap szerelésérél sz6l6 utasitss a 7. olda-

lon taldlhatd. ;

1. A stoppolt hely kifeslett széleit levagjuk.

2. A Iyukas anyagot a stoppolékeret kozepé-
re kel! elhelyezni.

3. A stoppolékeretet a stoppolando anyag--
gal egyiitt a td ald kell heiyezni, utdna a
nyomotalprudat leengedjik.

4. Balkézzel konnyen megfogjuk a tiiben Ié-
V6 cérna végét és a kézikerék forgatasaval
az alsd szalat az anyag f6lé hazzuk. A cér-
nak végeit tovabb fogva a t(it az anyagba
eresztjiik.

5. A stoppolandd he!yet kéralvarrjuk  az
anyag erdsitése céljabol. :

6. A stoppolandd lyukat kereszthevarrjuk,
A stoppoldkeretet egy kicsit ferdén a bal-
oldalt Ieuebba joboldalt egy kicsit feljebb-

tartjuk. Az 6ltési vonalakat egymashoz |

. kézel tartsuk, az egyenes irany betarts-
saval. .
7.Ha a stoppolandé lyuk az dltésekkel be-
. telt, akkor dgyanugy ' keresztiranyban
kezdjlink varrni. ;
A fent leirt feszitGkeretes anyag vezetési
modszert mind stoppolashoz, mand him-
zéshez hasznélhatjuk

XA stoppolGkeret nem tartozik a gép fel-
szereleséhez




A VARROGEP KARBANTARTASA

A feszitirendszer
tanyérjanak

tisztitésa_l Tisztitas

Tisztitas 44

Tisztités Tisztitas

Tisztitas

62

A gép tisztitasa

FIGYELEM: A gép tisztitdsa, az orsé
kiszerelése, az eliilso fedGlap leszerelése
eldtt a hdlbzati zsinort a haldzati konek-
torbél ki kell hdzni.

A varrégép preciz berendezés, tobb évig za-
vartalanul m(ikodik, ha néhany egyszerd md-
veletet rendszeresen elvégziink, amelyeknek
az a célja, hogy a gép jol mikodé allapotban
maradjon.

A géprél a cérnamaradékot, cérnaport idG-
szakonként el kell tdvolitani.

Puha szovetronggyal a kovetkezd részeket

kell tisztitani:

@ FeszitGrendszer tanyérjait.

® A cérna felhizd és a cérnavezetbket.
® A nyomotalp rudat és a tibefogot.

® A varrégép egesz fellletét.

Sziikség esetén enyhe szappanos vizzel a ne-
hezen letérolhetd foltokat eltaveolithatjule.
Soha nem szabad erre a célra erds oldatokat
és dorzs6ldszereket haszndlni.

Puha pamacs segitségével a kovetkezo része-
ket lehet tisztitani: X

® A géptok hatso fedelét.

® Az orsot és az orsotokot.

{Az orsd és az orsotok kiszerelési utasitd-
sa a 63. oldalon van.)

FIGYELEM: Minden tisztitasndl egy csepp
megfeleld olajat kell a varrogépbe cseppen-
teni a jeldlt helyre.

X A pamacs nem tartozik a gép felszerelé-

séhez.

Az orsotek kiszerelése és beszerelése

@ Felemeljik a nyomotalprudat.

® A kézikereket magunkfelé forgatjuk addig,
ameddig a ti a fels6holtpontba nem kertil.

® Az oltésilapot kiemeljiik a 7. oldalon lévo
utasitasok szerint.

® Az orsot kivesszik,

Az orsctok kiszerelése céljabol a biztositola-
pot hatra toljuk és az orsotokot kiemeljlk.

Az arsotok beszerelése céljabol a tokot vil-
las részével az anyagtovabbitd mechanizmus
ald helyezzik, utdna a tokot a beillito lap
ala tesszik,ahogy az dhran lathaté.

A Dbiztosité lapot el6re visszatoljuk az

orsotok megfelelé elhelyezkedése céljabal.

Az orsotok bedllitdsa utan ellendrizni kell,

hogy az véletlenll nem c::zhrult-e be és

szabadon elforog-e. Ezek utéan:

@ Az Oltésilapot visszatessziik.

® A spulnit az ors6tokba behelyezziik.

® Teljesen becsusztatjuk a zarélapot, hogy
a blokkolocsap leeresziése dltal az olté-
silap rogzitve legyen.

Az eliils fedél leszerelése

® A rogzité csavart kicsavarjuk és levessziik
az eliilso fedelet, lefelé engedve.

Az eliilsg fedél felszerelése

® Az eliilsé fedelet gy kell felfelé becstisz-
tatni, hogy a felsc perem ald keriiljon a
fedél. |

® A fedélben 'év6 lyukat a gépen 16v6 lyuk-
kal egyeztetve a rogzitd csavart becsavar-
juk.

A nyomctalpat és
tiit felemelni

Beallité lap

; Felst fedél
Eliilsg fedél s




1220 CSERE

Ragzités
franya

2 .., Az izz6 max.
teljesitménye
15 W

Oldas
irdnya

1226 foglalat.

A nyomét_a!p és
a tii felemelése

A zérélap behelye-
zése kbzben a bedl-
litd rugo beszerelése

64

{ZZOLAMPA CSERE

hélézati zsindrt ki kell hazni a halézati

FIGYELEM: Az izz6 cseréje elétt a |
konnektorbol. J

® Az izzo tartdjat lehajtjuk.

Az izz6t kicsereljik.

Ne probalgassuk az izzot kicsavarni. A cseré-
nél az izzot be kell nyomni a foglalatba és
agy elforditani,ahogy az abran lathaté. Ezu-
tan az izzé a foglalatbal kiemelhetd.

Az izzd beszerelése

Az uj izzot a foglalatba benyomjuk és elfor-
ditjuk a rogzités irdnyaba. Az izzdt a fogla-
latba ugy kell behelyezni, hogy az izzén lévé
kidllé csapok a foglalat vezetd csatorndiba
kertiljenek. A varrdgépnél 15 W-os izzdot
hasznalunk.

Befejezésll az izzd tartdjat visszahajtjuk a

helyére.

A ZAROLAP BEHELYEZESE

Altaldban nincs sziikség a zarélap kiemelésé-

re, ha mégis sor keril ra,akkor a behelyezé-

sénél a kovetkezGképpen kell eljarni:

® A nyomdtalpat felemeljlk.

® A kézikereket magunkfelé forgatva a tlit
a nyomotalp féle emeljiik.

® A zarolapot a geépasztali lemezben levG
vezetGsinbe helyezziik és a beallitd rugo-
hoz csusztatjuk (ahogy az dbran lathatd).

® Csavarhuzé segitségével a rugd mindkét
végét a zardlap also fellletén levd csator-
ndba becstisztatjuk.

® A zardlapot finoman magunkhoz hizva

a rugét teljes egészében becsdsztatjuk..

® A zirdlapot teljesen a helyére cstsztat-
juk.

® 20086 > 20eD e s B

MEGHIBASODASOK ES JAVITASI UTMUTATO

Ha varrds kOzben nehézségeink tamadnak, akkor vissza kell lapozni a ""Hasznélati
utasitas” cimi konyvbe ahhoz a fejezethez, amelyben az adott miiveletek vannak
leirva. Erre azért van sziikség, hogy meggyGzadijiink, arrél, hogy a gépet helyesen
hasznaljuk-e. Ha ennek ellenére tovdbbra is nehézségeink vannak, akkor ezek
elkertiléséhez a kovetkezd utmutatasok segitenek,
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GEP NEM VARR

tlrud nem mozog — meg kell gy8z8dni arrdl, hogy:

A geép megfeleld haldzati fesziiltségre és frekvencidra,van-e rakapcsolva.

A uép hélozati csatlakozdja be van-e kapcsolva.

A hajtomdi ra van-e kapcsolva a halézati fesziiltségre.

A kézikerek ki van-e kapcsolva, illetve a kézikerék rogzité csavarjat meghuz-
tul-e.

tiirud mozog de nings 6ltés — meg kell gy&zédni arrdl, hogy:
At eles és egyenes-e.

A tld fipusa a gépnek megfelel-e,

A LU es cérna egyeznek-e egvmassal.

A cérna j6l van-e beflizve a gépbe.

AZ 0rson van-e cérna. '

Az orsotok és orsa jof vannak-e behelyezve 4 gépbe.

Az orsé kozelében nincs-e por és cérnamaradék.,

g9ép az anyagot nem tovabhitja — meg kell gy8z&dni arrél, hogy:

A nyomatalp le van-e engedve.
A ryomotalp nyomdsat bedllito tarcsa megfelel allasban van-e,

- Az dlteshosszat beallité tarcsa megfeleld lldsba van-e. ,-

Az anvagtovabbitét eitakaro lapot kicse_rélt(ik—e megfelelGre.
Az anyagtovabbité mechanizmus nings-e eltémadve.

Torik a tif — meg kell gy&z&dni arrél, hogy:

]
L
[ ]
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At tipusa es szama megfelel-e a gépnek és a cérnanak.

A tl teljes egészében be van-e csusztatva a ti foglalataba.

Az 6ltés szelességet bedllito tdrcsa az egyenesoltés allasba van-e beallitva, és
a td allasat szabalyozo tdrcsa kozép éllasba van-e beallitva, emellett a nyoma-
talp €s az 6ltésilap az egyenesoltésre vannak-e beallftva.

A dupla ti felhaszndldsanal az oltésszélesség bedllitasa ne haladja meg a meg-
szabott értéket. :

A nyomotalp j6l van-e Gsszeszerelve.

Az oltésilap jol van-e beszerelve és a zardlap lezarva.

A varrandd anyag nincs-e oldalra hiizva a varras kozben.

Az anyag feszités kozben nincs-e tulsdgosan elére vagy hatra hizva,

gomblyuk beszegési rendszer nem mikédik — meg kell gydzédni arrél, ho@:
Az elasztikusoltés bedllito tarcsdja O-ra van-e beéllitva.
Az bltesek meafelelGen lettek-e szabalyozva.

€5




A SZEMELYES MERETEK KAFITYAJA

il i el ) . ' ] A kartyaha a sajat méreteket lehet beirni. E célb6l még egy Személy segitségét
: s kell kérni. Az adott szdmok mutatjak,hogyan és milyen sorrendben kell elvégezm
az egyes méréseket.

I ® A 3 az  be van-e allitva ' . MELLBOSEG —telles—hétul
3 . ey kicsit feljebb
; . DEREKROSEG — természetes
‘. : A A i vonal helyén :
/] i ' ' . CSIPOBOSEG — természetes
It e i | / By vonalakon
i : _ . VALL — a nyak tévétsl a vall
i S A csuicsig A
1 Nl ; : - : : . MELLSZELESSEG — el&| hénalj-
\ - {r : L5 t6l — hénaljig 12,7 cm-re a kar
i helyezve kozepétdl lefelé :
I (&2 y rudjdhoz. . HATSZELESSEG — hatul hé-
| sty : R S f naljtol — hénaljig 10,2 em-re
{ rol, hogy LG a kar kozepétdl lefelé
- i aal ! . KARTOL — MELLIG
' STy a.nyak aljatél a mell vonalig .
‘ ® A i Ly _ . DEREK MAGASSAGA elél —
i e A: al ARl acleie ~ a nyak aljatél (karnal) a derékig
a mellen keresztiil
. DEREK MAGASSAGA hétul —
a nyak aljan kiall6 csonttol a de-

- rékig :

10. UJJ SZE LESSEGE g felsn

i

1.

ig
12. UJJ HOSSZA —a konyéktdl -

13. SZOKNYA HOSSZA — eldl de-
réktol a szoknya végéig

14. SZOKNYA HOSSZA — hatul de-
réktol a szoknya végéig

NADRAG MERETEK KARTYAJA
15. TELJES HOSSZA — deréktdl a f6l-
dig az oldalvarrat mentén . . . . Gt
16. NAD RAG HOSSZA — deréktsl- bo-
kaig
17. LEPES VARRAT — fuggoleges
18. LEPES VARRAT — vizszintes
oldal varrat mentén deréktol-
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